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ภาคผนวก ข.24 
การประชาสัมพนัธ์รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัตติามแนวคดิ 5Rs 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Environmental Environm
Culture 

ennm
e e by

ntal n 5Rs
มาร่วมกนักนัใชท้รพัยากรอยา่งรูคุ้ณค่า ลดผลกระระร ทบดา้นู ุ
สิÉงแวดลอ้ม เพืÉอเพิÉมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเเศเศเเเศรษฐกิจ

4 REFUSEFUSEREF
ปฏิเสธการใชส้ารชสารสธการใชปฏเสธการใชสารฏ สธการใชปฏเ
อนัตรายตอ่สิÉงแวดลอ้ลอ้ล้ ม
เลือกใชส้ารทีÉเป็นมิตรตอ่สิÉงแวดลอ้ม

ตวัอยา่งเช่น ลดใชส้ารกลุ่มคลอโรฟลอูอโรคารบ์อน 
ชนิด R-22 ซึÉงนับเป็นสารทาํลาย
ชัÊนบรรยากาศทีÉใช ้มาใชส้าร
ทาํความเย็นรกัษ์โลก (Non-CFC)ทาความเยนรก

5 RENEWABLENEWABLEREN
เลือกได ้ใชแ้บบหมุนเวียน
เพืÉอการใชท้รพัยากรใหเ้กิดประโยชนสู์งสุด

ตวัอยา่งเช่น ลดการใชพ้ลงังานจากเชืÊ อเพลิง
ฟอสซิล เพิÉมเติมการใชพ้ลงังานคารบ์อนตํ Éา
(Low Carbon Power and Heat) เช่น การติดตัÊง
ระบบผลิตไฟฟ้าจากพลงังานแสงอาทิตย์

#Environmentalcultureby5Rs #GCChemicalforbetterliving 
#GCCircularLiving #togethertonetzero

3 RECYCLECYCLEREC
แปรรูปเพิÉมมูลมูลมลค่า
มีการจดัการทีÉถูกประเภทหรือ
เพิÉมมูลค่าดว้ยการ Upcycling

ตวัอยา่งเช่น นํานํÊาทิÊ งกลบัมาใชใ้หม ่โดยปรบัปรุงคุณภาพ
ผ่านระบบ (Wastewater Reverse Osmosis: WWRO) เพืÉอ
นํากลบัไปใชใ้นกระบวนการหล่อเย็น

ม
สงสง

1 REDUCEUCEREDU
ลดการใช้
ลดการใชว้ตัถุดิบหรือใชท้รพัยากร
อยา่งมีประสิทธิภาพสูงสุด

• นํา Tail Gas กลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบทีÉโรงโอเลฟินส์ ซึÉง
สามารถลดการสูญเสียไฮโดรคารบ์อนในกระบวนการผลิต 
เขา้สู่ระบบหอเผาทิÊ ง (Flare)

• ลดการใชพ้ลงังานไอนํÊาแรงดนัสูง โดยปรบัเปลีÉยนปัÊมนํÊา
หล่อเย็นจากเดิมระบบใบพดัมาเป็นระบบไฟฟ้า

ตวัอยา่งเช่น

• ปรบัเปลีÉยนบรรจุภณัฑข์องสารเคมีหรือผลิตภณัฑม์าใชถ้งั 
Reusable ใหส้ามารถใชห้มุนเวียนได้

• หมุนเวียนใชนํ้Êาใหเ้กิดประสิทธิภาพสูงสุด เช่น การเพิÉมรอบนํÊา
หมุนเวียนในระบบหล่อเย็น

พลงงานไอนําแรงดนสูง โดยป
ากเดิมระบบใบพดัมาเป็นระบ

 

อบนํÊา
2 REUSEUSREU

ใชซ้ํÊา
เลือกใชบ้รรจุภณัฑท์ีÉสามารถ
นาํกลบัมาใชใ้หม่ได้

ตวัอยา่งเช่น

ตดิต่อสอบถาม : 
tharaporn.y@pttgcgroup.com
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ภาคผนวก ข.25 
มาตรการหรือแผนฉุกเฉินกรณกีากของเสียหกหล่นหรือหกร่ัวไหล 
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ภาคผนวก ข.26 
หนังสือขอขยายเวลากกัเกบ็ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุไม่ใช้แล้ว 
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ภาคผนวก ข.27 
หนังสือประกนัความรับผดิชอบ (Liability) ของผู้รับกาํจดักากของเสีย 
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ภาคผนวก ข.28 
เอกสารการตดิตั้งระบบติดตาม GPS ของผู้รับกาํจดักากของเสียอนัตราย 
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ภาคผนวก ข.29 
เอกสารการตรวจติดตามหน่วยงานรับกาํจดักากของเสีย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การตรวจประเมินผู้รับก าจัดกากของเสียประจ าปี

วัน/เดือน/ปี บริษัท

31 มีนาคม 2566 BMT Asia Co.,Ltd.
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ภาคผนวก ข.30 
บันทกึปริมาณยานพาหนะเข้า-ออกพืน้ทีโ่ครงการ  

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

GC4 

ประเภทรถ (คัน) 

เดือน รถจักรยานยนต์ รถยนต์นั่งสว่นบุคคล รถตู้ รถกระบะ 
รถบรรทุก 

อื่นๆ รวม 
6ลอ้ 10ล้อ 

มกราคม 2,127 1,778 263 2,059 79 52 10 6,368 
กุมภาพันธ์ 2,156 1,984 299 1,958 43 28 5 6,473 
มีนาคม 2,314 2,148 300 2,230 81 37 5 7,115 
เมษายน 1,854 1,878 229 1,523 40 20 7 5,551 

พฤษภาคม 2,272 2,083 225 2,089 55 45 3 6,772 
มิถุนายน 2,484 2,620 223 1,855 57 40 14 7,293 

รวม 13,207 12,491 1,539 11,714 355 222 44 39,572 

GC8 

ประเภทรถ (คัน) 

เดือน รถจักรยานยนต์ รถยนต์นั่งสว่นบุคคล รถตู ้ รถกระบะ 
รถบรรทุก 

อื่นๆ รวม 
6ลอ้ 10ล้อ 

มกราคม 792 801 14 590 12 15 95 2,319 
กุมภาพันธ์ 790 1,044 20 450 13 9 162 2,488 
มีนาคม 911 753 22 861 25 20 171 2,763 
เมษายน 611 767 26 541 12 23 128 2,108 

พฤษภาคม 703 798 29 650 40 79 170 2,469 
มิถุนายน 762 989 29 402 20 85 142 2,429 

รวม 4,569 5,152 140 3,494 122 231 868 14,576 
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ภาคผนวก ข.31 
เส้นทางการเดนิรถรับ-ส่งพนักงาน 
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ภาคผนวก ข.32 
เอกสารฝึกอบรมพนักงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



6/16/2020

1

ขอความร่วมมือในการให้ข้อมูลอันเป็นความจริงทุกประการ  หากทราบ
ภายหลังว่าข้าพเจ้ามีการกรอกข้อมูล อันเป็นเทจ็หรือตั้งใจปกปิดข้อมูล 
ข้าพเจ้ายนิดถูีกดาํเนินการลงโทษตามมาตรการทีท่างบริษัท GC 
กําหนด

หากพบว่าพนักงานท่านใดมีสภาพร่างกายที่ผดิปรกติจะขอหยุด
กิจกรรมการฝึกอบรมทนัทีเ่พื่อความปลอดภัยของทุก คๆน

ขอ้กาํหนดในการใชบ้รกิารรา้นอาหารทีโ่รงอาหาร เพือ่ป้องกนัโรคโควดิ2019

1. อนุญาตใหผู้ร้บัเหมาแต่ละบรษิทั  ส่งตวัแทนเขา้มาซือ้อาหารได ้และนํากลบัไป
รบัประทานในทีพ่กัทีท่างโรงงานจดัไวใ้ห ้ ไม่อนุญาตใหม้าซือ้อาหารเป็น
รายบุคคล และน่ังรบัประทานในโรงอาหาร

2. ตวัแทนบรษิทัฯทีเ่ขา้มาซือ้อาหาร ตอ้งสวมใส่หนา้กากอนามยัหรอืหนา้กากผา้
ทุกคร ัง้ ทีเ่ขา้มาซือ้อาหาร

1

2

3

4

5

6



6/16/2020

2

ระเบียบในการอบรม

1. การอบรมและการสอบใช้เวลา 3-4 ช่ัวโมง
2. หยุดพกั 1 คร้ัง เป็นเวลา 15 นาที
3. ปิดเคร่ืองมือส่ือสารหรือเปล่ียนเป็นระบบส่ัน
4. หากสงสัยหรือไม่เข้าใจ สามารถยกมือสอบถามได้

1.  เพื่อให้รู้และเข้าใจ 
กฎความปลอดภัยทัว่ไป การรักษาความสะอาดและส่ิงแวดล้อม
ความสําคญัของอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล รวมทั้งการใช้ การดูแลรักษา
ป้ายและสัญลักษณ์ด้านความปลอดภัย
การช้ีบ่งและการควบคุมอันตราย

2.  เพื่อให้ตระหนักถึงอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึน้ได้ในการทาํงาน  
3.  เพื่อให้ปฏบัิติได้อย่างถูกต้องในการทาํงานด้านต่าง  ๆอย่างปลอดภัย  การรายงาน /            

การสอบสวนอุบัติเหตุและการปฏบัิติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน

วตัถุประสงค์การอบรม

ความปลอดภยัเป็นเร่ืองของตวัเรา คนรอบข้าง รวมถงึครอบครัว
ไม่ใช่เรียนเพื่อสอบเข้าทาํงาน

วตัถุประสงค์การอบรม

เป้าหมายด้านความปลอดภัย

• 1. ไม่มกีารบาดเจบ็ถงึขั้นบันทกึ

• 2. ไม่มไีฟไหม้

• 3. ไม่มกีารหกร่ัวไหลของสารเคมี

• 4. การร้องเรียนจากชุมชน ต้องไม่เกิน 3 คร้ัง

นโยบายคุณภาพและความปลอดภัยฯ

แนะนําพืน้ทีข่อง PTTGC Group

7
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3

จุดรวมพล
และสถานพยาบาล

โรงอาหาร

Sub.DFar.B
ส่ือ
สารSub. Bจอดรถ

โรงซ่อมบาํรุง

อาคารคลังพสัดุ

ลานจอดรถ

อาคารบริหาร

Metering

ฟาร์ A Sub.C

Tag. 9

ลานจอดรถ

(MCB)

Sub. A

(LAB)

R#1

A#1

R#2

A#2

A#3

WWT

ปล่องแฟลร์

New 
UnitG.1 G.2

G.3

G.4 G.5 G.11

G.3/1

W
a

s
te

Y
a

rd
 

Cleaning Yard

เขา้

X

ออก

X

อนุญาตใหผ้า่นเขา้ออกทางประต ูG2 เทา่นัน้

จุดรวมพล B

ห้องพยาบาล

จุดรวมพล A

อาคารอบรม
ความปลอดภัย

ดับเพลงิ

แผนผงักระบวนการผลิต อะโรมาตกิส์ 1(I-20)

จุดรวมพลพืน้ที ่ I – 20   ม ี2 จุด

1. หน้าสถานีดบัเพลิง 2. ข้างโรงอาหาร

Me
ter

ing
Sta

tio
n

WARE
HOUSE

อาคาร 
LCC

CHEMICAL
STORE

FIRE 
WATER
TANKLPGLPG

Tank Farm ATank Farm A

G.1

G.2

G.3

G.4

G.6

Tank Farm BTank Farm B

Tank Farm CTank Farm C

Tank Farm DTank Farm D

Tank Farm ETank Farm E

G.7 เขา้ออก

X
X

- อนุญาตให้ผ่านเข้าออกทางประตู G3 เท่าน้ัน

จุดรวมพล C

ดบัเพลงิ

แผนผงัคลังเก็บผลิตภัณฑ์ ( I-17 )

จุดรวมพลพืน้ที ่ I – 17   ม ี2 จุด

1. หน้าสถานีดบัเพลิง 2. หน้าอาคาร LCC

Fire station

PTTGC4 Vapor Recovery Project Overview ( I – 17 )

13

14

15

16

17

18



6/16/2020

4

แผนผงั PTTGC อะโรเมตกิส์ 2

หน้าอาคารซ่อมบาํรุง

หน้าสถานีดับเพลิง

ห้องพยาบาล

จุดรวมพล B

จุดรวมพล

ในสถานีดับเพลิง

G.1

G.13
ออก

เขา้

 หอ้งพยาบาล

   จุดรวม
พล

 จดุรวมพล

 จดุรวมพล

 จดุรวมพล

 จดุรวมพล

 จดุรวมพล

ระบบสญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิ PPTGC 4,5 และ 6

ทดสอบสญัญานเตอืนภยัทกุวนัพธุ  เวลา
11:30 น. ใหท้าํงานตามปกติ

การทดสอบเสยีงสญัญาณฉุกเฉนิ

สญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิ

  ในพืน้ทีก่ารผลติ สญัญานเตอืน สารเคมรีั่วไหล เหตเุพลงิไหม ้และสญัญาน 
อพยพ จะเปิดสญัญานเป็นเสยีงไซเรนดัง 5 วนิาท ีหยดุ 5 วนิาท ี 

 สญัญานกลับสูส่ภาวะปกติ
จะเปิดสญัญานไซเรนยาวตอ่เนือ่ง 20 วนิาท ีหยดุ 5 วนิาที

 บรเิวณอาคารสํานักงาน    สญัญานจะเป็นเสยีงกระดิง่พรอ้มเสยีงไซเรน

 สญัญานเตอืน สารกมัมันตรังสรีั่วไหล
       จะเปิดสญัญานเป็นเสยีงไซเรนดัง 2 วนิาท ีหยดุ 2 วนิาที

 ทดสอบสญัญานเตอืนภยัทกุวันพุธ  เวลา 11:30 น. ใหทํ้างานตามปกติ

ระบบสญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิ PTTGC4 ( ARO1 )
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 สญัญานเตอืนเหตเุพลงิไหม ้
        จะเปิดสญัญานเป็นเสยีงดงัหงงิๆ ตอ่เนือ่ง
สญัญานเตอืนกา๊ซ สารเคมรี ัว่ไหล 
    จะเปิดสญัญานเป็นเสยีงดงัรวั ตอ่เนือ่ง

  สญัญานอพยพ 
    จะเปิดสญัญาน เสยีงไซเรนดงัตอ่เนือ่ง 
เมือ่เหตกุารณ์กลบัสูส่ภาวะปกตจิะเปิดสญัญานเป็น

จงัหวะ

ระบบสญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิ PTTGC5 (ARO2)

1) ระบบสญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิ ( PTTGC6 )
สญัญานเตอืนไอระเหยสารไวไฟ หรอื เหตเุพลงิไหม ้

• จะเปิดสญัญานเป็นเสยีงไซเรนขึน้ลง
• เมือ่เหตกุารณ์กลับสูส่ภาวะปกตจิะเปิดสญัญานไซเรนยาวตอ่เนือ่ง

สญัญานฉุกเฉนิกรณีกา๊ซไฮโดรเจนซลัไฟด์ (กา๊ซไขเ่นา่) 
• จะเปิดสญัญาณเสยีงดังเป็นจังหวะ และ ไฟสเีหลอืงกระพรบิ
• เมือ่เหตกุารณ์กลับสูส่ภาวะปกตจิะเปิดสญัญานไซเรนยาวตอ่เนือ่ง

ทดสอบสญัญานเตอืนภยัทกุวนัพธุ  เวลา 11:30 น. ใหท้ํางานตามปกติ
2) การปฏบิตัติวัเมือ่เกดิเหตฉุุกเฉนิ

บรเิวณอาคารสาํนกังาน    เมือ่ไดย้นิเสยีงสญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิใหป้ฏบิตัดิังนี้
• ออกจากหอ้งและปิดประต ู(หา้มลอ๊ค)
• อพยพออกไปตามทางหนไีฟ
• ไปทีจุ่ดรวมพล รายงานตัวตอ่หัวหนา้งานทนัที

บรเิวณกระบวนการผลติ    เมือ่ไดย้นิเสยีงสญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิใหป้ฏบิตัดิังนี้
• หยดุงานและปิดสวทิซเ์ครือ่งจักรทนัที
• อพยพจากพืน้ทีใ่นทศิทางขวางทศิทางลม
• ไปทีจุ่ดรวมพล รายงานตัวตอ่หัวหนา้งานทนัที
• หา้มกลับเขา้เขตพืน้ทีจ่นกวา่จะไดย้นิสญัญาณสิน้สดุเหตฉุุกเฉนิ

ระบบสญัญาณแจง้เหตฉุุกเฉนิ PTTGC6 (Ref.)

ข้อปฏิบัตสํิาหรับผู้รับเหมา, นศ.ฝึกงาน และบุคคลภายนอกอ่ืนๆ
กรณเีกิดเหตุฉุกเฉินในโรงงานของPTTGC  Group

1.อยู่ในความสงบ...  ต ัง้ใจฟังเสยีงประกาศแจง้เหตทุางระบบเสยีงตามสาย และ 
   ปฏบิตัติามอย่างเครง่ครดั..  เชน่ใหเ้คลือ่นยา้ยไปจุดรวมพล ทีกํ่าหนด กรณีเกดิเหตุ 
   เพลงิไหม.้...หรอืใหเ้ขา้ไปใน อาคารทีอ่ยู่ใกลท้ีสุ่ดทีกํ่าหนดหรอืใหเ้คลือ่นยา้ยไปจุด
   รวมพลในทศิทางเหนือลมทีกํ่าหนด กรณีกา๊ซพษิร ัว่ไหล (จะมกีารประกาศเสยีงตาม 
   สายใหท้ราบทุกคร ัง้)  โดยขอให ้เคลือ่นยา้ยออกไปดว้ยความระมดัระวงั ไม่เรง่รบี
   เกนิไป จนเป็นอนัตราย แก่ตนเองและผูอ้ืน่
2. เมือ่ไปถงึจุดรวมพลหรอืเขา้ไปในอาคารทีกํ่าหนด  ให ้ปฏบิตัติามและใหค้วาม  
  รว่มมอืกบัผูค้วบคุมทีจุ่ดรวมพล หรอืผูค้วบคุมภายในอาคาร (กรณีกา๊ซพษิร ัว่ไหล) 
  อย่างเครง่ครดั เพือ่ใหก้ารนบัยอดบุคคลเป็นไป อย่างรวดเรว็ ครบถว้น และให ้ 
  รวมตวัอยู่ทีจุ่ดรวมพลจนกวา่ผูค้วบคมุทีจุ่ดรวมพลจะแจง้ใหอ้อกจากจุกรวมพลได้

3.ห้ามถ่ายภาพเหตุการณ์ท ี่เก ิดข ึน้และส่งออกทางโทรศัพท์มือถือ  หรือ  
  ช่องทางSocial Media อื่นๆ ไปยังบุคคลภายนอกหรือหน่วยงาน
  ภายนอกอื่นๆ อย่างเดด็ขาด !!!!!!    
  (เพ ื่อลดความเข้าใจผิดของบุคคลภายนอก หรือสร้างความตกใจเกินกว่า  
  สถานการณ์จริง ที่หน่วยงานตอบโต้เหตุฉ ุกเฉ ินของบริษัท กาํลังตรวจสอบ   
  หรือ  ปฏบิัตกิารระงับเหตุฉ ุกเฉ ินอยู่ ในขณะนัน้)
 **การถ่ายภาพเหตุการณ์ท ี่เก ิดข ึน้และส่งไปภายนอกเป็นการปฏบิัตทิ ี่ผ ิดเงื่อนไขของสัญญาจ้าง**
4.รับฟังข้อมูล ที่ผู้ควบคุมท ี่จ ุดรวมพลจะแจ้งข้อมูลเหตุการณ์ ให้ทราบอย่าง 
   ต่อเนื่อง รวมถึงข้อมูลการออกข่าว( Press Release)ของบริษัท ให้ทราบเป็น
   ระยะๆ  (หากมี)
5.หากมีความจาํเป็นผู้ควบคุมท ี่จ ุดรวมพล อาจขอการสนับสนุนให้ช่วยส่งข่าวสาร  
    ข้อมูลท ี่ถูกต้องของเหตุการณ์ให้บุคคลภายนอกทราบเพื่อช่วยลดความเข้าใจผิด

พระราชบัญญัติ

ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน

การทํางาน พ.ศ. 2554

มผีลบังคบัใช้ : 16 ก.ค. 54

หัวข้อท่ี  1

สรุปสาระสําคญัของ พรบ.ความปลอดภัย 2554
ข้อกาํหนด บทลงโทษ (Ceiling)

จดัตั้งกองทุน เพื่อใหน้ายจา้งกู้ยืมเงินมาปรับปรุงด้านความปลอดภัยฯ -

นายจ้างตอ้งเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายในการดาํเนินการตาม พรบ. น้ี -

นายจ้างตอ้งบริหาร จดัการ และดาํเนินการใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานดา้นความปลอดภยั จาํคกุ 1 ปี หรือปรับ 4 แสนบาท 
หรือทั้งจาํทั้งปรับ

ลูกจ้างมีหน้าท่ีปฏิบัติตามหลักเกณฑ์ด้านความปลอดภัยฯ จาํคกุ 3 เดือน หรือปรับ 1 แสน
บาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

บุคคลท่ีตรวจสอบและรับรองรายงานดา้นความปลอดภยัฯ ตอ้งไดรั้บการขึน้ทะเบียน จาํคกุ 6 เดือน หรือปรับ 2 แสน
บาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

ใหน้ายจา้งแจ้งใหลู้กจา้งทราบถึงอนัตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากการทาํงาน และแจกคู่มือ ปฏิบติังานใหลู้กจา้ง
ทุกคน ก่อนท่ีลูกจ้างจะเข้าทํางาน เปล่ียนงาน หรือเปล่ียนสถานท่ีทํางาน

ปรับ 5 หมื่นบาท

นายจ้างต้องจัดให้ผู้บริหาร หัวหน้างาน และลูกจ้างทุกคนได้รับการอบรมด้านความปลอดภัยฯ และการ
อบรมดังกล่าวให้เป็นไปตามท่ีอธิบดีกําหนด

จาํคกุ 6 เดือน หรือปรับ 2 แสน
บาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

กรณีรับลูกจา้งเขา้ทํางานใหม่ เปล่ียนงาน หรือเปล่ียนสถานท่ีทํางาน หรือเปล่ียนแปลงเคร่ืองจักร/อุปกรณ์ 
นายจ้างตอ้งจดัใหมี้การอบรมก่อนเร่ิมงาน

จาํคกุ 6 เดือน หรือปรับ 2 แสน
บาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

มีผลบังคับใช้ : 16 ก.ค. 54
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ข้อกาํหนด บทลงโทษ (Ceiling)

ใหน้ายจา้งติดประกาศสัญลกัษณ์เตือนอนัตรายและเคร่ืองหมายเก่ียวกบัความปลอดภยัฯ รวมทั้งขอ้ความ
แสดงสิทธิและหน้าท่ีของนายจ้างและลูกจ้างตามท่ีอธิบดีประกาศกาํหนดในท่ีท่ีเห็นไดง่้าย ณ สถานประกอบ
กิจการ

จาํคกุ 3 เดือน หรือปรับ 1 
แสนบาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

กรณีเช่าอาคาร สถานท่ี เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร หรืออุปกรณ์ นายจา้งสามารถดาํเนินการปรับปรุง/แกไ้ขให้
เป็นไปตามมาตรฐานความปลอดภยัฯ ได ้โดยผูถื้อกรรมสิทธ์ิไม่สามารถเรียกร้องค่าเสียหาย ค่าทดแทน หรือ
บอกเลิกสัญญาเช่าได้

จาํคกุ 6 เดือน หรือปรับ 2 
แสนบาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

ผู้บริหารและหัวหน้างานมีหนา้ท่ีสนบัสนุนและร่วมมือกบันายจา้งและบุคลากรอ่ืน เพื่อปฏิบติัตามมาตรฐาน
ดา้นความปลอดภยัฯ 

จาํคกุ 3 เดือน หรือปรับ 1 
แสนบาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

ผู้รับเหมาช้ันต้น และผู้รับเหมาช่วง มีหนา้ท่ีดาํเนินการดา้นความปลอดภยัฯ เช่นเดียวกบันายจา้ง และมี
หนา้ท่ีร่วมกันในการจดัสถานท่ีทาํงานใหป้ลอดภัยและถูกสุขอนามัย

จาํคกุ 3 เดือน หรือปรับ 1 
แสนบาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

กรณีลูกจา้งประสบอนัตราย/เจบ็ป่วย เสียชีวิตเก่ียวกบัการทาํงาน หรือเกิดเหตุเพลิงไหม ้ระเบิด สารเคมี
ร่ัวไหล ตอ้งแจง้ใหพ้นกังานตรวจความปลอดภยัทราบทันที และแจง้รายเอียดใหท้ราบภายใน 7 วัน

ปรับ 5 หมื่นบาท

มีผลบังคับใช้ : 16 ก.ค. 54

สรุปสาระสําคญัของ พรบ.ความปลอดภัย 2554

ข้อกาํหนด บทลงโทษ (Ceiling)

ลูกจ้างต้องดูแล สภาพแวดลอ้มในการทาํงานตามมาตรฐานท่ีกาํหนดในกฎกระทรวง เพื่อใหเ้กิดความ
ปลอดภยั โดยคาํนึงถึงสภาพงานและพื้นท่ีท่ีรับผดิชอบ และเม่ือทราบขอ้บกพร่องไม่สามารถแกไ้ขไดใ้ห้แจ้ง
ต่อเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการทาํงาน หวัหนา้งาน หรือผูบ้ริหาร และใหเ้จา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการ
ทาํงาน หวัหนา้งาน หรือผูบ้ริหารแจ้งเป็นหนังสือต่อนายจ้างโดยมิชกัชา้

จาํคกุ 3 เดือน หรือปรับ 1 
แสนบาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

นายจ้างต้องจัดและดูแลใหลู้กจา้งสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล และลูกจ้างต้องสวมใส่
และดูแลรักษาอุปกรณ์ดงักล่าว

จาํคกุ 3 เดือน หรือปรับ 1 
แสนบาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

นายจ้างต้องจ่ายค่าจ้างและสิทธิประโยชน์ตามปกติให้แก่ลูกจ้างเม่ือมีการหยดุการใชเ้คร่ืองจกัร อุปกรณ์ 
อาคารสถานท่ีตามคาํส่ังอธิบดี

ปรับ 5 หมื่นบาท /คร้ัง

หา้มนายจา้งเลิกจ้างหรือโยกย้ายหน้าท่ีเพราะลูกจา้งดาํเนินการฟ้องร้องหรือ เป็นพยานหรือใหห้ลกัฐานหรือ
ใหข้อ้มูลเก่ียวกบัความปลอดภยัฯ ตามพระราชบญัญติัน้ี

จาํคกุ 6 เดือน หรือปรับ 2 
แสนบาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ

ผูใ้ดฝ่าฝืนคาํส่ังระงบัการใชเ้คร่ืองจกัร อุปกรณ์ อาคารสถานท่ี หรือผกูมดัประทบัตราส่ิงท่ีอาจก่อใหเ้กิด
อนัตรายร้ายแรงต่อลูกจา้งของพนกังานตรวจความปลอดภยั

จาํคกุ 2 ปี หรือปรับ 8 แสน
บาท หรือทั้งจาํทั้งปรับ และ
ปรับเป็นรายวันวันละ 5,000 
บาท จนกว่าจะดําเนินการ
ตามคาํส่ัง

มีผลบังคับใช้ : 16 ก.ค. 54

สรุปสาระสําคญัของ พรบ.ความปลอดภัย 2554

โครงการดูแลพนักงานผู้รับเหมาทีม่ีประสบการณ์น้อยกว่า 3 เดือน 

โดยสวมปลอกแขนสีขาว

การจาํแนกผู้ปฏิบัตงิานทีต้่องให้การดูแลเป็นพเิศษ

34

เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยผู้รับเหมา

บริษทัผู้รับเหมาจะต้องนําส่งเอกสารหลักฐาน ต่อหน่วยงาน QS ดงันี้
1. ใบรับรองผ่านการฝึกอบรม จป. ระดบัต่างๆ ( Cer tificate )
2. บัตรประจาํตวัพนักงาน (หรือบัตรประชาชน)
3. สอบสัมภาษณ์ และข้อเขยีน
4. ผู้ทีผ่่านการทดสอบจะได้รับสตกิเกอร์อนุญาตให้ทาํหน้าที ่
       เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภยั

ตัวอย่างสติกเกออร์

จาํนวนผูรั้บเหมา จป. วชิาชีพ/ จป. หวัหนา้งาน
25-49 1 จป. วชิาชีพ หรือ จป. หวัหนา้งาน
50-99 1 จป. วชิาชีพ

100-199 1 จป. วชิาชีพ-1 จป. หวัหนา้งาน
200-299 1 จป. วชิาชีพ-2 จป. หวัหนา้งาน
300-399 1 จป. วชิาชีพ-3 จป. หวัหนา้งาน
400-499 1 จป. วชิาชีพ-4 จป. หวัหนา้งาน
500-599 1 จป. วชิาชีพ-5 จป. หวัหนา้งาน

จาํนวนเจ้าหน้าทีค่วามปลอดภยัฯ ต่อจาํนวน ผู้รับเหมา รายละเอียดตาม
ตาราง

เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยผู้รับเหมา

เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั ( วชิาชีพ/หวัหนา้งาน/เทคนิค ) 
ของผูรั้บเหมาส่งเอกสารดว้ย

กฎระเบียบความปลอดภัย

หัวข้อท่ี  2

31

32

33

34

35

36
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สําหรับพนักงาน

1.     ปฏบัิติงานอย่างปลอดภัย ภายใต้สภาวการณ์ทีส่ามารถควบคุมได้ตลอดเวลา
2.     เข้าใจ กฎ ระเบียบด้านความปลอดภัย อาชีวอนามยั และส่ิงแวดล้อม 
3.     ตระหนักถึงภัยและอันตรายต่าง ใๆนงาน แก้ไขให้ถูกต้องและปลอดภัยทนัท ี
4.     แจ้งต่อผู้บังคบับัญชาเม่ือพบเห็นสภาพการณ์ทีไ่ม่ปลอดภัยหรือการกระทาํทีไ่ม่         
ปลอดภัย
5.     ปฏบัิติหน้าทีต่ามขั้นตอนและหลักการทาํงานทีป่ลอดภัยตลอดเวลา
6.      ให้ความร่วมมือและเข้าร่วมกิจกรรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามยั และ     
ส่ิงแวดล้อม

หน้าทีค่วามรับผดิชอบตามกฎหมาย

สําหรับผู้รับเหมา

1.      ปฏบัิติตามข้อกําหนดด้านความปลอดภัย อาชีวอนามยั และส่ิงแวดล้อม อย่าง
เคร่งครัด
2.      เข้าใจและปฏบัิติตามกฎหมายและกฎระเบียบข้อบังคับของ PTTGC เสมอ
3.      แจ้งต่อผู้บังคบับัญชาเม่ือพบเห็นสภาพการณ์ทีไ่ม่ปลอดภัยหรือการกระทาํทีไ่ม่
ปลอดภัย
4.      ร่วมมือและเข้าร่วมกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัยต่าง  ๆเพื่อสนับสนุน
วฒันธรรมความปลอดภัย ( B-CAREs )

หน้าทีค่วามรับผดิชอบตามกฎหมาย

กฏระเบียบความปลอดภัย

1.  ผู้ทีจ่ะเข้ามาทาํงาน ต้องผ่านการอบรมตามที่กําหนด
2.  ต้องติดบัตรแสดงให้เห็นตลอดเวลา
3.  ขบัรถผ่านประตูทางเข้า ต้องลดกระจก และแสดงบัตรทุกคร้ัง
4.   การเข้าบริเวณอาคารสํานักงาน สําหรับผู้เย ีย่มชม

ติดต่อเจ้าหน้าทีรั่กษาความปลอดภัย และ/หรือพนักงานต้อนรับ
และติดบัตรผู้เย ีย่มชม
พนักงานต้อนรับติดต่อผู้ รับเยีย่ม เพื่อออกมารับผู้ เย ีย่มชม

บตัรประจําตัวผูรั้บเหมา

*** Will do money deduction to contractor who miss ID card

GC4 Turnaround 2019 GC4 Turnaround 2019

แสดงบตัรประจาํตวัทกุครัง้เมือ่ผา่นเขา้ออก

5.  ห้ามนําอุปกรณ์ทีก่่อให้เกิดประกายไฟ เข้าในโรงกล่ันหรือท่าเทยีบเรือ
โดยเด็ดขาด ได้แก่

  ไม้ขีดไฟ ไฟแช็ค
  ไฟฉาย 
  โทรศัพท์มือถือ
  กล้องถ่ายรูป
  วทิยุ หรือเคร่ืองเล่นเทป
  วทิยุติดตามตัว
   บุหร่ี

กฏระเบียบความปลอดภัย

 

กฏระเบียบความปลอดภัย

6.     ห้ามนําสารเสพติดทุดชนิดเข้าพืน้ทีบ่ริษทัฯ มกีารสุ่มตรวจเพื่อหาสารเสพติด
และแอลกอฮอล์ โดยไม่แจ้งล่วงหน้า

7.     ห้ามนําอาหาร เคร่ืองด่ืมทีไ่ม่ใช่นํา้เปล่าเข้าพืน้ทีห่วงห้าม
8.     ห้ามนอนหลับในพืน้ทีห่วงห้าม
9.     ห้ามเล่นการพนัน หยอกล้อ และทะเลาะววิาทกัน
10.   ห้ามถ่ายรูปในพืน้ทีบ่ริษทัฯ ก่อนได้รับอนุญาต
11.   ห้ามนําสัตว์เลีย้งเข้าพืน้ทีบ่ริษทัฯ
12.   ห้ามพกพาอาวุธทุกชนิด เข้ามาภายในพืน้ทีบ่ริษทัฯ

37

38

39

40

41

42
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   อนุญาตให้สูบบุหร่ีในพืน้ทีท่ีจ่ ัดไว้ให้เท่าน้ัน
-  ขา้งโรงอาหาร
-  ใกลป้ระตู G1

ข้างโรงอาหารใกล้ประตู G1

กฏระเบียบความปลอดภัย

13.     ห้ามสูบบุหร่ีในพืน้ทีเ่ขตหวงห้าม / เขตกระบวนการผลิต รวมทั้งภายในอาคาร
สํานักงานต่าง  ๆ โดยเด็ดขาด ยกเว้นเฉพาะในบริเวณทีกํ่าหนดไว้ ซึ่งมป้ีายอนุญาต
ให้สูบบุหร่ี

14.     การใช้อุปกรณ์ไฟฟ้าและอุปกรณ์อิเล็คโทรนิคส์
ต้องส่งอุปกรณ์ไฟฟ้าและอุปกรณ์อิเล็คโทรนิคส์ให้แผนกเคร่ืองมือวดัและไฟฟ้า 
(I&E) ตรวจรับรองก่อนนําเข้าเขตโรงกล่ัน
อุปกรณ์ทีผ่่านการตรวจจะได้รับการติดสติ๊กเกอร์รับรอง มอีายุอนุญาต 4 เดือน

กฏระเบียบความปลอดภัย

 

กฏระเบียบความปลอดภัย

15.  ห้ามผู้ทีม่อีายุตํ่ากว่า 18 ปี เข้าทาํงานในบริษทัฯ
16.  ให้ความร่วมมือ ในการตรวจยานพาหนะ หากมกีารร้องขอจากเจ้าหน้าทีรั่กษา
ความปลอดภัย
17.  ห้ามยานพาหนะทีใ่ช้เช้ือเพลิงเบนซิน (gasoline) เคร่ืองยนต์เช้ือเพลิงก๊าซ 
NGV, LPG และเช้ือเพลิงร่วม เข้าพืน้ทีห่วงห้าม อนุญาตเฉพาะยานพาหนะท่ีใช้
เคร่ืองยนต์เช้ือเพลิงดีเซลเท่าน้ัน และต้องสวมท่อกันประกายไฟทีท่่อไอเสียก่อนเข้า
พืน้ทีห่วงห้าม
18.  บริษทัฯ อาจจัดหาสาธารณูปโภคให้กับผู้รับเหมาโดยมกีารตกลงเป็นลายลักษณ์
อักษรล่วงหน้ากับผู้แทนของบริษทัฯ  โดยระบุจุดทีส่ามารถนําไปใช้ และผู้รับเหมา
จะต้องใช้งานจากจุดทีกํ่าหนดให้เท่าน้ัน

 

กฏระเบียบความปลอดภัย

19.  ยานพาหนะ รถป้ันจั่น รถกระเช้า รถโฟล์คลิฟต์ และเคร่ืองจักรกลทุกชนิด ต้อง
ผ่านการตรวจสอบสภาพ และติดสติกเกอร์อนุญาตให้ใช้งาน
20.  จํากัดความเร็วของยานพาหนะ

20.1 นอกพืน้ทีห่วงห้าม ไม่เกิน 30 กม./ช่ัวโมง
20.2   ในพืน้ทีห่วงห้าม ไม่เกิน  20 กม./ช่ัวโมง 
หรือตามป้ายจํากัดความเร็ว ณ พืน้ทีน้ั่น  ๆ

21. ต้องคาดเขม็ขดันิรภัยขณะขบัรถตลอดเวลา
22. ห้ามจอดยานพาหนะทุกชนิด ในบริเวณหัวจ่ายนํา้ดับเพลิง ในกรณจีําเป็น ต้อง

จอดห่างมากกว่า 5 เมตร

ปัจจัยเส่ียงของการเกิดอุบัติเหตุทางถนน

1. คน
1.1 ผู้ขับขี่  ได้แก่  ขับรถเร็ว  ตัดหน้ากระช้ันชิด  ไม่สวมหมวกนิรภัย  เมา

แล้วขับ  ขับรถย้อนศร  ฝ่าฝืนสัญญาณไฟจราจร  หลับใน
1.2 ผู้ใช้รถใช้ถนน  ได้แก่  ไม่ปฏิบัติตามกฎจราจร  ไม่เดนิข้ามถนนตรงทาง

ม้าลาย  ไม่ใช้สะพานลอยข้ามถนน  ขาดวนัิยในการใช้รถใช้ถนน
2. รถ

2.1 สภาพรถ  ได้แก่  ไม่ตรวจสภาพรถ  ไม่มีอุปกรณ์พืน้ฐานท่ีจําเป็น  ไม่มี
อุปกรณ์เพื่อความปลอดภัย  ปรับแต่งสภาพรถไปจากเดมิ

2.2 การใช้รถ  ได้แก่  บรรทุกนํา้หนักเกินพกัิด

ปัจจัยเส่ียงของการเกิดอุบัติเหตุทางถนน
3. ถนน

3.1 สภาพถนน  ได้แก่  ถนนชํารุดเป็นหลุมเป็นบ่อ
3.2 สภาพการจราจร  ได้แก่  การจราจรหนาแน่น
3.3 อุปกรณ์ควบคุมการจราจร  ได้แก่  สัญญาณไฟจราจรชํารุด
3.4 จุดเส่ียง  ได้แก่  จุดอันตราย  จุดเกิดอุบัติเหตุบ่อย  จุดตัดทางรถไฟ

4. ส่ิงแวดล้อม
4.1 แสงสว่าง  ได้แก่  ไฟส่องสว่างชํารุด/ไม่เพยีงพอ
4.2 สภาพธรรมชาติและภูมิอากาศ  ได้แก่  ทางโค้ง  ฝนตก  หมอกลงจัด
4.3 อุปสรรคบนเส้นทางจราจร  ได้แก่  มีส่ิงของตกหล่นกีดขวางทาง
4.4 สภาพเส้นทางจราจร  ได้แก่  มีวตัถุท่ีเป็นอันตรายอยู่ข้างทาง
4.5 สภาพการมองเห็น  ได้แก่  มีส่ิงกีดขวางการมองเห็นบนเส้นทางจราจร

43

44

45

46

47

48
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การป้องกันและลดอุบัติเหตุทางถนนจังหวดัระยอง

1. ไม่ขับรถขณะมึนเมา
2. ไม่ขับรถเร็วเกินกว่าความเร็วท่ีกฎหมายกําหนด
3. ไม่ขับรถย้อนศร
4. สวมหมวกนิรภัยขณะขับและน่ังซ้อนรถจักรยานยนต์
5. ไม่ขับรถแซงในท่ีคบัขัน
6. ไม่ขับรถฝ่าฝืนสัญญาณไฟจราจร
7. ไม่ดดัแปลงรถจักรยานยนต์
8. ไม่ใช้โทรศัพท์มือถือขณะขับรถ
9. คาดเข็มขัดนิรภัยขณะขับและโดยสารรถ
10. พกใบขับขี่ตลอดเวลาท่ีขับรถ

มาตรการ 10 รสขม

กฏระเบียบความปลอดภัย

23. ห้ามจอดยานพาหนะไว้ในพืน้ทีห่วงห้าม ในกรณจีําเป็น ให้ดับเคร่ืองยนต์ 
กุญแจอยู่ในตําแหน่งพร้อมติดเคร่ือง และไม่ล็อคประตูรถ

               การจอดยานยนต์ในเขตโรงกล่ัน และโรงอะโรเมติกส์
  จอดยานยนต์ห่างจากหัวจ่ายนํา้ดบัเพลิง หรืออุปกรณ์ฉุกเฉินอ่ืน  ๆ

                      อย่างน้อย 5 เมตร
  ไม่จอดในบริเวณท่ีกีดขวางการจราจร
  การจอดรถยนต์ในเขตกระบวนการผลิต

  ปิดสวทิช์เคร่ืองยนต์
  ไม่ต้องล๊อคประตู

 ไม่ต้องถอดกุญแจออกจากรถ

กฏระเบียบความปลอดภัย

24.  การนําส่ิงของเข้า-ออก
24.1  ต้องเขยีนใบสําแดงนําของเข้า (material declaration) มีอายุ 30 วัน

24.2 ต้องเขยีนใบนําของออก และได้รับอนุญาตจากผู้มอํีานาจ
25. ผู้รับเหมาต้องตรวจความพร้อมก่อนปฏิบัติงาน
        25.1  งานทีม่คีวามสูงเกิน 15 เมตรขึน้ไป
         - จะต้องทาํการตรวจร่างกาย (  Fit to Work ) ทีห้่องพยาบาลก่อนการ 
ปฏบัิติงาน

25. การปิดก้ันบริเวณทาํงาน
     

แถบพลาสตกิสีขาวแดง

 หมายถึง หยุด อันตราย หรือห้ามเข้าและห้ามมุดหรือลอดผ่านแถบพลาสติกขาว
แดง โดยเด็ดขาด บุคคลทีจ่ะเข้าต้องได้รับอนุญาตอย่างถูกต้อง 

ในทางปฏบัิติ หัวหน้างานหรือผู้ควบคุมงานจะต้องช้ีแจงถึงข้อควรระวงัและข้อ 
ปฏบัิติตามทีแ่บบวเิคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย (JSA) ระบุไว้ ให้คนงานทราบ

กฏระเบียบความปลอดภัย

   แถบพลาสตกิสีเหลืองดาํ

   หมายถึง ระมดัระวงั เพื่อบ่งช้ีว่าพืน้ทีน้ั่นเป็นพืน้ทีอั่นตราย
การใช้แถบพลาสติกเหลืองดํา ไม่ได้เป็นการป้องกันคนทีจ่ะเข้าไปในพืน้ที ่แต่เป็นการ 
เตือนถึงสภาพทีอั่นตราย

 ต้องจัดหาเสา, หลักสําหรับเกาะเก่ียวแถบพลาสติก ห้ามเกาะเก่ียว
กับโครงสร้าง อุปกรณ์การผลิตเด็ดขาด และห่างจากจุดทีต้่องการปิดก้ันอย่างน้อย 1 เมตร

กฏระเบียบความปลอดภัย

26.  การใช้รถจกัรยาน / รถซาเล้ง 3 ล้อ
  ขีจ่ักรยานด้วยความระมดัระวงั บนเส้นทางทีกํ่าหนด ห้ามขีจ่ักรยานลัดเลาะ 
     ใต้โครงสร้างกระบวนการผลิต และแนวท่อ
จอดรถจักรยานเฉพาะในช่องหรือบริเวณทีจ่ัดเตรียมไว้ให้เท่าน้ัน
รถจักรยานต้องมกีาร์ดครอบโซ่
  ห้ามใช้ลมสําหรับอุปกรณ์การผลิตและการซ่อมบํารุงมาเติมยางล้อจักรยาน
  จักรยานต้องอยู่ในสภาพดี พร้อมใช้งาน โดยเฉพาะระบบเบรก

กฏระเบียบความปลอดภัย
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Guideline สําหรับการตรวจเช็ครถจักรยาน
เพื่อขึน้ทะเบียน

Guideline สําหรับการตรวจเช็ครถจักรยาน
เพื่อขึน้ทะเบียน

โซ่ไม่หย่อน ,ไม่เป็นสนิม
และไม่คดงอ

จานครอบโซ่ (chain guard)
 อยู่ในสภาพดี

ขาตั้งสภาพสมบูรณ์

ขาถีบ/บันได ไม่แตกหัก
 หรือชํารุด

สภาพดอกยางนอก
ไม่สึกมาก

ยางไม่แบน,ไม่ซึม

ยางลมต้องแขง็ตัวเสมอ

สภาพเบรคต้องพร้อม
ใช้งานทั้งหน้าและหลงั

สายเบรคไม่ฝืดจนแขง็

สภาพก้อนยางเบรค
ไม่สึกหรอมาก

คนับังคบัเลีย้วไม่คดงอ

กฏระเบียบความปลอดภัย

บริษทั 

No. Bicycle 
Number Asset No. EMP.NO. Name-Surname

Detail of Bicycle
Note

Brand Models Color
1 TSC 001 MGP.No. 06387 C-03121 นายมโีชค ปัญญาดี LA PP26009 Gent นํ้าเงนิ/ขาว Example

ช่ือย่อบริษัท
3 ตัวอักษร - รันตัวเลย

ลงช่ือ (ผู้ขออนุญาต)  วนัที ่          /          /            
ลงช่ือ (ผู้อนุญาต)  วนัที ่          /          /            

PTTAR – Safety Specialist

TSC 001

16 cm.

3 cm. 7 cm.

อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

(PPE)

หัวข้อท่ี  2

ชนิดของผ้า และรูปแบบชุดทาํงาน ของผู้รับเหมา PTTGC

1. ผ้าเวสปอยท์ เป็นชุดเส้ือแขนยาว กางเกงขายาว
( เป็นชุด Uniform ของบริษทัน้ันๆ )

2. ผ้าเวสปอยท์ เป็นชุดหมี

3. ผ้ายนีส์ เป็นชุดเส้ือ กางเกง

• ถ้าบริษทัใดไม่มีชุด Uniform  เป็นผ้าเวสปอยท์           
พนักงานต้องสวมชุดยนีส์เท่าน้ัน 
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1. อุปกรณ์ PPE ต้องได้มาตรฐานตามท่ี มอก.กําหนด
   * หมวก + สายรัดคาง
   * รองเท้า
   * แว่นตา SAFETY

* เอียปล๊ัก
 * ผ้าปิดจมูก
 * ถุงมือหนัง
  หมายเหตุ      
    -   การทํางานในอาคารและเวลากลางคืน
    -   แว่นตาท่ีใช้ให้เป็นแว่นตาแบบเลนด์ใส
2. ทํางานบนท่ีสูงให้ใช้ SAFETY HANESS     เท่าน้ัน
3. การทํางานกับสารเคมี ต้องมีอุปกรณ์ป้องกันสารเคมีให้ครบ

และถูกต้องตามข้อกําหนด

อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE)

แบ่งเป็น 4 ประเภท ได้แก่
1.   ถุงมือป้องกันความร้อน
2.   ถุงมือป้องกันสารเคมี
3.   ถุงมือป้องกันการขีดข่วนของมีคม
4.   ถุงมือยางป้องกันไฟฟ้า

อปุกรณป้์องกนัมอื

รองเท้านิรภยั

•  ป้องกันการกระแทก หนีบ ท่ิมแทง
•  ป้องกันสารเคมี สารกัดกร่อน
•  ป้องกันกระแสไฟฟ้า / ความร้อน 
•  ป้องกันการล่ืนล้ม

อุปกรณ์ป้องกันระบบทางเดนิหายใจ

1. อุปกรณ์ป้องกัน การหายใจเอา

สารพษิ , ฝุ่ นพษิ , สารเคมี ท่ีอยู่ ใน
บรรยากาศเข้าสู่ร่างกาย

2. อุปกรณ์ช่วยในการหายใจ ในกรณี
ขาดออกซิเจนเม่ือทํางานในสถานท่ี
อับอากาศหรือบรรยากาศเป็นพษิ

อุปกรณ์ป้องกันดวงตา /ใบหน้า

– เลนส์ทาํจาก Polycarbonate
– เลนส์สามารถทนทานต่อแรงกระแทก แรงเจาะ 

ความร้อนและสารเคมไีด้ดีพเิศษ
– เหมาะสมกับงานกลึง ไส เจียร หรืองานทีเ่ส่ียง

ต่อวสัดุกระเด็นมากระทบ
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Ear Plugs

อุปกรณ์ลดเสียง

ท่ีอุดหูประเภทนีจ้ะทําด้วยพลาสติก หรือยาง แล้วแต่
บริษัท   ผู้ผลิต ท้ังนีข้ึน้อยู่กับราคาเป็นสําคญั
ความสามารถในการลดระดบัเสียงอยู่ในระหว่าง

ช่วง 24-26 เดซิเบล(เอ)

ท่ีครอบหู (Ear  muff) ครอบปิดท้ังใบหู
ลดเสียงได้ 15-35 dB(A) เหมาะกับความถีสู่งแบ่งได้ 
2 แบบ คือ ชนิดสวมศีรษะ และ ประกอบหมวก

 ในบริเวณทีม่เีสียงดังเกินกว่า 85 dB(A) ต้องสวมใส่อุปกรณ์
ลดเสียง  

 สวมใส่ถุงมือตามลักษณะงาน กรณทีีข่ึน้ลง 
หรือปีนบันได จะต้องสวมถุงมือ จับราวบันไดทุกคร้ัง   

* ห้ามใช้ถุงมือผ้าโดยเด็ดขาด  อนุญาตเฉพาะงานดูแลสวน  งานเติมอากาศของ SCBA 
       และเติมผงเคมแีห้งที ่Fire station เท่นน้ัน 

PPE เฉพาะงาน

ประเภท
การป้องกัน

ประเภทของอุปกรณ์ท่ีใช้ป้องกัน ประเภทของอันตรายหรือสถานท่ี
ท่ีกําหนดให้ใช้อุปกรณ์

ป้องกันศีรษะ หมวกนิรภัย แบ่งเป็น 4 ชนิด
 ชนิด A ต้านทานไฟฟ้าได้ <2,000V
 ชนิด B ต้านทานไฟฟ้าได้ <20,000V
 ชนิด C ทําด้วยโลหะ
 ชนิด D ใช้ผจญเพลิง
อย่างน้อยต้องได้มาตรฐาน มอก. 

 วตัถุตกใส่ กระเดน็ใส่หรือชน กระแทก
 ในบริเวณท่ีมีป้ายบังคบัติดแสดงไว้
 ภายในพืน้ท่ีกระบวนการผลิต

ป้องกัน
สมรรถภาพ
การได้ยิน

 ท่ีอุดหูหรือปล๊ักอุดหู

 ท่ีครอบหู

 ทํางานในท่ีท่ีมีเสียงดงั
 สวมใส่บริเวณท่ีมีป้ายบังคบัติดไว้

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

ประเภท
การป้องกัน

ประเภทของอุปกรณ์ท่ีใช้ป้องกัน ประเภทของอันตรายหรือสถานท่ี
ท่ีกําหนดให้ใช้อุปกรณ์

ป้องกันดวงตา
และใบหน้า

 แว่นตานิรภัย (กันของแข็งกระเดน็ใส่) 
 แว่นครอบตา (กันของเหลวกระเดน็ใส่) 
 กระบังหน้า   
    (กันวสัดุแข็งหรือของเหลวกระเดน็ใส่) 
 หน้ากากเต็มหน้าเลนส์สําหรับงานเช่ือม

 ส่วนต่าง  ๆของอุปกรณ์หลุด
กระเดน็
 มีวตัถุหรือสารเคมีปลิวกระเดน็ 
 มีแสงจ้าโดยตรงหรือสะท้อนเข้า

ตา 
 มีรังสีท่ีจะทําให้ตาได้รับบาดเจ็บ    
    ในบริเวณท่ีมีป้ายบังคบัติดแสดงไว้ 
 สวมแว่นตานิรภัยหรือแว่นครอบ

ตาตลอดการทํางานในกระบวนการ
ผลิต

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

ประเภท
การป้องกัน

ประเภทของอุปกรณ์ท่ีใช้ป้องกัน ประเภทของอันตรายหรือสถานท่ี
ท่ีกําหนดให้ใช้อุปกรณ์

ป้องกัน
ระบบทางเดนิ

หายใจ

 หน้ากากท่ีเตรียมให้ใช้งานได้ทันที 
 หน้ากากกรองฝุ่ น/สารเคมี :  
    มีท้ังชนิดไส้กรองเดีย่วและไส้กรองคู่ 
 หน้ากากหายใจชนิดมีสายส่งอากาศ 
 หน้ากากหายใจชนิดมีถงัอัดอากาศ
 หน้ากากท่ีต้องมีผู้ชํานาญการสอน

การ
    ใช้งานก่อนใช้งานจริง เพราะมีวธีิ  
    ซับซ้อน

 มีฝุ่ น สารเคมีอันตรายชนิดต่าง  ๆ 
    ฟุ้งกระจายเจือปนอยู่ในอากาศ
 สภาพแวดล้อมมีขีดจํากัดในการหายใจ  
    (ท่ีอับอากาศ) 
 ในบริเวณท่ีมีป้ายบังคบัติดแสดงไว้

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

ประเภท
การป้องกัน

ประเภทของอุปกรณ์ท่ีใช้ป้องกัน ประเภทของอันตรายหรือสถานท่ี
ท่ีกําหนดให้ใช้อุปกรณ์

ป้องกันมือ
และแขน

 ถุงมือหนัง
 ถุงมือป้องกันสารเคมี
 ถุงมือสําหรับการเช่ือมประสาน
 ถุงมือป้องกันความร้อน / ความเย็น
 ถุงมือกันไฟฟ้าแรงสูง

 ป้องกันการขีดข่วนจากวสัดุ
 สัมผสักับสารละลาย 
    สารกัดกร่อนหรือสารเคมีอ่ืนๆ
 หยิบจับหรือยกวสัดุผวิล่ืน ขรุขระ
 สัมผสักับความร้อนและความเย็น
 ทํางานกับอุปกรณ์ไฟฟ้าแรงสูง
 ในสถานท่ีท่ีติดป้ายบังคบัแสดงไว้

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)
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ประเภท
การป้องกัน

ประเภทของอุปกรณ์ท่ีใช้ป้องกัน ประเภทของอันตรายหรือสถานท่ี
ท่ีกําหนดให้ใช้อุปกรณ์

ป้องกันขา
และเท้า

 รองเท้าหัวโลหะหุ้มส้นหรือหุ้มข้อ
 รองเท้าบู้ทยาง  ซึ่งหุ้มเท้าอย่าง

มิดชิด

 ทํางานในพืน้ท่ีท่ีอาจจะมีอันตรายกับเท้า 
    หรือขา
 ทํางานในบริเวณท่ีมีสารเคมีเปียกพืน้ 
 เข้าไปในพืน้ท่ีท่ีมีป้ายบังคบัติดแสดงหรือ 
    พืน้ท่ีกระบวนการผลิต

ป้องกันลําตัว  ชุดกันสารเคมี
 ชุดกันความร้อน

 เม่ือเข้าไปทํางานกับสารเคมีเข้มข้นหรือ 
     ทํางานในท่ีท่ีมีความร้อนสูง

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

ประเภท
การป้องกัน

ประเภทของอุปกรณ์ท่ีใช้ป้องกัน ประเภทของอันตรายหรือสถานท่ี
ท่ีกําหนดให้ใช้อุปกรณ์

ป้องกัน
การตกจาก

ท่ีสูง

 เข็มขัดและเชือกนิรภัย
 สายรัดลําตัว

* สําหรับการทํางานติดตั้งน่ังร้าน หรือ
งานอ่ืนท่ีต้องเคล่ือนย้ายขณะทํางาน 
จะต้องเป็น Double lanyard  with 
Shock absorber

  * สําหรับงานท่ัวไปใช้ Single 
lanyard

 ทํางานบนท่ีสูงจากพืน้เกิน  2  เมตร
หรือบนน่ังร้าน

ป้องกัน
การจมนํา้

 เส้ือชูชีพ
 ห่วงชูชีพ

 ทํางานในสถานท่ีท่ีอยู่ เหนือผวินํา้โดยไม่มี
ราวกันตกป้องกันหรือเม่ือโดยสารเรือ 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

สวมใส่ถูกต้อง

ตรวจสอบสภาพ

มมีาตรฐาน

Work Safe

Be Safe

อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE)

งานขนถ่ายสารเคมี งานตัด เช่ือม งานเจียร์

PPE เฉพาะงาน

งานบนทีสู่ง ทาํงานกับวสัดุทีแ่หลม คม

พืน้ท่ีท่ีมีเสียงดงั

PPE เฉพาะงาน

ใบอนุญาตทํางาน
เพื่อความปลอดภัย

หัวข้อท่ี  3
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ใบอนุญาตทาํงานมี 2 ชนิด คือ

ใบอนุญาตในการทาํงาน

หมายเหตุ :  ผู้ถือใบอนุญาตทํางาน และผู้ขอ
ใบอนุญาตทํางานจะต้องผ่านการอบรม  และ
สอบผ่านตามเกณฑ์ท่ีกําหนด

1. ใบอนุญาตในการทาํงานทัว่ไป (Cold Work Permit)
          ใช้กับงานทุกประเภทในพืน้ท่ีโรงกล่ันน้ํามัน ซึ่งเป็นงานทีไม่มีความร้อน สะเก็ด 
    ประกายไฟจากเคร่ืองมือท่ีใช้หรือจากการใช้เคร่ืองมือน้ัน

2. ใบอนุญาตในการทาํงานทีม่คีวามร้อน ประกายไฟ (Hot Work Permit)
           ใช้กับงานท่ีมีแหล่งความร้อน สะเก็ด ประกายไฟจากเคร่ืองมือท่ีใช้หรือจากการใช้
    เคร่ืองมือน้ัน เช่น งานเช่ือม งานตัด งานเจียร เป็นต้น รวมถึงการนํายานพาหนะท่ีใช้
    เคร่ืองยนต์ดีเซลเข้าไปในพืน้ท่ีกระบวนการผลิต ( จะต้องมีผู้เฝ้าระวงัไฟและผ่านการอบรม
     Fire Watch ) 
3. ใบอนุญาตในการทาํงานทีม่คีวามเส่ียงเฉพาะ (Specific Work Permit)
           ใบอนุญาตทํางานตามความเส่ียงเฉพาะของงานน้ัน  ๆซึ่งหากทํางานประเภทเหล่าน้ีในเขตหวงห้ามหรือเขตควบคุม ต้องขอ
อนุญาตทํางานเหล่าน้ี ควบคู่ไปกับใบอนุญาตให้เข้าทํางานในเขตหวงห้ามหรือเขตควบคุม (Hot/Cold Work Permit) ด้วย แบ่ง
ออกเป็น 9 งาน คือ 2.1 ใบอนุญาตทํางานท่ีอับอากาศ 2.2 ใบอนุญาตทํางานขุด 2.3 ใบอนุญาตทํางานฉายรังสี 2.4 ใบอนุญาตทํางาน
น่ังร้าน 2.5 ใบอนุญาตทํางานใกล้สายส่งไฟฟ้าแรงสูง 2.6 ใบอนุญาตทํางานยกโดยรถป้ันจั่น 2.7 ใบอนุญาตทํางานประดาน้ํา 2.8 
ใบอนุญาตทํางานปิดถนน 2.9 ใบอนุญาตทํางานปิด Man-hole

ใบอนุญาตในการทาํงาน

ใบอนุญาต
ทํางาน

ไม่มีใบอนุญาตทํางาน = ไม่ต้องทํางาน
       No Permit =   No Work

ผ่านการฝึกอบรม                   
( ผู้อนุญาต ผู้ขออนุญาต      

ผู้ควบคุมงาน )

ผู้ควบคุมงาน ส่ือสารให้
ผู้ปฏิบัติงานทราบอย่าง

ท่ัวถึง

ผู้ปฏิบัติงานอ่าน ทําความ
เข้าใจ และปฏิบัติตามอย่าง

เคร่งครัด
ติดแสดง

ใบอนุญาตทํางาน
ให้เห็นชัดเจน

รักษาความสะอาดของ
พื้นท่ีปฏิบัติงาน

ผู้ควบคุมงานปิด
ใบอนุญาตทํางาน กับผู้

อนุญาต

ใบอนุญาตในการทาํงาน

ใบอนุญาตในการทาํงาน

การทํางานกับสารเคมี
อย่างปลอดภัย

หัวข้อท่ี  4
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สารเคมีเข้าสู่ร่างกายทางใดได้บ้าง
1.  หายใจเข้าไป
2.  ทางปาก
3.  ทางผวิหนัง

การทํางานกับสารเคมีอย่างปลอดภัย

ในการทาํงานเก่ียวกับสารเคม ีจะต้องรู้และเข้าใจการปฏบัิติอย่างปลอดภัย ดังนี้

1. ต้องรู้ชนิดของสารเคมทีีจ่ะเข้าไปทาํงาน โดยสอบถามจากหัวหน้างาน 
หรือดูสัญลักษณ์ , ป้าย เช่น

สารไวไฟ สารท่ีติดไฟง่าย
หรือระเหยเป็นไอง่าย

สารกัดกร่อน เช่น กรด, ด่าง

ก๊าซพษิ เม่ือเข้าสู่ร่างกาย
ทําให้เกิดอันตรายท่ีรุนแรง

วตัถุกัมมันตภายรังสี

การทํางานกับสารเคมีอย่างปลอดภัย

การทํางานกับสารเคมีอย่างปลอดภัย

สัญลักษณ์ความรุนแรงจากอันตรายของ
สารเคมีตามมาตรฐาน NFPA 704

4
33

EO

1
03

แอมโมเนีย
3

01

เมทานอล

3
02

เอทิล เบนซีน กรดซัลฟุริก

0
13

ก๊าซไข่เน่า

4
04

เบนซีน

3
02

4
23

AT Catalyst

W

โซเดียมไฮดรอกไซด์

0
23

W

0

   
04

ปรอท

2. ให้สํารวจพื้นทีท่าํงานก่อนว่า จุดล้างตาล้างตวัฉุกเฉินอยู่ตรงไหน
3. ต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้ครบถ้วนและเหมาะสม เช่น
 ถุงมือป้องกันสารเคมี
  หน้ากากป้องกันสารเคมี
 ชุดป้องกันสารเคมี
 รองเท้าบู๊ทยาง
  แว่นครอบตาป้องกันสารเคมี

       ซึ่งอุปกรณ์ทั้งหมดนี ้การสวมใส่ให้ขึน้อยู่กับลักษณะงานและโอกาสที่สัมผสั

การทํางานกับสารเคมีอย่างปลอดภัย
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4. ถ้าสัมผสักับสารเคมต้ีองล้างออกด้วยนํา้สะอาดอย่างน้อย 15 นาท ี
    ก่อนมาปฐมพยาบาลทีห้่องพยาบาล
5. กรณสีารเคมร่ัีวไหล ถ้าสามารถดําเนินการหยุดการร่ัวไหลหรือแพร่กระจาย 
    ให้ดําเนินการได้ถ้าปลอดภัย และรีบรายงานให้หัวหน้างานทราบทนัที

6. ห้ามสูบบุหร่ี หรือรับประทานอาหาร, เคร่ืองด่ืม ขณะทาํงานเก่ียวกับสารเคมี

          โดนกรด         

การทํางานกับสารเคมีอย่างปลอดภัย

  สารเคมทีีม่อียู่ใน  PTTAR 

1. เบนซีน ( Benzene )
2.  ไซลีน ( Xylene )

คาํแนะนําสําหรับสารเคมอัีนตรายในบริษทั PTTAR

เบนซีน (C
6
H

6
), ไซลีน (C

8
H

10
)

      ในสภาวะปกติ เป็นของเหลวใส ไม่มสีี มกีล่ินหอม เป็นสารทีห่นักกว่าอากาศ ถ้ามกีาร
ร่ัวไหลของสารจะทาํให้เกิดไอระเหย (Vapor Cloud)

     1. มกีารติดไฟง่ายเน่ืองจากมจีุดวาบไฟ (Flash Point) ตํ่า 
2. ผลกระทบต่อสุขภาพ ได้แก่ การได้รับสารเคมเีข้าสู่ร่างกาย 

           ทางปาก ตา ผวิหนัง และหายใจ

BENZENE (เบนซีน) Xylene (ไซลีน)
 กรณไีด้รับสารทีม่ปีริมาณมากเกินไปในระยะส้ัน
    มฤีทธิ์กดระบบประสาทกลาง ทาํให้ปวดศีรษะ มนึงง ชัก หมดสติ
    ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ แน่นหน้าอก หายใจลําบาก อาจมเีลือดออกในถุงลมปอด
   กรณไีด้รับสารทีม่ปีริมาณมากเกินไปในระยะยาว
    1. ปวดศีรษะเร้ือรัง อ่อนเพลีย มนึศีรษะ สูญเสียการได้ยนิ การมองเห็น เปล่ียนแปลง    
       เสียการทรงตัวกดการทาํงานไขกระดูกทีม่ีหน้าทีเ่ก่ียวกับการสร้างเมด็เลือดแดง   
       เมด็เลือดขาว เกร็ดเลือด ทาํให้เกิดโลหิตจาง เกร็ดเลือดและเมด็เลือดขาวตํ่ากว่าปกติ 
    2. ค่ามาตรฐานความปลอดภัย

Benzene TLV - (TWA)   0.5  ppm   
Xylene   TLV - (TWA)  100  ppm  

  สารเคมทีีม่อียู่ใน  PTTAR 

3.ไฮโดรเจนซัลไฟด์ / ก็าซไข่เน่า ( H2S )

  ทาํให้เฮโมโกลบินทาํงานแลกเปล่ียนออกซิเจนไม่ได้
  นํา้ตาไหล กลัวแสง ระคายเคืองต่อเยื่อแก้วตา
  ทีค่วามเข้มข้นสูงมากจะเสียชีวติทนัทเีน่ืองจากอัมพาตเพราะมผีลโดยตรง
       ต่อศูนย์การควบคุมการหายใจในสมองด้วย
  ไม่มสีี แต่มกีล่ินเหมน็รุนแรง 

                          ค่ามาตรฐานความปลอดภัย
TLV - (TWA)   10  ppm   

  สารเคมทีีม่อียู่ใน  PTTAR 

4. สารปรอท ( Hg )
  สารปรอทสามารถเข้าสู่ร่างกายได้ดังนี ้
    1.สูดดม หรือ หายใจ 
    2.กลืนกินทีม่สีารปรอทเจือปน
    3.ดูดซึมเข้าสู่ผวิหนัง 
การได้รับสารปรอทเข้าสู่ร่างกายในปริมาณสูง ( 1-3 mg/M3 ) จะทาํให้เกิดการระคาย
เคืองต่อกระเพาะอาหารและลําไส้ ( ทาํให้เกิดอาการคล่ืนเหียร อาเจียร และท้องร่วง )

  สารเคมทีีม่อียู่ใน  PTTAR 

 ค่ามาตรฐานความปลอดภัย
TLV - (TWA)   0.05  mg/M3

  ถ้าเข้าสู่ร่างกายเป็นเวลานานจะมผีลกระทบเร้ิอรังต่อสุขภาพ เช่น เกิดการชักกระตุก 
สารปรอทเป็นสารทีม่พีษิทีท่าํลายเน้ือเยื่อประสาท 

• หมายเหตุ : สารเคมทีีก่ล่าวมาน้ัน ส่วนใหญ่จะอยู่ในระบบปิด 
ผู้ปฏบัิติงานจึงมโีอกาสสัมผสัน้อยมาก 

  สารเคมทีีม่อียู่ใน  PTTAR 
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การสัมผสั การปฏิบัติตัวเบ้ืองต้น
ทางการหายใจ ถา้ไดก้ล่ินผดิปกติ ใหอ้อกนอกพื้นท่ี ไปท่ีอากาศบริสุทธ์ิ และแจง้

หวัหนา้งาน
ทางตา ลา้งดว้ยนํ้าเปล่าอยา่งนอ้ย 15 นาที

ทางผวิหนงั ลา้งดว้ยนํ้าเปล่าอยา่งนอ้ย 15 นาที

สํารวจหาจุด ล้างตัวและตาฉุกเฉิน ก่อนเร่ิมงาน

โครงการรกัษ์ม ือ
 (Hand and Finger CAREs)

Aromatics 

Examples of Recordable Hand Injuries

Activity - Unbolting & bolting flanges 

20 October 2012
ปลายนิว้นางขวาขาด เน่ืองจากนิว้ถกูบดอดัระหว่างหวัประแจทีใ่ชม้อืประคองกบั nut ของหนา้แปลน

 เรามีโอกาสเกิดอุบติัเหตุแบบน้ีหรือไม่?

 ถ้าเรามัน่ใจว่าเราไม่มีโอกาสเกิดอุบติัเหตุแบบน้ีแล้ว เราทําอะไรแตกต่างจากเขา?
 ถ้าเรามีโอกาสเกิดอุบติัเหตุแบบน้ี เราจะจดัการป้องกนัอย่างไร?

1. ตอ้งมองเห็นตาํแหน่งของมอืทัง้
สองขา้งขณะทํางาน

2. มอืจะตอ้งไม่อยู่ในตาํแหน่งทีถ่กู
หนีบทบัหรอืจดุอนัตราย

3. เลอืกใชถ้งุมอืทีเ่หมาะกบัประเภท
ของกบังาน

4. ใสใ่จมอืทัง้สองขณะทํางาน
5. สงัเกตเพือ่นรว่มงานและชว่ยกนั
ป้องกนัอบุตัเิหตทุีเ่กดิจากมอื

Life-Saving Rules
for Basic Safety Training

By Q-TS-SS
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หัวข้อท่ี  5

ความปลอดภัยการทํางาน
 Hot Work

Hot work คืออะไร ?
งานท่ีก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ ท่ีจะเป็นแหล่งกาํเนิดไฟ ทาํใหเ้ช้ือเพลิง
เกิดการลุกติดไฟได ้เช่น งานตัด งานขดั งานเช่ือม งานเจียร์ งานเดินเคร่ืองยนต์ 
เป็นต้น

ความปลอดภยัการทาํงาน Hot Work

ทาํไมต้องให้ความสําคญักับ Hot work ?

• ในโรงงานมเีช้ือเพลิงจํานวนมาก

• การควบคุมงาน Hot work เป็นการป้องกันการเกิดเหตุเพลิงไหม้ 

ความปลอดภยัการทาํงาน Hot Work

เช ือ้ เพลิง

ปฏกิิริยาลูกโซ่

ทฤษฎ ีปีรามิดของไฟ
( TETRAHEDRON ) 
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 ต้องขออนุญาตทํางานจากเจ้าของพืน้ท่ี
 ต้องมีการตรวจวดัความเข้มข้นของก๊าซไวไฟ (%LEL) ในพืน้ท่ีการทํางานก่อนเร่ิมงาน
 เร่ิมงานได้เม่ือ ตรวจวดั % LEL = 0 เท่าน้ัน
 ต้องมีการตรวจวดัเป็นระยะ ตามเวลาท่ีกําหนด

ความปลอดภยัการทาํงาน Hot Work

 เตรียมถงัดบัเพลิง Fire Rating เหมาะสมกับลักษณะความเส่ียงของแต่ละพืน้ท่ี

 มีนํา้หนักไม่ตํ่ากว่า 15 ปอนด์ ( Fire Rating for Refinery = 30B ) 

 ถงัดบัเพลิงได้มาตรฐาน มอก. หรือมาตรฐานสากล

ความปลอดภยัการทาํงาน Hot Work

 จัด Fire Watch ท่ีผ่านการทดสอบ อย่างน้อย 1 คน ต่อจุดปฏิบัติงาน หรือตามท่ีระบุใน
ใบอนุญาต 

 Fire Watch ต้องตรวจสอบความปลอดภัย เฝ้าหน้างาน ตลอดเวลา และตรวจสอบ
หลังจากหยุดงาน Hot work อย่างน้อย 30 นาที เช่นพกักลางวนั หรือเลิกงาน เป็นต้น

ความปลอดภยัการทาํงาน Hot Work

 ใช้ผ้ากันไฟชนิด Non-Asbestos ป้องกันสะเก็ดไฟ
 ปิดทุกด้านให้มิดชิด มีถาดโลหะ ผ้ากันไฟ รองพืน้ เพื่อไม่ให้สะเก็ดไฟกระเดน็ออกนอกพืน้ท่ี

ป้องกัน
 คดัแยกวสัดุท่ีติดไฟออกจากพืน้ท่ี 

การใช้ผ้ากันไฟ และผ้ากันลม

ความปลอดภยัการทาํงาน Hot Work

 งานตัด เช่ือม ต้องติดตั้ง Flash back arrestor 4 จุด คือท่ีหัวถงั 2 ถงั และท่ีหัวเช่ือมท้ัง 
2 ด้าน

ความปลอดภยัการทาํงาน Hot Work

ถังแก๊ส, ถังอาร์ก้อน, ถังลม, ท่อ และอุปกรณ์เคร่ืองเช่ือม ทั้งหมด ให้ใช้
ตามมาตรฐานทีกํ่าหนด

ความปลอดภัยการทํางาน Hot Work
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 จัดสถานทีว่างอุปกรณ์ หรือกากของเสียทีป่นเป้ือนอย่างเหมาะสม
    เฝ้าระวงัคุณภาพนํา้ใต้ดิน
    มมีาตรการรองรับหากเกิดการร่ัวไหลสู่ดิน 
  เคร่ือง Generator  , Compressor  ต้องต่อสายดินกับสายดิน ของอุปกรณ์ใน 

Plant แล้วขนัน๊อตให้แน่น    
  ต้องดับเคร่ือง Generator  , Compressor  อย่างน้อย 5 นาท ีก่อนเติมนํา้มนั      

            

การจดัการสารปนเป้ือนสู่ดนิ และ นํา้

Somkuan T.

ข้อควรปฏบัิติในการต่อสายดินสําหรับอุปกรณ์ไฟฟ้าในพืน้ที่การผลิต

1. หเตรียมสายดิน (เขียว หรือ เขียว+เหลือง) Conductor size 10 – 16 mm2 ยาวประมาณ 30 เมตร
2. เตรียมย ํ้าหางปลาตามขนาดสาย รู 10 mm ดา้นท่ีจะต่อเขา้กบัจุด Ground distributor 
3. เตรียม Bolt & Nut ขนาด M10x15 + Washer & Spring Washer
4. อุปกรณ์ไฟฟ้าเช่น Welding Generator, Distribution panel วางใกลจุ้ด Ground distributor ท่ีจดัเตรียมไวต้าม

ริมถนนของแต่ละ Block ในพื้นท่ีการผลิต ตามเอกสารแนบ
5. ต่อสายดินดา้นอุปกรณ์ไฟฟ้าและลากสายไปต่อเขา้กบัจุด Ground distributor ใช ้Bolt & Nut ท่ีเตรียมใช้

ประแจตามขนาด Bolt & Nut ขนัใหแ้น่น จดัเกบ็สายไม่กีดขวางการทาํงาน
6. เม่ือเสร็จงานใหถ้อดสายดินของอุปกรณ์ไฟฟ้าออก และตรวจเช็คสายดินเดิมท่ีต่ออยูก่บั Bus- Bar ground 

distributor ตอ้งแน่นเหมือนเดิมพร้อมใชง้าน

ข้อห้าม:
หา้มนาํสายดินของอุปกรณ์ไฟฟ้าไปต่อจุดอ่ืนๆ นอกเหนือจาก Ground distributor โดยเดด็ขาด
ขอความร่วมมือจาก Staff  ช่วยตรวจสอบและดาํเนินการตามขอ้ปฏิบติัอยา่งเคร่งครัด

ตําแหน่งจุดต่อสายดินสําหรับ  Generator , Welding Machine, etc.

จุดต่อสายดินสําหรับ  Generator , Welding Machine, etc. 

จุดต่อสายดินสําหรับ  Generator , Welding Machine, etc. 
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จุดห้ามต่อสายดินสําหรับ  Generator , Welding Machine, etc. 

กรณศีึกษา 1

ทํางานตัดหลังคา บนถงัเก็บเมทานอล 

ลูกไฟจากงานตัดตกใส่บนถงัท่ีมีการ Vent ไอเมทานอลออกจากถงั 

ทําให้เกิดการระเบิด มีผู้เสียชีวติ 2 คน บาดเจ็บสาหัส 1 คน

ข้อควรระวงั : งานตัด เช่ือม ต้องทําการตรวจวดัก๊าซก่อนและระหว่างทํางาน และต้องป้องกันลูกไฟจากงาน
เช่ือม

ผ้าใบกันลม ( Blue sheet ) ลุกติดไฟท่ีบริเวณงานตัดเช่ือม

ข้อควรระวงั : ต้องใช้ผ้ากันไฟท่ีได้มาตรฐาน กรณใีช้ผ้ากันลม ต้องใช้ผ้าใบอย่างหนา 

กรณศีึกษา 2

หัวข้อท่ี  6

ความปลอดภัย
การทํางานท่ีอับอากาศ

ทีอั่บอากาศคืออะไร?
ทีซ่ึ่งมทีางเข้าออกจํากัดและมีการระบายอากาศไม่เพยีงพอทีจ่ะทาํให้อากาศภายในอยู่
ในสภาพถูกสุขลักษณะและปลอดภัย เช่น หอกล่ัน ถัง ท่อ ไซโล เตา ถํา้ อุโมงค์ ท่อ
ระบาย บ่อ ห้องใต้ดิน ภาชนะ หรือส่ิงอ่ืนทีม่ลัีกษณะคล้ายกัน 

ความปลอดภยัการทาํงานทีอั่บอากาศ

บรรยากาศทีอั่นตราย
• มอีอกซิเจนไม่เพยีงพอต่อการหายใจ 
    (น้อยกว่า 19.5%  หรือมากกว่าร้อยละ 23.5%  โดยปริมาตร)

• มก๊ีาซ ไอ ละอองทีต่ิดไฟ หรือระเบิดได้

• มค่ีาความเข้มข้นของสารเคมีแต่ละชนิดเกินมาตรฐานทีกํ่าหนด

ไนโตรเจน

ออกซเิจน
อืน่ๆ

78 %

21 %

1 %

ความปลอดภยัการทาํงานทีอั่บอากาศ
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การขาดอากาศหายใจ
ความปลอดภยัการทาํงานทีอั่บอากาศ

• 23.5 % : ปริมาณสูงสุดทีอ่ยู่ในเกณฑ์ “ปลอดภัย” (OSHA)
• 21 % : ปกติในบรรยากาศ (20.954)
• 19.5 % : ปริมาณตํ่าสุดทีอ่ยู่ในเกณฑ์ “ปลอดภัย” (OSHA, NIOSH)
• 17 % : การตัดสินใจผดิพลาด
• 16 % : แสดงภาวะร่างกายขาดออกซิเจน
• 16-12 % : อัตราการหายใจและชีพจรเพิม่สูงขึน้ ความสัมพนัธ์ของระบบ
                      กล้ามเน้ือเลวลง 
• 14-10 % : อารมณ์แปรปรวน อ่อนล้า หายใจไม่สะดวก
• 10-6 % : คล่ืนเหียน อาเจียน เคล่ือนไหวไม่ได้ อาจหมดสติ
• < 6  % : กล้ามเน้ือหดเกร็ง ชักกระตุก ระบบการหายใจล้มเหลว
Source: NIOSH, OSHA 

• มกีารใช้ไนโตรเจน ( N2 ) กันมากในโรงงาน 
• N2  เป็นมจัจุราชเงียบ ทีท่าํให้ตายได้โดยไม่รู้สึกตัว

ความปลอดภยัการทาํงานทีอั่บอากาศ

  การเข้าทาํงานในพืน้ทีท่ีอ่าจมแีก๊สไฮโดรเจนซัลไฟด์ (แก๊สไข่เน่า)
   ต้องมีอุปกรณ์ตรวจวดัปริมาณแก๊สไฮโดรเจนซัลไฟด์ติดตัว
  ในกรณีท่ีทํางานเป็นกลุ่ม อย่างน้อย 1 คนในกลุ่ม 
ต้องมีอุปกรณ์ตรวจวดัปริมาณ  แก๊สไฮโดรเจนซัลไฟด์

ความปลอดภยัการทาํงานทีอั่บอากาศ

พืน้ทีท่ีม่สีาร H2S อยู่ในอปุกรณ์

ตรวจสุขภาพ

ผู้เฝ้าระวงัจดช่ือและส่ือสาร
กับคนปฏิบัติงาน

การตัดแยกอุปกรณ์

จัดให้มีระบบระบายอากาศ

อบรมความปลอดภัยท่ีอับอากาศ

สวมใส่ PPE 
เตรียมอุปกรณ์ช่วยชีวติ

Air Blower

การทํางาน
ในทีอ่บัอากาศ

1
2

3

4

5
6

7

8

9

10

ขออนุญาตทํางานท่ีอับ
อากาศ

Confined 
Space 
Permit

ตรวจวดั O2, Toxic gas

ตรวจสอบความพร้อม
เคร่ืองมือ

ตรวจวดัแก๊สและตรวจสอบ
ความปลอดภัยเป็นระยะ

รายชือ่พนักงาน    เวลาเขา้      
เวลาออก

ความปลอดภยัการทาํงานทีอั่บอากาศ

สรุปเหตุการณ์
ขณะทีผู่้รับเหมาสวมชุดหน้ากาก (Hood) ครอบศีรษะ เพื่อ

ทาํงานพ่นทรายรอบตวัถงั ซึ่งชุดหน้ากากดงักล่าว จะต้องเช่ือมต่อกับ
ท่ออากาศ (Plant Air ) เพื่อใช้หายใจ จาก Utility Station ปรากฏว่าต่อ
ผดิ Line โดยได้เช่ือมต่อเข้ากับท่อไนโตรเจน (N2)  เม่ือเปิดใช้งานไปได้ 
ประมาณ 1 นาท ีผู้รับเหมาคนน้ัน ก็ล้มลงหมดสต ิจากน้ันจงึได้ทาํการ
ปฐมพยาบาล และนําส่ง รพ.ในเวลาต่อมา 
สาเหตุ
1. หัวหน้างาน แจ้งผู้รับเหมาให้ใช้จุดต่อลมไม่ถูกต้อง
2. Utility Station ไม่มป้ีายบอกชนิดของท่อ 

กรณศีึกษา 1
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กรณศีึกษา 1 ( ต่อ )

การใช้อุปกรณ์สาธารณูปโภคในพืน้ทีห่วงห้าม เช่น ท่อลม ท่อก๊าซไนโตรเจน ท่อนํา้ 
ท่อไอนํา้ จะต้องได้รับการอนุญาตจากเจ้าของพืน้ที่ก่อน หากจะต้องต่อท่อไนโตรเจน 
(ท่อสีเหลือง) จะต้องดําเนินการโดยเจ้าของพืน้ทีเ่ท่าน้ัน ห้ามผู้รับเหมา ดําเนินการเอง
โดยลําพงั รวมทั้งห้ามดัดแปลง แก้ไขข้อต่อท่อต่าง  ๆโดยเด็ดขาด

การเดินในพืน้ทีก่ระบวนการผลิตจะต้องเดินบนเส้นทางทีเ่ป็นถนนเท่าน้ันโดยเดินชิด
ขอบทางด้านใดด้านหน่ึงเสมอ และไม่เดินลัดพืน้ทีก่ระบวนการผลิตโดยเด็ดขาด

หัวข้อท่ี  7

ความปลอดภัยสําหรับงานขุด

   ต้องขออนุญาตทาํงานขุดเจาะจากผู้ตรวจสอบ/ผู้มอํีานาจอนุมตัิ
 ศึกษารายละเอียด ขอบเขต วธิีการขุดเจาะให้เข้าใจ
 การเตรียมการ / วางแผน
       - ตรวจสอบพืน้ทีแ่ละ mark ตําแหน่งทีท่าํการขุด   
 ดําเนินการขุด เจาะ ภายใต้การควบคุมดูแล และวธิีการทีกํ่าหนด
         -  หากพบ Mark หรือ Warning Tape หรือแผ่นอิฐ หรือส่ิงบอกเหตุที ่ 
แสดงว่ามท่ีอหรือสายไฟใต้ดินบริเวณน้ันให้รีบแจ้งผู้ควบคุมการขุด และหยุดการ
ดําเนินการหน้างานไว้ก่อนจนกว่าผู้ควบคุมงานขุดส่ังการต่อไป 
 ต้องทาํเคร่ืองหมายหรือป้ายเตือนให้ทราบว่ามท่ีอหรือสายไฟใต้ดินบริเวณน้ัน

ความปลอดภยัในการทาํงาน ขุด เจาะ

 ขุดลึกเกิน 1.2 เมตร ต้องมบัีนไดหนีภัยและมกีารป้องกันดินพงัทลาย 
 ขุดลึกเกิน 1.5 เมตร ต้องมใีบอนุญาตการทาํงานในทีอั่บอากาศ
 บริเวณพืน้ทีท่ีท่าํการขุดต้องจัดให้มรีาวก้ันหรือร้ัวกันตก และป้ายเตือน

อันตราย ตามลักษณะของงานขุดเพื่อให้เกิดความปลอดภัยตลอดเวลาทาํงาน
คาํเตือน  :  ตาํแหน่งของท่อหรือสายไฟใตดิ้นอาจไม่อยูใ่นตาํแหน่งตามแบบ  
ตอ้งขดุสาํรวจหาแนวใหช้ดัเจนก่อนโดยเฉพาะตามแนวโคง้

ความปลอดภยัในการทาํงาน ขุด เจาะ

  ต้องใช้มือขุดจนกว่าจะถึงระยะวางแนวท่อหรือสายไฟ
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กรณศีึกษา 1

เหตุการณ์โดยย่อ
ผู้ รับเหมาทํางาน Interconnecting pipeline & Cable package เพื่อสร้าง 

Pipe rack ได้ขุดดินไปโดนสายไฟแรงสูงใต้ดิน 115 kV ทาํให้เกิดความเสียหาย
สาเหตุ
1.  คนงานงานขุดดังกล่าวไม่ชํานาญ ขุดนอกเหนือจากที ่Verify แล้ว
2.  งานเร่งรีบ ทาํให้เกิดการละเลยความปลอดภัย
ส่ิงทีไ่ด้เรียนรู้
1.  การขออนุญาตและปฏิบัติตามใบอนุญาตอย่างเคร่งครัด จะช่วยป้องกันอันตราย /
อุบัติเหตุได้
2.  พืน้ทีใ่นโรงงานโดยเฉพาะใต้แนว Pipe Rack ส่วนใหญ่จะมีการเดินสายไฟฟ้าแรงสูง 
หากเกิดอุบัติเหตุขึน้มาอาจเกิดอันตรายถึงขั้นเสียชีวติ

กรณศีึกษา 1 ( ต่อ )

หัวข้อท่ี  8

ความปลอดภัยสําหรับ
งานยกด้วยรถป้ันจั่น 

1.สลงิลวด 2.สลงิผา้ 3.กาํมะลอ 4.รอกโซ่ 5.Eye Bolt 6.Shackle 7.Trolley

การตรวจสภาพ

  ตรวจสภาพกอ่นนําไปใชง้าน  ความถี ่เดอืนละ 1 คร ัง้

หมายเหตุ : อปุกรณ์ชว่ยยกทีไ่มอ่ยูใ่นรายการตรวจสอบ เชน่ 
lifting bar ,เชอืก,โซ ่และอืน่ ใหท้ําการตรวจสอบสภาพและ
ม ีSticker   ผา่นการตรวจสอบกอ่นใชง้านดว้ยทกุคร ัง้

- รถป้ันจั่น และอุปกรณ์ช่วยยกต้องผ่านการตรวจสอบและทดสอบ

ความปลอดภยัในการยกวสัดุด้วยรถป้ันจัน่

1. ผู้บังคบัป้ันจั่น
   2.  ผู้ควบคุมป้ันจั่น

    3.  ผู้ให้สัญญาน
    4.  ผู้ผูกยดึอุปกรณ์

การทาํงานกับป้ันจั่น

ผ่านการอบรมหลักสูตรตามที่กฎหมายกําหนด

ความปลอดภยัในการยกวสัดุด้วยรถป้ันจัน่

- ผู้ควบคุมการใช้ป้ันจั่นตรวจสอบตามรายงานการทดสอบ 
- ผู้ควบคุมการใช้ป้ันจั่น ยื่นเอกสารตามรายการตรวจสอบ เพื่อขออนุญาตกับผู้ตรวจสอบ

งานยก
- กรณทีาํงานยกในพืน้ทีห่วงห้าม ผู้ควบคุมการใช้ป้ันจั่นนํารายการตรวจสอบทีผ่่านการลง

นามครบถ้วนใช้ประกอบการขออนุญาตทาํงาน

คาํเตือน  :  พืน้ทีป่ฏบัิติงาน สภาพรถป้ันจั่น อุปกรณ์ช่วยยก ผู้ให้สัญญาณแก่ผู้บังคบัป้ันจั่น 
ผู้ยดึเกาะวสัดุ และผู้ควบคุมการใช้ป้ันจั่น การวางแผนงานยก คือกุญแจสําคญัในการยกวสัดุ
ส่ิงของด้วยรถเครน

ความปลอดภยัในการยกวสัดุด้วยรถป้ันจัน่
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Lifting capacity rate 

ตอ้งไมเ่กนิ 
75 %

ต้องมกีารคาํนวณ/วางแผนงานยกอย่างปลอดภัย (Lifting Plan) 

ต้องประเมนิพืน้ทีใ่นการยก/และเตรียมสภาพอุปกรณ์ให้พร้อม

147

• การยกของทุกคร้ังจะต้องมคีนให้สัญญาณเพยีงคนเดียว 
• ใช้เชือกผูกของคอยร้ังไว้เพื่อป้องกันการแกว่งไปมา
• ก่อนทําการยกวสัดุต้องกันคนให้ออกนอกรัศมีการทํางานของรถเครน

พืน้ทีป่ฏบัิติงาน ยกวสัดุ

ความปลอดภยัในการยกวสัดุด้วยรถป้ันจัน่

กรณศีึกษา 

5 m

กรณศีึกษา 

150

กรณศีึกษา 
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หัวข้อท่ี  9

ความปลอดภัยสําหรับ
งานรังสี

-  ต้องมผีู้ควบคุมรังสีทีผ่่านการอบรมตามกฎหมาย
   - อบรมหลักสูตรการป้องกันอันตรายจากรังสี ระดบั 1 

-  อุปกรณ์กัมมนัตรังสีผ่านการตรวจสอบ และได้รับอนุญาตให้ใช้งานตามกฎหมาย

-  ต้องขอใบอนุญาตทาํงานกับสารกัมมนัตรังสี
- ตรวจสอบระยะไกลสุดของความเข้ม Source ล้อมพืน้ทีก้ั่นบริเวณโดยรอบ 
    ห่างจากจุด X-RAY ในระยะทีป่ลอดภัยแล้วก้ันพืน้ทีใ่นระยะทีป่ลอดภัย 
    ติดป้ายเตือน บริเวณหน้างาน ข้อความ ” อันตรายจากรังสี ห้ามเข้า ” และ
สัญญาณไฟฟ้ากระพริบสีเหลือง ให้เห็นเด่นชัด

ความปลอดภัยในการทาํงานกับสารกัมมันตรังสี

-  ก่อนยงิต้นกําเนิดรังสี จะต้องประกาศแจ้งเร่ิมปฏบัิติงานและห้ามผู้ทีไ่ม่เก่ียวข้องอยู่ในพืน้ที่
-  ผู้ปฏบัิติงานต้องติดอุปกรณ์วดัรังสีแบบสะสม
-  ต้องวดัระดับรังสีโดยรอบพืน้ทีป่ฏบัิติงานด้วยเคร่ืองวดัรังสี ตลอดเวลา
-  หลังจากปฏบัิติงานเสร็จต้องตรวจสอบไม่ให้มต้ีนกําเนิดรังสีตกค้างในพื้นที่

คาํเตือน  :  วสัดุกัมมนัตรังสี ไม่มสีี ไม่มกีล่ิน และมองไม่เห็น อันตรายขึน้อยู่กับ
ชนิดและปริมาณรังสีทีไ่ด้รับ

ความปลอดภัยในการทาํงานกับสารกัมมันตรังสี

หัวข้อท่ี  10

ความปลอดภัยในการทํางาน
เก่ียวกับไฟฟ้า

1.ตรวจสอบอุปกรณ์ / เคร่ืองจักรก่อนทาํงาน 
2.แจ้งให้ผู้ทีเ่ก่ียวข้องรับทราบการตัดไฟฟ้าหรือ
ตัดแยกระบบก่อนทาํงาน
3.ทาํการปิดสวทิย์ไฟฟ้า พร้อมทาํการล็อก
ด้วยกุญแจและติดป้ายบอกสถานะ

สาเหตุของการเกิดการอุบัติเหตุ
1. เคร่ืองจักรมสีภาพชํารุด
2. ไม่มรีะบบป้องกันไฟฟ้าร่ัวทีเ่คร่ืองจักร, อุปกรณ์
3. ไม่ตัดกระแสไฟฟ้าขณะทาํงาน , ซ่อมบํารุง
4. พนักงานขาดการฝึกอบรมการทาํงานกับไฟฟ้า

มาตรการความปลอดภัย

ความปลอดภยัในการทาํงานไฟฟ้า

“ทาํไมต้องต้องตัดแยก พลังงานกล พลังงานไฟฟ้า” 

► เป็นวธิีทีนํ่ามาใช้ในการควบคุมอันตรายแก่ผู้ปฏบัิติงาน  ทีอ่าจทาํให้ผู้ปฏบัิติงาน
ได้รับบาดเจ็บ พกิาร หรือเสียชีวติ จากการซ่อมบํารุงเคร่ืองจักร 

►  เพื่อปฏบัิติตามกฎหมาย

ความปลอดภยัในการทาํงานไฟฟ้า
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ระบบล็อก (Lock Out) ใช้ในการตัดแยกอุปกรณ์ทีเ่ป็นแหล่งกําเนิดพลังงาน โดยการใช้
กุญแจล็อค เพื่อไม่ให้ผู้ไม่เก่ียวข้องมายุ่งเก่ียว
ระบบป้ายทะเบียน (Tag Out) เป็นแผ่นป้ายแสดงข้อความเตือนอันตราย และบอกสถานะ
ว่ากําลังตัดแยกเพื่อซ่อม อุปกรณ์อะไร ใครเป็นผู้รับผดิชอบ 

“ป้ายทะเบียนจะถูกแขวนไว้กับกุญแจล็อคเสมอจนงานเสร็จจึงสามารถปลดป้ายออกได้”

การตัดแยกระบบ พลังงานกล พลังงานไฟฟ้า ( Lock Out/Tag Out ) 

ความปลอดภยัในการทาํงานไฟฟ้า

กรณศีึกษา 

ตวัอย่างการตดั-แยกไฟฟ้า

รูปแสดงการตัดแยกไฟฟ้าภายในอาคาร (Substation)

รูปแสดงการตัดแยกไฟฟ้าทีส่วติซ์หน้างาน

รูปแสดงการใช้อุปกรณ์และกุญแจล็อกวาล์ว

ตวัอย่างการตดั-แยกสารไฮโดรคาร์บอน

ตวัอย่างการตดั-แยกสารไฮโดรคาร์บอน

รูปแสดงการใส่ Build ท่ีหน้าแปลนเพื่อตัดแยกสารไฮโดรคาร์บอน

ใส่ Blindไม่ไดใ้ส่ Blind

ตู้ PANEL IP 54 ต้องมกีารติดตั้ง E.L.C.B

ELCB จะตอ้งนอ้ยกวา่
หรอืเทา่กบั 30 mA 

- การต่อสายท่ีจุดต่อในตู้ PANEL ให้ใช้หางปลา
- สําหรับสายในตู้จ่ายไฟ 3 เฟส ให้ใช้สติกเกอร์สีแดง เหลือง นํา้เงิน 
ติดท่ีสายท่ีใช้ไฟ เฟส R, S, T ตามลําดบั 

ความปลอดภยัในการทาํงานไฟฟ้า
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หัวข้อท่ี  11

ความปลอดภัยในการทํางาน
เก่ียวกับน่ังร้าน

1. ขอใบอนุญาตติดตั้ง / ร้ือถอนน่ังร้าน กับเจ้าหน้าทีดู่แลน่ังร้าน
2. ทาํการติดตั้งน่ังร้านตามมาตรฐานทีกํ่าหนด และแขวนป้าย สีเหลือง แจ้งกําลังติดตั้ง

น่ังร้าน ขณะทาํการติดตั้งน่ังร้าน
3. ผู้ควบคุมงานของบริษัทฯ แจ้งเจ้าหน้าทีดู่แลน่ังร้านตรวจสอบ หากตรวจสอบผ่าน
จะเปล่ียนป้าย สีเขยีว เป็นป้ายอนุญาตให้ใช้งาน การร้ือถอนน่ังร้านให้ติดต่อขออนุญาต
ร้ือถอนกับเจ้าหน้าทีดู่แลน่ังร้าน

คาํเตือน   :  ห้ามใช้งาน และ แก้ไขดัดแปลงน่ังร้าน ก่อนได้รับอนุญาต หากพบว่าชํารุด 
หรือติดตั้งไม่ได้มาตรฐานให้หยุดใช้งาน และรีบแจ้งหัวหน้างานแก้ไข

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน

 น่ังร้านมัน่คงแขง็แรง ต้องผ่านการตรวจสภาพและม ีTag เขยีว ก่อนใช้งานและ
      ไม่อนุญาตให้ใช้น่ังร้านญี่ปุ่น
 ทางขึน้ลงต้องมัน่คงและปลอดภัย
 ระบบการติดต่อส่ือสารเพื่อขอความช่วยเหลือถ้าจําเป็น  
 การทาํงานต่างระดับ ให้ปรึกษาผู้เก่ียวข้องก่อน
 ติดตั้งแผงก้ันหรือเทปปิดก้ันบริเวณและป้ายเตือนอันตรายให้เห็นเด่นชัด
 ระวงัเคร่ืองมือหรืออุปกรณ์หล่น
 สภาพอากาศดีและปลอดภัย

การทาํงานบนน่ังร้านให้ปลอดภยั

การทํางานบนท่ีสูงอย่างปลอดภัย

แผน่กนัตก

ทีร่องรับเสาน่ังรา้น

ราวกนัตก
บนัไดการปไูม ้

การค้ํายัน

ตงหลัก

ตงรอง

คาน

เสาน่ังรา้น

ไมร้อง

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน

1. ท่อบิดเบีย้ว

2. ปลายไม่เรียบ,ขรุขระ,ถูกกัดกร่อน  

3. ท่อเป็นสนิม

4. ปลายฉีกขาด

5. ปลายมเีกลียว

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน

ลักษณะท่อทีห้่ามใช้

1. เกลียวหวาน

2. แกนหลวม

3. บิดเบีย้ว , เสียรูป

4. บาง , ถูกกัดกร่อน

5. สนิม

ต้องรับนํา้หนักได้มากกว่า 250 กก./ตร.ม.

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน

ลักษณะของแคลมป์ทีห้่ามใช้
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1. บิดเบีย้ว โก่งงอ

2. แผ่นโลหะหุ้มทีป่ลายชํารุด หรือไม่มี

3. มรีอยแตก (ตามยาวเกิน 15 ซม. 

    ตามขวางเกิน 2.5 ซม.) 

4. พืน้ผวิไม่ต่อเน่ือง หรือมตีาไม้

5. มตีะปู เป้ือนนํา้มนัหรือจาระบี

หลีกเล่ียงการปูไม้ต่างระดับในน่ังร้านตัวเดียวกัน

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน

ลักษณะของไม้ทีห้่ามใช้

บันไดพาด จะต้องทาํการตั้งพงิผนังหรือ Support โดยทาํมุมใน
สัดส่วน 1:4

ขาบันได ขั้นบันได ต้องขนานกบัพืน้ และมี
ระยะห่างของขั้นบันไดสม่ําเสมอ มีระยะ
ประมาณ 10”-14” ขั้นบันไดต้องอยู่ในสภาพ
ด ีพืน้ป้องกนัการล่ืน

ข้อควรระวงั
ต้องรักษาความสะอาดบันได  ปราศจากคราบนํา้มนั จารบี 
หรือส่ิงของทีจ่ะทาํให้เกิดการล่ืน

ความปลอดภยัสําหรับงานบนทีสู่ง

น่ังร้านแบบเคล่ือนทีไ่ด้ 

ตอ้งมีระบบหา้มลอ้ตลอดเวลา
ท่ีใชง้าน

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน

ต้องก้ันบริเวณ เพื่อป้องกันอันตรายแก่บุคคล หรือเคร่ืองจักรทีสั่ญจรผ่านด้านล่าง
ตลอดเวลาทีต่ั้ง ใช้งาน และร้ือถอน พร้อมติดตั้งตาข่ายกันของตก

น่ังร้านแบบแขวนห้อย ( Hanging/Suspend Scaffold )

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน

ขนาดตาขา่ย 1.5 ,3.0 ,3.5 cm.

SAFETY NET

SAFETY NET

ตดิป้ายทีใ่ช้ในการทาํงานบนทีสู่ง

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน
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ตอ้งครอบดว้ยพลาสติก เพื่อ
การป้องกนัอนัตรายต่อบุคคล

ปลายท่อทีย่ื่นออกมา

ความปลอดภยัในการทาํงานเก่ียวกับน่ังร้าน

เคร่ืองมือในการตดิตั้งน่ังร้าน 

• เคร่ืองมือทีใ่ช้สําหรับติดตั้งน่ังร้าน ต้องใช้
เฉพาะเคร่ืองมือทีอ่อกแบบมาโดยเฉพาะ
เท่าน้ัน และผูกเชือกเพื่อป้องกันการร่วง
หล่น

เบอร์ 17,21

ในการเดิน เคล่ือนย้าย หรือเปล่ียนพืน้ทีป่ฏบัิติงาน

การตั้งน่ังร้าน ให้ใช้ Safety Harness และสาย 2 Lanyard

ความปลอดภยัสําหรับงานบนทีสู่ง

  งานบนทีสู่ง คือ การทาํงานบนที ่สูงเกิน 1.8 เมตรขึน้ไป
 การทาํงานบนที ่สูงเกิน  15 เมตร จะต้องทาํการตรวจร่างกาย 
(  Fit to Work ) ทีห้่องพยาบาลก่อนการปฏิบัติงาน

 รู้ว่าจะทาํงานอะไร และทาํความเข้าใจในงานน้ันๆ
 หลีกเล่ียงการทาํงานบนทีสู่งถ้าเป็นไปได้ เช่น การประกอบอุปกรณ์ด้านล่างก่อนนําขึน้ไป

ติดตั้ง
 สวมใส่เขม็ขดันิรภัยชนิดเต็มตัว เกาะเก่ียวเขม็ขดั ณ จุดปฏบัิติงานให้ถูกต้องและ

เหมาะสม 
 รองเท้าสภาพดีและกระชับ
 หมวกนิรภัยมสีายรัดคาง
 เคล่ือนไหวด้วยความระมดัระวงั
 ใช้เคร่ืองมือทีเ่หมาะสมสภาพดี

การทํางานบนท่ีสูงอย่างปลอดภัย

การทาํงานบนทีสู่งให้ปลอดภยั

 กรณมีผีู้ปฏบัิติงานเกิน 2 คน ต้องจัดให้มน่ัีงร้าน
 กรณทีีใ่ช้ผู้ปฏบัิติงานไม่เกิน 2 คน อาจใช้อุปกรณ์ความปลอดภัยอ่ืน  ๆ

เช่น รถกระเช้า กระเช้า ฐานรอง Hanger  Roller  

ความปลอดภยัสําหรับงานบนทีสู่ง
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 ห้ามแรงงานหญิงปฏบัิติงานหรือทาํงานบนน่ังร้านทีสู่งกว่า 10 เมตรขึน้ไป
แต่ไม่รวมบนพืน้ทีม่ัน่คงถาวรและมรีาวกันตกทีม่ัน่คง

ความปลอดภยัสําหรับงานบนทีสู่ง

หา้มยนืทํางานบนตาข่าย

ความปลอดภยัสําหรับงานบนทีสู่ง

ความปลอดภยัสําหรับงานบนทีสู่ง

เกิดการบาดเจ็บโดยกระแทกพืน้ เน่ืองจากจุดยดึอยู่ตํ่ากว่าผู้ปฏบัิติงาน
ข้อควรระวงัจากการตก

ความปลอดภยัสําหรับงานบนทีสู่ง

ห้ามผูกยดึระบบป้องกันการตก
ส่วนบุคลกับส่ิงต่อไปนี.้-

- เสาคํา้ยันแนวทแยงมุม
- เสาคํา้ยันแนวดิง่
- ท่อสาธารณูปโภค เช่น ลม นํา้ แก๊ส
- ระบบป้องกันอัคคภีัย
- รางไฟ สายไฟ ตลับไฟ ท่อสายไฟ
- วาล์วทุกชนิด
- โครงสร้างท่ีไม่แข็งแรง

ข้อห้ามในการผูกยดึ
ความปลอดภยัสําหรับงานบนทีสู่ง

การคล้องเขม็ขดัไม่ถูกวธีิ
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หัวข้อท่ี  12

ความปลอดภัยในการทํางาน
เก่ียวกับนํา้ความดนัสูง

ความปลอดภยัในการใช้นํา้ความดนัสูง

ผู้ควบคุมงาน และผู้ปฏิบัติงานต้องผ่านการทดสอบ

ป๊ัมนํา้และอุปกรณ์ฉีดนํา้ความดนัสูงต้องผ่านการตรวจสภาพ

ผู้จับหัวฉีดต้องมีผู้ช่วยเหลืออย่างน้อย 1 คน

ผู้จับหัวฉีดนํา้ต้องเป็นผู้ควบคุมวาล์วฉีดนํา้เองและผู้จับหัวฉีด
ต้องอยู่ในตําแหน่งท่ีปลอดภัย

สวมกระบังหน้า ถุงมือ รองเท้าบู๊ทนิรภัย ชุดกันสารเคมีเป็นอย่าง
น้อย

Safety sling

  เป็นอุปกรณ์ทีท่าํหน้าที ่ล็อคระหว่างสายแรงดันทั้งสองเส้น เพื่อป้องกันในกรณี
ทีข้่อต่อสายแรงดันหลุดออกจากกัน โดยไม่ให้สายไปทาํอันตรายต่อบุคคลและ
อุปกรณ์บริเวณน้ัน

ข้อกําหนดในการปฏบัิตงิาน

ต้องใช้ผ้าใบแบบหนาห้ามใช้ผ้าใบ Blue sheet 

ผู้ทีไ่ม่เก่ียวข้อง ห้ามเข้า! ไปในพืน้ทีป่ฏบัิติงาน

ข้อกําหนดในการปฏบัิตงิาน

พบเห็นกรณเีช่นนีต้้องแก้ไขโดยเร่งด่วน

ข้อกําหนดในการปฏบัิตงิาน

เหตุการณ์ : ผู้รับเหมางาน Water jet ได้รับบาดเจ็บจากนํา้แรงดันสูง
รายละเอียดของเหตุการณ์ : ผู้รับเหมาบริกําลังทาํงาน Water jet Tube exchanger ใน

ระหว่างทีกํ่าลังขึน้ไป Clean บริเวณส่วนบนของ Exchanger ได้โดนนํา้แรงดันสูงจาก
ปืนทีกํ่าลังใช้งานฉีดพลาดมาถูกหลังเท้าด้านขวาได้รับบาดเจ็บ.

ลัษณะการทาํความสะอาดด้านนอก
 Tubeโดยการขึน้ไป Clean ด้านบน

ขณะสายหลุดจากบ่าทาํให้สาย
และปืนสบัดไปฉีดโดนเท้าด้านขวา

กรณศีึกษา 1 
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Tray
Gap

Tray Gap

Step Back

Spray Nozzle 
with steel rod

M/H
No.3

Foot valve
(on/off valve)

Treated Water
(500 bar)

Water hose

แรงดันนํา้ฉีดโดนพนักงานขณะทาํงาน

Outside foot valve

No grip on steel rod

Bolt on tray

กรณศีึกษา 2 

หัวข้อท่ี 13

การช้ีบ่งและควบคุมอันตราย

อันตราย 
       เป็นแหล่งหรือสถานการณ์ทีม่โีอกาสทาํให้เกิดการบาดเจ็บ หรือเจ็บป่วยจาก
        การทาํงานทรัพย์สินเสียหาย กระทบต่อส่ิงแวดล้อม หรือกระทบต่อทั้งหมดรวมกัน

การช้ีบ่งอันตราย
เป็นกระบวนการสร้างจิตสํานึกให้ตระหนักถึงอันตรายทีม่อียู่และค้นหา        

คุณลักษณะของอันตรายน้ัน ๆ

การช้ีบ่งและควบคุมอันตราย

อันตราย มีอะไรบ้าง ?

 อันตรายทางกายภาพ
  อันตรายจากสารเคมี
 อันตรายทางชีวภาพ
 อันตรายด้านการยศาสตร์
 อันตรายทางด้านจิตใจ

การช้ีบ่งและควบคุมอันตราย

ประโยชน์ของการช้ีบ่งอันตราย

 ทราบว่ามอัีนตรายใดบ้างในงานน้ัน  ๆ

 ช่วยในการจัดการหามาตรการป้องกัน และควบคุม

 ทาํให้เกิดความปลอดภัยในการทาํงาน

การช้ีบ่งและควบคุมอันตราย

1. หยุดและสังเกต
2. วเิคราะห์งานทีต้่องทาํทุกขั้นตอน
3. ช้ีบ่งอันตราย
 มองหาอันตรายในแต่ละขั้นตอน
 พจิารณาปัจจยัทีท่าํให้เกิดอันตรายว่ามาจากสาเหตุใด

4. ควบคุมและส่ือสาร
5. ปฏบัิตอิย่างปลอดภยัหรือไม่ทาํเลยถ้าไม่ปลอดภยั

แนวทางการทํางานเพื่อความปลอดภัย
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  การควบคุมอันตราย 

แหล่งกําเนิด                                             
การกําจัดอันตราย
 การทดแทนด้วยวธีิการอ่ืน ๆเช่น
       เปล่ียนวธีิการทํางาน หรือ เปล่ียน  

เคร่ืองมือ
 ควบคุมโดยทางวศิวกรรม
 ควบคุมโดยการบริหารจัดการ

แนวทางการทํางานเพื่อความปลอดภัย

      ทางผ่าน                     
 ตัดแยกระบบ                  
 ปิดก้ันพืน้ท่ี 

      ตัวบุคคล
 สวมใส่อุปกรณ์ 

PPE ให้
เหมาะสมกับงาน

การรายงานและการสอบสวน
อุบัติเหตุหรืออุบัติการณ์

  หัวข้อท่ี  14

• อุบัตเิหตุ (ACCIDENT)

              หมายถึง  เหตุการณ์ทีเ่กิดขึน้โดยไม่คาดคดิแล้วทาํให้มีการบาดเจ็บ พกิาร
ตาย และหรือทรัพย์สินเสียหายอันเน่ืองมาจากการกระทบของพลังงานและหรือ
สารต่าง  ๆซึ่งมมีากเกินขอบเขตที่ร่างกายและทรัพย์สินจะทนทานได้

• เหตุการณ์ผดิปกติ (NEAR MISS)

              หมายถึง  เหตุการณ์ทีเ่กิดขึน้โดยไม่คาดคดิแล้วซึ่งจะยงัไม่ทาํให้เกิดผล
กระทบ ต่อชีวติ (บาดเจ็บ) และหรือทรัพย์สินเสียหาย แต่ถ้ามเีหตุการณ์อ่ืนเกิดขึน้
ร่วมกับ เหตุการณ์ผดิปกตินี้ อาจจะนํามาซึ่งอุบัติเหตุและทาํให้เกิดความสูญเสีย
ได้

การรายงานและการสอบสวนอุบัตเิหตุหรือเหตุการณ์ผดิปกติ

อุบัติเหตุขั้นหยุดงานขึน้ไป 

อุบัติเหตุขั้นรักษาทางการแพทย์ / เปล่ียนงาน

30

600

1

10

อุบัติเหตุขั้นปฐมพยาบาลหรือทรัพย์สินเสียหาย

เหตุการณ์เกือบเกิดอุบัติเหตุ 

• อัตราส่วนการเกิดอุบัตเิหตุ

การรายงานและการสอบสวนอุบัตเิหตุหรือเหตุการณ์ผดิปกติ

• เม่ือพบเห็นอุบัติเหตุหรือเหตุการณ์ผดิปกติ ให้แจ้งผู้ควบคุมงานหรือเจ้าของพืน้ท่ีทันที
• แจ้งผู้บังคบับัญชาตามสายงาน

• กรณเีกิดการบาดเจ็บ ให้นําผู้บาดเจ็บส่งสถานพยาบาลของบริษัทฯ หรือติดต่อพยาบาล
เพื่อขอรถพยาบาล (ถ้าจําเป็น)

• ผู้ท่ีเก่ียวข้องต้องเข้าร่วมสอบสวนร่วมกับพนักงาน เพื่อหาสาเหตุและการแก้ไข ภายใน 
24 ช่ัวโมง

• การแก้ไขป้องกันอุบัติเหตุ ต้องดาํเนินการแก้ไขให้แล้วเสร็จก่อนท่ีจะเร่ิมงานได้ใหม่

การรายงานและการสอบสวนอุบัตเิหตุหรือเหตุการณ์ผดิปกติ

ป้าย / สัญลักษณ์
ด้านความปลอดภัย

หัวข้อท่ี  15
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 ป้าย / สัญลักษณ์ด้านความปลอดภัย

เคร่ืองหมายห้าม

เคร่ืองหมายบังคบั

เคร่ืองหมายเตือน

เคร่ืองหมายแสดง
ภาวะปลอดภยั

การรักษาความสะอาด
และ ส่ิงแวดล้อม

หัวข้อท่ี  16

การรักษาความสะอาดและส่ิงแวดล้อม

บริษทัฯได้ให้ความสําคญักับการจัดการส่ิงแวดล้อมภายในโรงงานและได้นํา
ระบบมาตรฐานการจัดการ ส่ิงแวดล้อม ISO14001 มาใช้ทัว่ทั้งองค์กรดังน้ันทุกคน
ทีเ่ข้ามาปฏบัิติงานภายในบริษทัฯ   จะต้องปฏบัิติตามกฏระเบียบเพื่อให้บรรลุ
วตัถุประสงค์ของระบบการจัดการส่ิงแวดล้อมทีท่างบริษทัฯ ได้วางไว้   โดยทุกคนมี
ส่วนทีส่ามารถทาํให้บริษทับรรลุวตัถุประสงค์ ดังนี้

งานด้านการจดัการส่ิงแวดล้อม

การรักษาความสะอาดและส่ิงแวดล้อม

1. ทาํความสะอาดสถานทีท่าํงาน อุปกรณ์ เคร่ืองมือและจัดเก็บให้เป็นระเบียบ
2. แยกชนิดขยะหรือเศษวสัดุ ทิง้ลงในภาชนะให้ถูกต้อง
3. กรณพีบนํา้มนัหรือสารเคมหีกร่ัวไหลให้รีบทาํความสะอาดทนัที
4. ก่อนทาํการระบายส่ิงใด  ๆก็ตามลงในท่อระบาย ต้องแจ้งให้เจ้าหน้าทีค่วบคุม
หน่วยบําบัดนํา้ทิง้ทราบทุกคร้ัง

5. จัดหาทีร่องรับขยะส่ิงปฏกูิลให้เหมาะสมเพยีงพอในพืน้ที่

การรักษาความสะอาดและส่ิงแวดล้อม

6. ควบคุมป้องกันกิจกรรมทีม่ีผลกระทบกับส่ิงแวดล้อม เช่น งานพ่นทราย
7. ห้ามเทนํา้มนั สารเคม ีหรือส่ิงปฏกูิลใด  ๆทิง้ลงในท่อระบายนํา้โดยเด็ดขาด
8. หากไม่เข้าใจวธิีการกําจัด หรือขั้นตอนการแยกทิง้วสัดุทีไ่ม่จําเป็นแล้ว ให้สอบถาม
พนักงาน PTTAR 

9. ก่อนเลิกงานทุกคร้ัง หัวหน้างานต้องจัดการทาํให้สภาพพืน้ทีท่าํงานสะอาด มคีวาม
เป็นระเบียบ ก่อนออกจากพืน้ที่การทาํงาน

การรักษาความสะอาดและส่ิงแวดล้อม
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แยกประเภท ติดป้าย รวบรวม

•ขยะทัว่ไป
•ขยะรีไซเคิล
•ขยะอนัตราย
แจ้งเจ้าหน้าท่ีส่ิงแวดล้อม ก่อนนําขยะออกนอกพืน้ท่ี

• วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ อิฐ หิน ปูน ดิน
• ขยะอนัตราย

รักษาความสะอาด

•นํ้ามนั สารเคมี หกร่ัวไหล
•หา้มเทนํ้ามนั สารเคมี ลงท่อระลายนํ้า
•ทาํความสะอาด ก่อนออกจากพื้นท่ีทาํงาน

ดูแลพื้นทีท่าํงาน ให้สะอาดอยู่เสมอ

211

212
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ภาคผนวก ข.33 
เอกสารตรวจสอบสภาพรถบรรทุกผลติภัณฑ์ 
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ภาคผนวก ข.34 
เอกสารการตดิตั้ง GPS และระบบควบคุมความเร็ว 

ของรถขนส่งวตัถุดบิ สารเคมี ผลติภัณฑ์ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนังสือรับรองการติดตั้งเครื่องบันทึกขมอูลถการเดินทางของรจ

เลขที่หนังสือ XS-6610298

บริษัท เอ็กซฟเซมนสฟ อินชอรฟเวจั่น เซอรฟำิส ดยกัู

ที่อ/ต้3ที่ถัุงเลขที่ 8 หวต้ที่ - ถรอก3ซอ/ า2 ภนน ส5ขแพิบแล ค

ถยบล3ไขำง ท้แไรมง อยเพอ3เขถ บแงเขน ดังหำัู กร5งเทปวหแนณร

รหัสโศรษึี/ฟ 10220 ะทรMัปทฟ 02-11ค01า1 ะทรสแร 02-11ค01า2

โูมถิูถัุงเณรื่องบันทeกขมอวตลกแรเูินทแงของรภรแ/ลiเอี/ููังนีุ

การรับรอง ากกรูขนสีงทางบกชเถขทแ่ 06132คค9

ยนิด trackTE4 ็บบ 7าาา-B

หูาวเถขเครื่อง 006000ค0000086Iค0N0า1086N8N

เครื่องอีานบัตร็จบ็ูีเหถผกชยนิด ARYCWH ็บบ ANNN

ปันทแ่ติดตั้ง 1 วีนแณว 2คค9

ยื่อะลม/รซกอบการขนสีงุเ มาของรจ บริษัท นิรวิถรขนส้ง 200า ดยกัู

หูาวเถขทซเบแวน N1-0N2า จลบ5รี

หูาวเถขคัส(แ ใผtIคI(7C02N9N

หูาวเหต) -

ขอรับรองำ้แ เณรื่องบันทeกขมอวตลกแรเูินทแงของรภูังกล้แำขมแงถมน วีณ5ึลักษึiไลiรiบบ 

กแรทยงแนถแวที่โูมรับรองดแกกรวขนส้งทแงบก

กรึีเณรื่องบันทeกขมอวตลกแรเูินทแงของรภวีณ5ึลักษึi หรือรiบบกแรทยงแนโว้เศฉนโศถแว 

ที่กรวขนส้งทแงบกโูม)หมกแรรับรอง หรือวีกแรรแ/งแนขมอวตลโว้ถรงกับขมอเท็ดดริง  หรือโว้สแวแรภ 

รแ/งแนขมอวตลโูมถแวที่กรวขนส้งกยหนู บริษัท เอ็กซฟเซมนสฟ อินชอรฟเวจั่น เซอรฟำิส ดยกัู /ิน/อว 

รับฝิูจอบถ้อณำแวเสี/หแ/ทัุงหวูที่เกิูขeุนถ้อเดมแของรภ หรือฝตมศรiกอบกแรขนส้งที่โูมซืุอ หรือ)จม 

บริกแรเณรื่องบันทeกขมอวตลกแรเูินทแงของรภูังกล้แำท5กศรiกแร

2ค วกรแณว 2ค66ออก)หม ึ ำันที่

ลงจื่อ
Vนแ/อยนำ/ WิวอินทรฟX

ฝตมอยนำ/กแรอแำ5ะสYZแ/งแนบริกแร
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ภาคผนวก ข.35 
เอกสารการแจ้งข้อกาํหนดเร่ืองขบัขีร่ถบรรทุกให้ผู้รับเหมาปฏิบัตติาม 
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6. การรับฟังคาํชีÊแจง 

GC และ บรษิัทในเครือจะกาํหนดใหผู้เ้สนอราคาดฟัูงคาํชี Êแจงจากผูท้ีÉไดร้บัมอบหมาย โดยทีÉผูเ้สนอราคา
จะตอ้งเดินทางมาตาม วนั เวลา และ สถานทีÉ ทีÉกาํหนด หากปรากฏหลกัฐานว่าไม่มาฟังคาํชี Êแจงครบถว้น หรือ 
ไม่ปฏิบติัตามคาํชี Êแจงบรษิัทในเครือจะถือว่าไม่มีสิทธิทีÉจะเสนอราคา 

 
7. หลักเกณฑใ์นการพิจารณาคัดเลือกผู้ค้า 

7.1 คณะกรรมการจดัหาจะพิจารณาเปิดซองเอกสารดา้นเทคนิค (ซองทีÉ 1) เป็นลาํดบัแรก  
7.2 ผูเ้สนอราคาจะตอ้งผ่านเกณฑก์ารพิจาณาคุณสมบัติทางเทคนิคตามทีÉ GC และบริษัทในเครือ

กาํหนด 
7.3 กรณีผูค้า้ไม่ผ่านการประเมินคณุสมบติัทางเทคนิค ทางบริษัทขอสงวนสิทธิÍไม่พิจารณาการเสนอ

ราคา (ซองทีÉ Ś) 
7.4 การพิจารณาซองราคา จะพิจารณาจากผลรวมของค่าใชจ้่ายทีÉเกิดจากค่ากาํจัดและค่าขนส่งทีÉ

เสนอราคาตํÉาสดุเป็นเกณฑ ์(สามารถพิจารณาในการแยกจา้งในแต่ละรายการได)้ ในกรณีทีÉเสนอราคาเท่ากนั 
บรษิัทขอสงวนสิทธิÍในการพิจารณาผูเ้สนอราคารายทีÉเป็นประโยชนก์บั GC และบรษิัทในเครือสงูสดุ โดยขึ Êนอยู่
กบัดลุยพินิจของคณะกรรมการจดัหาเป็นเกณฑ ์ 

7.5 บริษัทขอสงวนสิทธิÍทีÉจะเลือกผูเ้สนอราคาตามทีÉเห็นสมควร หรือยกเลิกบางรายการ หรือยกเลิก
การเสนอราคาครัÊงนี ÊเสียทัÊงหมดก็ได ้หากพิจารณาแลว้พบว่า การเสนอราคาไม่โปร่งใสหรือราคาทีÉเสนอไม่
สมเหตสุมผล โดยผูเ้สนอราคาไม่มีสิทธิเรียกรอ้งค่าเสียหายใดๆ ทัÊงสิ Êน  

7.6 บรษิัทขอสงวนสิทธิÍทีÉจะเลือกผูเ้สนอราคารายหนึÉงรายใด หรือมากกว่า 1 ราย ในการสัÉงซื Êอ/สัÉงจา้ง 
โดยจะพิจารณาความเหมาะสมในทกุๆดา้น 

7.7 บริษัทขอสงวนสิทธิÍพิจารณายกเลิกรายการกากของเสียบางรายการ หากมีการเปลีÉยนแปลงการ
ขออนญุาต หรือไม่ไดร้บัการอนมุติัใหด้าํเนินการจากหน่วยงานราชการในภายหลงั 

7.8 บริษัทขอสงวนสิทธิÍพิจารณายกเลิกรายการกากของเสียบางรายการ หากพบว่า บริษัทผูร้บักาํจดั
ปลายทางของรายการนัÊนๆ ดาํเนินการไม่สอดคลอ้งตามทีÉระบุในขอ้ตกลง เช่น  ผลการประเมินการปฏิบติังาน
ไม่ผ่านตามเกณฑท์ีÉบรษิัทกาํหนด  

7.9 สงวนสิทธิÍในการจดัซื Êอจดัจา้งเพียงบางสว่นและการยกเลิกการประกวดราคา 
 

8. ขอบเขตงาน / รายละเอียดการจัดจ้างดาํเนินการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรม 

8.1 ผูร้บัจา้งตอ้งเขา้มาเก็บตวัอย่างกากของเสียและวิเคราะหต์วัอย่างกากของเสียทุกรายการและเขา้
มาตรวจสอบพื ÊนทีÉวางภาชนะ ชนิดและลกัษณะภาชนะทีÉจะใช้ จุดต่อจุด drain รวมถึงอุปกรณ์
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ประกอบต่างๆ ก่อนทาํการเสนอราคา หรือหากไม่เขา้มาเก็บตัวอย่างกากของเสียและวิเคราะห์
ตวัอย่างกากของเสีย จาํเป็นตอ้งมีการแจง้เหตผุลผ่านทาง Email เพืÉออธิบายถึงสาเหต ุโดยหาก
ไดร้บัการ award ทีÉงานดงักลา่วไป แลว้ไม่สามารถทาํได ้ทางบรษิัทขอทาํการบนัทึกขอ้มลู เพืÉอใช้
ในการจดัการสาํหรบัการว่าจา้งในอนาคตต่อไป 

8.2 ผูร้บัจา้งตอ้งรบัดาํเนินการจดัการกากของเสียอตุสาหกรรม ตามทีÉบรษิัทกาํหนด 
8.3 ผูร้บัจา้งตอ้งดาํเนินการนาํกากของเสียอตุสาหกรรม ของบริษัทออกจากพื ÊนทีÉเพืÉอนาํไปกาํจดัหรือ

บาํบดัตามหลกัวิชาการตามทีÉไดร้บัจาก GC และบริษัทในเครือพรอ้มทัÊงจดัทาํรายงานสรุปส่งมอบงานภายใน 
15 วนัหลงัจากดาํเนินงาน  (เฉพาะบางรายการทีÉทาง GC ตอ้งการ) 

8.4 ผูร้บัจา้งตอ้งจดัหารถทีÉมีการติดตัÊงระบบ GPS ในการขนสง่ทกุคนั 
8.5 ผูร้บัจา้งตอ้งดาํเนินการแจง้ขอ้มลูรายละเอียดของปริมาณการขนสง่ และขอ้มลูเกีÉยวกบัใบกาํกบั

การขนส่งของเสียอนัตรายและขอ้มลูเสน้ทางการขนส่ง และระยะเวลาการเดินทางจากสถานทีÉรบักากของเสีย
ไปยังสถานทีÉกําจัดกากของเสีย (GPS) Data Logger ภายใน 7 วัน นับถัดจากวันทีÉนํากากของเสีย
อตุสาหกรรมออกนอกพืÊนทีÉ 

8.6 กรณีทีÉมีปริมาณกากของเสียเกิดขึ Êนในโรงงานเป็นจาํนวนมาก บริษัทสามารถแจง้ใหผู้ร้บัจา้งเขา้
ดาํเนินการนาํกากของเสียอันตรายออกจากพื ÊนทีÉเพืÉอนาํไปกาํจัดหรือบาํบัดตามหลักวิชาการ โดย GC และ
บรษิัทในเครือจะแจง้ใหท้ราบถึงจาํนวนและปรมิาณกากของเสีย โดยผูร้บัจา้งจะตอ้งดาํเนินการนาํกากของเสีย
ออกจากพืÊนทีÉเพืÉอนาํไปกาํจดัหรือบาํบดัตามหลกัวิชาการภายใน 3 วัน นบัถดัจากวนัทีÉไดร้บัแจง้ 

8.7 รถขนสง่จะตอ้งติดปา้ยแสดงสถานะว่า เป็นรถขนกากของเสีย เบอรติ์ดต่อฉกุเฉิน 
8.8 ผูร้บัจา้งตอ้งจัดทาํแผนฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระหว่างการขนส่ง และตอ้งเป็นผูร้บัผิดชอบ

ค่าใชจ้่ายในการแกไ้ขอบุติัเหตทุีÉเกิดขึ ÊนทัÊงหมด 
8.9 ผู้รับจ้างจะต้องจัดหายานพาหนะ อุปกรณ์ แรงงานในการสนับสนุนการขนกากของเสียขึ Êน

รถบรรทกุใหพ้อเพียงและเหมาะสม  
8.10 ผู้รับจ้างต้องเสนอเส้นทางการขนส่งทีÉเหมาะสมโดยจะต้องหลีกเลีÉยงการผ่านพื ÊนทีÉชุมชน ซึÉง

จะตอ้งแจง้และไดร้บัการอนุญาตในดาํเนินการในเสน้ทางดงักล่าว จากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) และบรษิัทในเครือ ก่อนเริÉมดาํเนินการ 

8.11 ผู้รับจ้างต้องจัดให้มีผู ้ประสานงานทีÉได้รับมอบหมายเป็นตัวแทนทุกครัÊงทีÉมีการติดต่อ การ
ดาํเนินการขนสง่ การแจง้รายละเอียดต่างๆ  

8.12 ผู้รับจ้างจะต้องนาํภาชนะทีÉบรรจุของเสียทีÉได้ขนออกไปจากพื ÊนทีÉกลับมาคืนให้ครบถ้วนโดย
ภาชนะทีÉสง่กลบัคืนจะตอ้งอยู่ในสภาพดี หรือสภาพเดิมทีÉไดข้นออกจากพืÊนทีÉและสภาพเหมาะสมกบัการใชง้าน
ต่อไป 
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8.13 ผูร้บัจา้งจะตอ้งไม่นาํขอ้มูลหรือเอกสารทีÉ เกิดขึ Êนจากการรบัจา้งงานใหก้ับบริษัทไปเผยแพร่กับ
บคุคลอืÉนโดยไม่ไดร้บัอนญุาตจากบรษิัทเป็นลายลกัษณอ์กัษรก่อน 

8.14 บริษัทขอสงวนสิทธิÍในการส่งกากของเสียใหก้ับผูร้บัจา้ง กรณีทีÉมีการเปลีÉยนวิธีหรือขัÊนตอนการ
จดัการกากของเสีย 

8.15 บรษิัทขอสงวนสิทธิÍในการสง่กากของเสียใหก้บัผูเ้สนอราคาหรือผูร้บัจา้งรายอืÉน กรณีทีÉผูร้บัจา้งไม่
สามารถดาํเนินการจัดการกากของเสียใหไ้ดท้ันภายในเวลาทีÉกาํหนด  และผูร้บัจา้งจะตอ้งเป็นผูร้บัผิดชอบ
ค่าใชจ้่ายทีÉเกิดขึ ÊนทัÊงหมด 

8.16 ผูร้บัจา้งตอ้งจดัเตรียมใบกาํกบัการขนส่งของเสียอนัตราย (Manifest) ใหก้บับริษัททุกครัÊงทีÉมีการ
ดาํเนินการจดัการกากของเสีย ทัÊงนี Êตอ้งลงรายละเอียดใหค้รบถว้นและใชต้วับรรจง 

8.17 ผู้รับจ้างต้องแจ้งข้อมูลการรับดําเนินการกากของเสียพร้อมรายละเอียดทัÊงหมดในระบบ
อิเล็กทรอนิกส ์(E-license) ทนัทีทีÉกากของเสียออกนอกบรษิัท 

8.18 ในการขออนุญาตทุกกรณีในระบบอิเล็กทรอนิกส ์(E-license) ผูร้บัจา้งตอ้งตอบรบัดาํเนินการ
อย่างไม่รีรอ และผูร้บัจา้งมีหนา้ทีÉเร่งรดัการอนุมัติกับเจา้หน้าทีÉผูม้ีอาํนาจอนุมัติใหท้าํการพิจารณาอย่างเร็ว
ทีÉสดุ 

8.19 ผูร้บัจา้งตอ้งรบัผิดชอบค่าใชจ้่ายในการวิเคราะหค่์าความเป็นอนัตรายในหอ้งปฏิบติัการทีÉไดร้บั
มาตรฐานของกากของเสียทกุรายการหากบรษิัทรอ้งขอ และตอ้งสง่ผลการวิเคราะหใ์หก้บับรษิัทรบัทราบดว้ย 

8.20 ผูร้บัจา้งมีหน้าทีÉในการร่วมพิจารณารหัสของชนิดและประเภทของกากของเสีย รวมทัÊงรหัสวิธี
กาํจดัดว้ย 

8.21 ผูร้บัจา้งตอ้งมีมาตรการในการควบคุม ทาํลายหรือกาํจัดโลโกข้องผลิตภัณฑ์ / โลโกบ้ริษัท หรือ
เครืÉองหมายอืÉนใดทีÉบ่งบอกความเป็นตัวตนของบริษัทในกลุ่ม  GC ทีÉปรากฏอยู่บนกากของเสียก่อนออกจาก
นอกบรษิัท 

8.22 กรณีผสมรวม ผูร้บัจา้งจะตอ้งจาํแนกแยกแยะปริมาณก่อนการนาํไป ผสมรวมและหลงัการผสม
รวมเพืÉอแสดงว่ามีการดาํเนินการสง่กาํจดัสิÉงปฏิกลูหรือเศษวสัดไุม่ใชแ้ลว้ขัÊนสดุทา้ยตามวิธีการทีÉไดร้บัอนุญาต
จากกรมโรงงานฯอย่างครบถว้น řŘŘ เปอรเ์ซ็นต ์

8.23 ผูร้บัจา้งจะตอ้งจัดเตรียมภาชนะบรรจุของเสียใหพ้รอ้มใช้งานก่อนวันทีÉบริษัทในกลุ่มเรียกใช้
บริการ ขณะเขา้มาวางภาชนะบรรจุของเสีย และในกรณีทีÉภาชนะบรรจุของเสียไม่มีฝาปิดตอ้งมีผา้ใบคลุม
ตลอดเวลาขณะเคลืÉอนยา้ยทกุกรณี 

8.24 ผูร้บัจา้งจะตอ้งมีแผนการตรวจสอบภาชนะบรรจขุองเสียพรอ้มผลการตรวจสอบ 
8.25 ผูร้บัจา้งจะตอ้งจัดคนขับรถเขา้อบรมความปลอดภัยและทาํบัตรตามขอ้กาํหนดของ GC และ

บรษิัทในเครือใหเ้รียบรอ้ยก่อนดาํเนินการขนสง่ของกากของเสียในโรงงาน ซึÉงระเบียบการอบรมจะเป็นไปตามทีÉ
แต่ละบรษิัทกาํหนด 
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8.26 สภาพรถขนสง่ของเสียอนัตรายจะตอ้งผ่านเกณฑก์ารตรวจสสภาพรถของ GC และบรษิัทในเครือ  
8.27 ผูร้บัจา้งจะตอ้งรบัประกนัการจา้งเหมาดาํเนินการจดัการกากของเสียอตุสาหกรรมใหก้บั GC และ

บริษัทในเครือพรอ้มพัสดุ / อุปกรณ ์(ถา้มี) ตลอดอายุสญัญา และระหว่างเวลารบัประกันผลงาน หากบริษัท
ตรวจพบว่าผูร้บัจา้งนาํวสัดอุปุกรณไ์ม่ถกูตอ้ง หรือ คณุภาพตํÉากว่าทีÉกาํหนด ตลอดจนงานดาํเนินงานไม่ถกูตอ้ง
ตามทีÉกาํหนด หรือ ไม่เรียบรอ้ย ผูร้บัจา้งตอ้งดาํเนินการเปลีÉยนแปลงและแกไ้ขใหถู้กตอ้ง ภายในระยะเวลา ş 
วนั นบัถดัจากวนัทีÉไดร้บัแจง้จากบรษิัท 

8.28 ผูร้บัจา้งจะตอ้งดาํเนินการเดินรถตามรอบเวลาการควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม
และท่าเรืออตุสาหกรรมพื ÊนทีÉมาบตาพดุ รายละเอียดประกาศรอบเวลาควบคมุการจราจรตามประกาศลา่สดุ 

68_2557 ประกาศ 
กนอ.เรืѷองจราจร.pdf  

8.29 ผูร้บัจา้งจะตอ้งปฎิบติัตามระเบียบขอ้บงัคับทีÉเกีÉยวขอ้งกับการควบคุมโรค COVID-19 หรือการ
ควบคมุโรคอืÉนๆ ตามทีÉบรษิัทของ GC และบรษิัทในเครือกาํหนด โดยตอ้งมีการนาํไปใชท้ัÊงในสว่นของพนักงาน
ประจาํและ sub-contractor 

 
9. ปริมาณกากของเสียแต่ละรายการของ GC และบริษัทในเครือ 

รายละเอียดของปริมาณกากของเสียอุตสาหกรรมทีÉจัดจา้งนัÊน เป็นจํานวนโดยประมาณเท่านัÊน ซึÉง 
GC และบริษัทในเครือสามารถสัÉงจ้างในปริมาณทีÉมากกว่าหรือน้อยกว่าได ้ตามปริมาณกากของเสียจาก
อตุสาหกรรมการทีÉเกิดขึ Êนจรงิ ซึÉงผูร้บัจา้งจะนาํมาเป็นขอ้เรียกรอ้งภายหลงัมิได ้

ปรมิาณกากของเสียอตุสาหกรรมของบริษัทในเครือมีรายละเอียด ตามเอกสารแนบทา้ย 

10. ระยะเวลาสัญญา 

กําหนดระยะเวลาสัญญา   24   เดือน   ตัÊงแต่วันทีÉ   1 เมษายน 2567 จนถึง  31 มีนาคม 
2569(Added by Orani.C)   และก่อนครบกาํหนดสัญญาไม่น้อยกว่า 3 เดือน GC และบริษัทในเครือ จะ
พิจารณารว่มกนัสาํหรบัการต่ออายสุญัญา โดยระยะเวลาการต่อสญัญาไดไ้ม่เกิน 1 ปี ทัÊงนี Ê ผลการประเมินการ
ดาํเนินการทีÉผ่านมาเป็นไปตามการพิจารณา โดย GCและบรษิัทในเครือขอสงวนสิทธิÍทีÉจะไม่ต่อสญัญาก็ได ้ 

 
 
 
 
 

8.28 ผูร้บัจา้งจะตอ้งดาํเนินการเดินรถตามรอบเวลาการควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม
และท่าเรืออตุสาหกรรมพื ÊนทีÉมาบตาพดุ รายละเอียดประกาศรอบเวลาควบคมุการจราจรตามประกาศลา่สดุ
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 22/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 26/08/2020 5.2 เพิÉมเติมหัวขอ้ 
Precaution การทาํงานกบั
สารเคมีอนัตราย 

5.2.3.3 เพืÉอการ load MX 

5.2.4 เพิÉมการ flushing 

เมืÉÉอตอ้งการเปลืÉยนผลิต
ภณัทใ์นการ load 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

2 04/04/2021 5.2.3.2 เพิÉม Loading C9A 

5.2.3.6 เปลืÉยน Product 

from C9A to PX 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

2 25/11/2021 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ถึงรอบทบทวนประจาํปี 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

3 18/02/2022 เพิÉม Precaution ในหวัขอ้ 
5.2.2 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

3 28/12/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนประจาํปี 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

4 03/03/2023 Update ขอ้มูลเพิÉมเติม 
Precaution ในหวัขอ้ 5.2 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

U-CM-OP Aromatics/Olefins Movement Operation 
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KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(UTY)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑส์าธารณูปโภค 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

RLCR ESD logic diagram 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  เพืÉอใหพ้นกังานในหน่วยงาน Chemical Movement and Dispatching(U-CM)ใชเ้ป็นคู่มือในการ
ปฏิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้งและเป็นแบบอยา่งเดียวกนั เพืÉอป้องกนัความผิดพลาดทีÉก่อใหเ้กิดความ
เสียหายทัÊงบุคคล  ทรัพยสิ์น  สิÉงแวดลอ้มและชุมชน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 2 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 คู่มือปฏิบัติงานนีÊ ใช้สําหรับการจ่ายผลิตภัณฑ์ จากถังเก็บผลิตภัณฑ์ผ่าน Flow Meter เพืÉอจ่าย
ผลิตภณัฑท์างรถยนตใ์นบริเวณสถานีจ่ายผลิตภณัฑ ์พร้อมทัÊงพิจารณาความถูกตอ้งในใบขอรับผลิตภณัฑที์É
พนกังานขบัรถของลูกคา้นาํมาขอรับผลิตภณัฑที์É GC8(ATF1) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 3 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

Refer Degree of Workmanship 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 4 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การปฏิบติังานก่อนเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก (Initial Startup) 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การปฏิบติังานตามปกติ (Normal Operation) 

Precaution 

  การทาํงานกบัสารเคมีอนัตราย ขอใหดู้รายละเอียดเกีÉยวกบัขอ้มูลสารเคมีไดที้É SDS กลางของ
บริษทั ( sds3 - list ) 

5.2.1 ขัÊนตอน Truck Inspection and Register 

 กรณีรถขนส่งฯไม่อยูใ่นทะเบียนรับผลิตภณัฑจ์าก GC 8(ATF1) 
1. ตอ้งนาํรถมาทดสอบระหว่างหัวจ่ายผลิตภณัฑก์บัตวัรถขนส่งฯว่าสามารถ Connect 

กนัไดห้รือไม่ สถานทีÉ GC 8(ATF1) คลงัอะโรเมติกส์ (ติดต่อ Shift Sup 038-972562) 
2. ถา้ทดสอบระหว่างหัวจ่ายผลิตภณัฑ์กบัตวัรถขนส่งฯแลว้ผ่าน จึงนาํรถขนส่งฯไป

ตรวจสภาพตามมาตรฐานของบริษทั PTTGC เพืÉอขอรับสติËกเกอร์ผ่านเข้า-ออก
ภายในพืÊนทีÉบริษทั PTTGC (สติËกเกอร์มีอาย ุ1 ปี หรือตามทีÉกาํหนด) 

3. เมืÉอตรวจสภาพรถขนส่งฯผ่านและได้รับสติËกเกอร์ของทาง PTTGC แลว้ ให้แจ้ง
หน่วยงาน Material Transaction เพืÉอเพิÉมขอ้มูลรถขนส่งฯลงในระบบ GMM โดยให้
เตรียมขอ้มูลเบืÊองตน้ ตามดา้นล่าง 

- ชืÉอบริษทัรถผูรั้บเหมาขนส่ง  
- ทะเบียนหวัรถ-ทา้ยรถ  
- ถ่ายภาพรถขนส่งฯ พร้อมชีÊตาํแหน่งของซีลทีÉติดอยูก่บัตวัรถ  
- เบอร์โทรศพัทติ์ดต่อ 

- Capacity ของรถ 

4. รถขนส่งฯทีÉไม่เคยโหลดสารเคมีจาก GC8(ATF1)  เมืÉอมารับผลิตภณัฑต์อ้งมีเอกสาร 
Certificate ของการลา้งถงั เพืÉอป้องกนั Product contaminate  

หมายเหตุ รถขนส่งฯทีÉลงทะเบียนแลว้ จะตอ้งนํารถมาตรวจสภาพทุก 3 เดือนทีÉ 
GC8(ATF1) เพืÉอ update ขอ้มูลลงระบบ GMM  มิฉะนัÊนจะไม่สามารถโหลดผลิตภณัฑไ์ด ้เพราะ
ระบบ GMM จะไม่มีขอ้มูลรถ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 กรณีรถขนส่งฯอยูใ่นทะเบียนรับผลิตภณัฑจ์าก GC8(ATF1) และทุก 3 เดือนจะตอ้ง update 

ขอ้มูลในระบบ GMM  
1. ทุก 3 เดือน เมืÉอรถขนส่งฯ เขา้มาโหลดผลิตภณัฑ์ทีÉ GC8(ATF1) จะตอ้งนําใบขอรับ

ผลิตภณัฑแ์จง้หน่วยงาน Material Transaction เพืÉอ Register ในระบบ GMM  
2. Operation ตรวจสภาพรถตามแบบฟอร์ม “การตรวจสอบสภาพรถบรรทุกผลิตภณัฑ ์“ 

3. นําผลตรวจสภาพรถ แจ้งหน่วยงาน Material Transaction เพืÉอ updated ข้อมูลลงใน
ระบบ GMM  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

 กรณีรถขนส่งฯอยู่ในทะเบียนรับผลิตภณัฑจ์าก GC8(ATF1) และทุกครัÊ งทีÉโหลดผลิตภณัฑ ์
จะตอ้งตรวจสภาพรถ 

Operation ตรวจสภาพรถทุกครัÊ ง ตาม Check List ก่อนทีÉรถจะเขา้โหลดผลิตภณัฑ ์

 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 ขัÊนตอน Loading  
Precaution ในช่วงเริÉมตน้ของการ loading ทาง operation ตอ้งทาํการ monitor flow rate 

และ Batch volume อยา่งใกลชิ้ด เพืÉอตรวจสอบความเป็นปกติของการ loading 

1. Shift Supervisor Check Order จาก  Operation Planner ในระบบ  GMM พร้อมทัÊ งจัด
เตรียมการจ่ายผลิตภณัฑ ์

2. Filed Operator ไดรั้บใบขอรับผลิตภณัฑจ์ากพนกังานขบัรถ ทาํการตรวจสอบใบขอรับ
ผลิตภณัฑแ์ละตรวจสอบลายเซ็นตผ์ูมี้อาํนาจลงนามของลูกคา้ 

3. ถ้าใบขอรับผลิตภัณฑ์ตรวจสอบแล้วไม่ถูกต้อง  Filed Operator จะไม่ทําการจ่าย
ผลิตภณัฑ์พร้อมทัÊงจดัทาํใบขอนาํรถขนส่งฯ ทีÉไม่มีผลิตภณัฑ์ ให้พนักงานขบัรถ เพืÉอ
นาํไปแสดงให ้รปภ. ประจาํพืÊนทีÉขอนาํรถขนส่งฯออกนอกพืÊนทีÉ 

4. ถ้าใบขอรับผลิตภัณฑ์ตรวจสอบแล้วถูกต้อง Filed Operator ทาํการคีย์ข้อมูลจากใบ
ขอรับผลิตภณัฑ์ลงในระบบ GMM และให้การ์ดกับพนักงานขบัรถ เพืÉอขบัรถเขา้ไป 
Load ผลิตภณัฑ ์ 

5. เมืÉอทาํการจ่ายผลิตภณัฑ์เสร็จเรียบร้อย Filed Operator ทาํการตี (lock) ด้วย Seal ของ
สรรพสามิต ทีÉรถขนส่งฯ จนครบทุกตวัและนําหมายเลข Seal เขียนลงในสมุดบนัทึก
ของสรรพสามิตใหต้รงกบัตาํแน่งทีÉตี Seal  

6. Print Out Flow Computer ในระบบ GMM /Truck Loading Bill / เอกสารกาํกับ Seal /
ใบกาํกบัการขนส่ง/Order Registration Ticket  

7. Shift Supervisor และพนักงานขับรถของลูกค้าลงนามใน  Truck loading Bill และ 
ใบกาํกบัการขนส่ง (สรรพสามิต) และตรวจสอบเอกสารก่อนนาํรถขนส่งฯออกนอก
พืÊนทีÉ 

8. Material Transaction จะตรวจสอบข้อมูลในระบบ GMM เพืÉอ Approved ในระบบ 
GMM ซึÉ ง Commercial จะใช้เป็นข้อมูล Confirm ปริมาณกับลูกค้าเพืÉอเรียกเก็บเงิน
ต่อไป 

หมายเหตุ ผลิตภณัฑ ์Cyclohexane ไดรั้บการยกเวน้ภาษี ไม่ตอ้งใหใ้บกาํกบัการขนส่งไป
กบัพนกังานขบัรถ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Picture 1. Rack Loading 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rack3 

Gantry5(OX), Gantry6(PX) 

Rack2 

Gantry3(MX/TOL), Gantry4(CHX) 

Rack1 

Gantry1(BZ), Gantry2(HA/C9A) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 12 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3 การใชง้าน Rack Loading 

Precaution: ตรวจสอบ Route line/ Valve circulated outlet meter ปิดสนิท ไม่มี valve เปิด
เขา้ถงัอืÉน และตรวจสอบ PSV normal open เพืÉอ protect Thermal Expansion 

5.2.3.1 Loading Benzene (BZ) ทีÉ Rack #1, Gantry#1 

 ขัÊนตอนปฏิบติัการนาํรถเขา้ rack loading 

1. รับบตัรจากหอ้งจ่ายตัÌว 

2. ขบัรถเขา้ main gate เพืÉอแตะบตัรครัÊ งทีÉ ř 

3. ขบัรถเขา้ช่อง Rack ทีÉกาํหนดซึÉงจะมีสัญญาณไฟเขียวสวา่ง 

4. เมืÉอรถเขา้ช่องจ่ายผลิตภณัฑแ์ลว้ 

- ทาํการดบัเครืÉองยนตแ์ละถอดกุญแจ start ออก 

- วางหมอนรองลอ้เพืÉอป้องกนัรถเคลืÉอนยา้ย 

- แตะบตัรอีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉŚ) เพืÉอยนืยนัผลิตภณัฑ ์ 
- แผงกัÊนจะทาํการปิดลงมา 
- ต่อ Grounding, ต่อหวั Vapor arm และ Loading arm ตามลาํดบั 

- สัญญาณไฟทีÉ Gantry จะเปลีÉยนจากสีแดงเป็นสีเขียว (หมายถึงพร้อม Load ) 
- กดปุ่ม start 

5. หลงัจากจ่ายผลิตภณัฑเ์สร็จเรียบร้อย ใหท้าํการปลดหวัจ่ายต่างๆ (Loading arm, 
Vapor arm และ Grounding ตามลาํดบั ) ออกจากรถ และนาํหมอนรองลอ้ออก 

6. แผงกัÊนจะเปิดออกจึงนาํรถออกจากพืÊนทีÉจ่ายผลิตภณัฑ ์

7. แตะบตัรครัÊ งทีÉś (แตะบตัรขาออก) ทีÉ Main gate ขาออกและขอรับเอกสารการ
จ่ายผลิตภณัฑที์Éหอ้งจ่ายตัÌว 

8. ตรวจสอบความถูกตอ้งของเอกสาร และขบัรถออกไปทางประตูออกพร้อมทัÊง
ส่งใบผา่นประตูให ้รปภ. ตรวจสอบ จึงออกจากพืÊนทีÉ GC8(ATF1) ได ้

หมายเหตุ ในกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน กดปุ่ม Emergency ปัÊ มจะหยุดทาํงาน
และเมืÉอแกไ้ขแลว้สามารถกดปุ่ม Start อีกครัÊ งเพืÉอ Load ต่อ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.2 Loading Heavy Aromatics (HA) หรือ C9A Rack #1, Gantry#2 

Precaution  

กรณีตอ้งการเปลืÉยนผลิตภณัฑใ์นการ loading โปรดดูหวัขอ้ 5.2.4 ก่อนทาํการเปลืÉยน 
product ในการ loading 

 ขัÊนตอนปฏิบติัการนาํรถเขา้ rack loading 

1. รับบตัรจากห้องจ่ายตัÌว 

2. ขบัรถเขา้ main gate เพืÉอแตะบตัรครัÊ งทีÉ ř 

3. ขบัรถเขา้ช่อง Rack ทีÉกาํหนดซึÉงจะมีสัญญาณไฟเขียวสว่าง 

4. เมืÉอรถเขา้ช่องจ่ายผลิตภณัฑแ์ลว้ 

- ทาํการดบัเครืÉองยนตแ์ละถอดกุญแจ start ออก 

- วางหมอนรองลอ้เพืÉอป้องกนัรถเคลืÉอนยา้ย 

- แตะบตัรอีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉŚ) เพืÉอยนืยนัผลิตภณัฑ ์ 
- แผงกัÊนจะทาํการปิดลงมา 
- ต่อ Grounding, ต่อหวั Vapor arm และ Loading arm ตามลาํดบั 

- สัญญาณไฟทีÉ Gantry จะเปลีÉยนจากสีแดงเป็นสีเขียว (หมายถึงพร้อม Load ) 
- กดปุ่ม start 

5. หลงัจากจ่ายผลิตภณัฑเ์สร็จเรียบร้อย ใหท้าํการปลดหัวจ่ายต่างๆ (Loading arm, 
Vapor arm และ Grounding ตามลาํดบั ) ออกจากรถ และนาํหมอนรองลอ้ออก 

6. แผงกัÊนจะเปิดออกจึงนาํรถออกจากพืÊนทีÉจ่ายผลิตภณัฑ ์

7. แตะบตัรครัÊ งทีÉś (แตะบตัรขาออก) ทีÉ Main gate ขาออกและขอรับเอกสารการ
จ่ายผลิตภณัฑที์Éหอ้งจ่ายตัÌว 

8. ตรวจสอบความถูกตอ้งของเอกสาร และขบัรถออกไปทางประตูออกพร้อมทัÊง
ส่งใบผา่นประตูให ้รปภ. ตรวจสอบ จึงออกจากพืÊนทีÉ GC8(ATF1) ได ้

หมายเหตุ ในกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน กดปุ่ม Emergency ปัÊ มจะหยุดทาํงาน
และเมืÉอแกไ้ขแลว้สามารถกดปุ่ม Start อีกครัÊ งเพืÉอ Load ต่อ 
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5.5. หลั

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.3 Loading Toluene (TOL) หรือ (MX) ทีÉ Rack #2, Gantry#3 

Precaution  

กรณีตอ้งการเปลืÉยนผลิตภณัฑใ์นการ loading โปรดดูหวัขอ้ 5.2.4 ก่อนทาํการเปลืÉยน 
product ในการ loading 

 ขัÊนตอนปฏิบติัการนาํรถเขา้ rack loading 

1. รับบตัรจากหอ้งจ่ายตัÌว 

2. ขบัรถเขา้ main gate เพืÉอแตะบตัรครัÊ งทีÉ ř 

3. ขบัรถเขา้ช่อง Rack ทีÉกาํหนดซึÉงจะมีสัญญาณไฟเขียวสวา่ง 

4. เมืÉอรถเขา้ช่องจ่ายผลิตภณัฑแ์ลว้ 

- ทาํการดบัเครืÉองยนตแ์ละถอดกุญแจ start ออก 

- วางหมอนรองลอ้เพืÉอป้องกนัรถเคลืÉอนยา้ย 

- แตะบตัรอีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉŚ) เพืÉอยนืยนัผลิตภณัฑ ์ 
- แผงกัÊนจะทาํการปิดลงมา 
- ต่อ Grounding, ต่อหวั Vapor arm และ Loading arm ตามลาํดบั 

- สัญญาณไฟทีÉ Gantry จะเปลีÉยนจากสีแดงเป็นสีเขียว (หมายถึงพร้อม Load ) 
- กดปุ่ม start 

5. หลงัจากจ่ายผลิตภณัฑเ์สร็จเรียบร้อย ใหท้าํการปลดหวัจ่ายต่างๆ (Loading arm, 
Vapor arm และ Grounding ตามลาํดบั ) ออกจากรถ และนาํหมอนรองลอ้ออก 

6. แผงกัÊนจะเปิดออกจึงนาํรถออกจากพืÊนทีÉจ่ายผลิตภณัฑ ์

7. แตะบตัรครัÊ งทีÉś (แตะบตัรขาออก) ทีÉ Main gate ขาออกและขอรับเอกสารการ
จ่ายผลิตภณัฑที์Éหอ้งจ่ายตัÌว 

8. ตรวจสอบความถูกตอ้งของเอกสาร และขบัรถออกไปทางประตูออกพร้อมทัÊง
ส่งใบผา่นประตูให ้รปภ. ตรวจสอบ จึงออกจากพืÊนทีÉ GC8(ATF1) ได ้

หมายเหตุ ในกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน กดปุ่ม Emergency ปัÊ มจะหยุดทาํงาน
และเมืÉอแกไ้ขแลว้สามารถกดปุ่ม Start อีกครัÊ งเพืÉอ Load ต่อ 
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- กดปุ่ก

5.5. หลั

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 15 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.4 Loading Cyclohexane (CHX) ทีÉ Rack #2, Gantry#4 

 ขัÊนตอนปฏิบติัการนาํรถเขา้ rack loading 

1. รับบตัรจากหอ้งจ่ายตัÌว 

2. ขบัรถเขา้ main gate เพืÉอแตะบตัรครัÊ งทีÉ ř 

3. ขบัรถเขา้ช่อง Rack ทีÉกาํหนดซึÉงจะมีสัญญาณไฟเขียวสวา่ง 

4. เมืÉอรถเขา้ช่องจ่ายผลิตภณัฑแ์ลว้ 

- ทาํการดบัเครืÉองยนตแ์ละถอดกุญแจ start ออก 

- วางหมอนรองลอ้เพืÉอป้องกนัรถเคลืÉอนยา้ย 

- แตะบตัรอีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉŚ) เพืÉอยนืยนัผลิตภณัฑ ์ 
- แผงกัÊนจะทาํการปิดลงมา 
- ต่อ Grounding, ต่อหวั Vapor arm และ Loading arm ตามลาํดบั 

- สัญญาณไฟทีÉ Gantry จะเปลีÉยนจากสีแดงเป็นสีเขียว (หมายถึงพร้อม Load ) 
- กดปุ่ม start 

5. หลงัจากจ่ายผลิตภณัฑเ์สร็จเรียบร้อย ใหท้าํการปลดหวัจ่ายต่างๆ (Loading arm, 
Vapor arm และ Grounding ตามลาํดบั ) ออกจากรถ และนาํหมอนรองลอ้ออก 

6. แผงกัÊนจะเปิดออกจึงนาํรถออกจากพืÊนทีÉจ่ายผลิตภณัฑ ์

7. แตะบตัรครัÊ งทีÉś (แตะบตัรขาออก) ทีÉ Main gate ขาออกและขอรับเอกสารการ
จ่ายผลิตภณัฑที์Éหอ้งจ่ายตัÌว 

8. ตรวจสอบความถูกตอ้งของเอกสาร และขบัรถออกไปทางประตูออกพร้อมทัÊง
ส่งใบผา่นประตูให ้รปภ. ตรวจสอบ จึงออกจากพืÊนทีÉ GC8(ATF1) ได ้

หมายเหตุ ในกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน กดปุ่ม Emergency ปัÊ มจะหยดุทาํงานและ
เมืÉอแกไ้ขแลว้สามารถกดปุ่ม Start อีกครัÊ งเพืÉอ Load ต่อ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 16 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.5 Loading O-xylene (OX) ทีÉ Rack #3, Gantry#5 

 ขัÊนตอนปฏิบติัการนาํรถเขา้ rack loading 

1. รับบตัรจากห้องจ่ายตัÌว 

2. ขบัรถเขา้ main gate เพืÉอแตะบตัรครัÊ งทีÉ ř 

3. ขบัรถเขา้ช่อง Rack ทีÉกาํหนดซึÉงจะมีสัญญาณไฟเขียวสว่าง 

4. เมืÉอรถเขา้ช่องจ่ายผลิตภณัฑแ์ลว้ 

- ทาํการดบัเครืÉองยนตแ์ละถอดกุญแจ start ออก 

- วางหมอนรองลอ้เพืÉอป้องกนัรถเคลืÉอนยา้ย 

- แตะบตัรอีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉŚ) เพืÉอยนืยนัผลิตภณัฑ ์ 
- แผงกัÊนจะทาํการปิดลงมา 
- ต่อ Grounding, ต่อหวั Vapor arm และ Loading arm ตามลาํดบั 

- สัญญาณไฟทีÉ Gantry จะเปลีÉยนจากสีแดงเป็นสีเขียว (หมายถึงพร้อม Load ) 
- กดปุ่ม start 

5. หลงัจากจ่ายผลิตภณัฑเ์สร็จเรียบร้อย ใหท้าํการปลดหัวจ่ายต่างๆ (Loading arm, 
Vapor arm และ Grounding ตามลาํดบั ) ออกจากรถ และนาํหมอนรองลอ้ออก 

6. แผงกัÊนจะเปิดออกจึงนาํรถออกจากพืÊนทีÉจ่ายผลิตภณัฑ ์

7. แตะบตัรครัÊ งทีÉś (แตะบตัรขาออก) ทีÉ Main gate ขาออกและขอรับเอกสารการ
จ่ายผลิตภณัฑที์Éหอ้งจ่ายตัÌว 

8. ตรวจสอบความถูกตอ้งของเอกสาร และขบัรถออกไปทางประตูออกพร้อมทัÊง
ส่งใบผา่นประตูให ้รปภ. ตรวจสอบ จึงออกจากพืÊนทีÉ GC8(ATF1) ได ้

หมายเหตุ ในกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน กดปุ่ม Emergency ปัÊ มจะหยุดทาํงาน
และเมืÉอแกไ้ขแลว้สามารถกดปุ่ม Start อีกครัÊ งเพืÉอ Load ต่อ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 17 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.6 Loading PX ทีÉ Rack #3, Gantry#6 

 ขัÊนตอนปฏิบติัการนาํรถเขา้ rack loading 

1. รับบตัรจากหอ้งจ่ายตัÌว 

2. ขบัรถเขา้ main gate เพืÉอแตะบตัรครัÊ งทีÉ ř 

3. ขบัรถเขา้ช่อง Rack ทีÉกาํหนดซึÉงจะมีสัญญาณไฟเขียวสวา่ง 

4. เมืÉอรถเขา้ช่องจ่ายผลิตภณัฑแ์ลว้ 

- ทาํการดบัเครืÉองยนตแ์ละถอดกุญแจ start ออก 

- วางหมอนรองลอ้เพืÉอป้องกนัรถเคลืÉอนยา้ย 

- แตะบตัรอีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉŚ) เพืÉอยนืยนัผลิตภณัฑ ์ 
- แผงกัÊนจะทาํการปิดลงมา 
- ต่อ Grounding, ต่อหวั Vapor arm และ Loading arm ตามลาํดบั 

- สัญญาณไฟทีÉ Gantry จะเปลีÉยนจากสีแดงเป็นสีเขียว (หมายถึงพร้อม Load ) 
- กดปุ่ม start 

5. หลงัจากจ่ายผลิตภณัฑเ์สร็จเรียบร้อย ใหท้าํการปลดหวัจ่ายต่างๆ (Loading arm, 
Vapor arm และ Grounding ตามลาํดบั ) ออกจากรถ และนาํหมอนรองลอ้ออก 

6. แผงกัÊนจะเปิดออกจึงนาํรถออกจากพืÊนทีÉจ่ายผลิตภณัฑ ์

7. แตะบตัรครัÊ งทีÉś (แตะบตัรขาออก) ทีÉ Main gate ขาออกและขอรับเอกสารการ
จ่ายผลิตภณัฑที์Éหอ้งจ่ายตัÌว 

8. ตรวจสอบความถูกตอ้งของเอกสาร และขบัรถออกไปทางประตูออกพร้อมทัÊง
ส่งใบผา่นประตูให ้รปภ. ตรวจสอบ จึงออกจากพืÊนทีÉ GC8(ATF1) ได ้

หมายเหตุ ในกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน กดปุ่ม Emergency ปัÊ มจะหยุดทาํงาน
และเมืÉอแกไ้ขแลว้สามารถกดปุ่ม Start อีกครัÊ งเพืÉอ Load ต่อ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 18 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.4  ขัÊนตอนการ Flushing เมืÉอตอ้งการเปลืÉยน product ในการ load  
  เมืÉอตอ้งการเปลืÉยน product ในการ load ให้ดาํเนินการตามนีÊ  

1. ทาํการ line up product ทีÉตอ้งการเปลืÉยนทีÉ truck load  

2. ทีÉ truck load ของ product ทีÉตอ้งการเปลืÉยน ทาํการ line up ไปยงั slop tank 945TK 16 

A/B 

3.  เมืÉอพร้อม start pump เพืÉอ flush product โดยดูจากตาราง product flushing volume 

4. เมืÉอทาํการ flush ไดป้ริมาณทีÉตอ้งการ ทาํการเก็บตวัอยา่งส่ง lab 

5. กรณี off spec ใหด้าํเนินการตามหวัขอ้ทีÉ 1 อีกครัÊ ง จนกว่า product จะ on spec 

 

Product flushing volume 

HA 2 tons 

C9A 2 tons 

MX 30 tons 

Toluene 2 tons 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 19 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.5 ขัÊนตอน Sampling Truck Loading 

ขัÊนตอนปฏิบติัการเก็บตวัอยา่งหลงัจากรถโหลด Product เสร็ฐ 

1. เก็บแค่ครัÊ งแรกครัÊ งเดียวในกรณีทีÉรถคนัเดิมกลบัเขา้มาโหลดอีกในวนันัÊน ๆ 

2. ใหเ้ก็บทีÉ Meter truck loading โดยเก็บจาก Pressure Transmitter   

3. เขียน วนัทีÉ เวลา ทะเบียนรถ ติดขวดตวัอยา่งใหช้ดัเจน 

4. ตวัอยา่งเก่าทีÉมีตวัอยา่งใหม่มาแทนทีÉแลว้ ใหน้าํตวัอยา่งเก่าไปกาํจดัทิÊงดว้ย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 20 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Picture 2. Sampling point 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 21 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 การปฏิบติังานชัÉวคราว (Temporary Operation) 

5.3.1 ใชป้ริมาณจากถงัจ่ายผลิตภณัฑ ์Billing แทน Meter 

Precaution: ตรวจสอบ Route line/ Valve circulated outlet meter ปิดสนิท ไม่มี valve 

เปิดเขา้ถงัอืÉนและตรวจสอบ PSV normal open เพืÉอ protect Thermal Expansion 

 ขัÊนตอนปฏิบติังาน 

1. เมืÉอทาํการจ่ายผลิตภณัฑเ์สร็จเรียบร้อย Filed Operator ทาํการตี (lock) ดว้ย Seal ของ
สรรพสามิต ทีÉรถขนส่งฯ จนครบทุกตัวและนําหมายเลข Seal เขียนลงในสมุดบันทึกของ
สรรพสามิตใหต้รงกบัตาํแหน่งทีÉตี Seal 

2. ใช้ Manual Print out จาก ระบบ GMM /Truck Loading Bill / เอกสารกาํกับ Seal /
ใบกาํกบัการขนส่ง/Order Registration Ticket  

3. Material Transaction จะตรวจสอบขอ้มูลในระบบ GMM เพืÉอ Approved ในระบบ 
GMM ซึÉง Commercial จะใชเ้ป็นขอ้มูล Confirm ปริมาณกบัลูกคา้เพืÉอเรียกเก็บเงินต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 22 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 การหยดุเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) 
5.4.1 Interlocks Loading Control System  
Refer to attached document no.  5120-3-7R-804101 Instrument Logic Diagram for ESD 

(Offsite I-17) , this document is applied for guideline only.  EFD of Cause and Effect Diagram is 

being developed as a part of DCS & ESD replacement project, it is expected to be finished in 
Y2019. 

RLCR ESD logic diagram.PDF  
 

Cause Effect 

Permissive 

 Flow computer 

(FQIC) 
Flow control valve 

(FV) 
Loading pump 

 

1. Truck Overfill Open Close - 
2. Truck Grounding Open - - 
3. Loading Arm Connection Open - - 
4. Vapor Arm Connection Open - - 
5. Vapor Disposal System Not ready Open - - 

 

Cause Effect 

Trip 

Flow computer 

(FQIC) 
Flow control valve 

(FV) 
Loading pump 

 

1. Local ESD Trip Close Stop 

2. ESD from LCC Trip Close Stop 

3. ESD from F&G System Trip Close Stop 

4. HS Start loading Run Open Run 

5. Vapor Disposal System S/D Trip Close Stop 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 23 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การปฏิบติังานในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operation) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 24 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 การหยดุเดินเครืÉองตามปกติ (Normal Shutdown) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 25 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7 การเริÉมเดินเครืÉองหลงัการซ่อมบาํรุง หยดุเดินเครืÉองตามปกติ หรือ หลงัหยดุเดินเครืÉองในภาวะ
ฉุกเฉิน (Start-up following turnaround) 

  

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-015: Truck Loading 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 26 จาก ŚŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- GC3(I-4)   Olefins I-4 (PTTGC 3) 
- GC8(ATF1)   Aromatics Tank Farm I-17(PTTGC 8) 
- DOG     Daily Operating Guideline 

- GMM    GPC Material Movement System 

- BZ    Benzene Truck Loading 

- HA    Heavy Aromatic Truck Loading 

- TOL    Toluene Truck Loading 

- CHX     Cyclohexane Truck Loading 

- OX    Ortho-Xylene Truck Loading 

- C9    C9A Truck Loading 

- MX                                                Mixed Xylene Truck Loading 

- PX                                                 Para Xylene Truck Loading 

- ESD    Emergency  

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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W-(U-CM-OP)-ATF1-008 

 Para-xylene 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Aromatics/Olefins Movement Operation 

 

  

 
 
 

 

นาย ขวญัชยั วาสนา 
Day Manager 

 

นาย ชาญณรงค ์กุศลสนอง 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/09/2019 Migrated (นาํเขา้โดยระบบ) System 

1 22/11/2019 เพิÉมเนืÊอหา การ Empty tank 

เพืÉอการซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ 

เพิÉมเนืÊอหา การปฎิบติังาน
ในกรณี Operate เกิน หรือ 
นอ้ยกวา่ค่า Operating 

Guideline และ Operating 

Window  

 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

2 13/01/2021 เพิÉมรายละเอียดในหัวขอ้ 

4. WORKFLOW 

5.2 Precaution 

5.5.1.1 Level ATG (mm) 

5.5.1.2 

Temperature/Pressure/Tank 

inflow 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

3 15/06/2021 เพิÉมหวัขอ้ 5.2.3.5 Transfer 

PX to Truck loading 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

4 29/06/2021 เพิÉมหวัขอ้ 5.3.1.3 การ Trim 

blend product off spec 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

4 25/11/2021 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ถึงรอบทบทวนประจาํปี 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

4 28/12/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนประจาํปี 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

5 03/03/2023 Update ขอ้มูลหวัขอ้ 5.5.1.5  นาย ขวญัชยั วาสนา 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

U-CM-OP Aromatics/Olefins Movement Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(UTY)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑส์าธารณูปโภค 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 83 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 1 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใหพ้นกังานในหน่วยงาน Chemical Movement and Dispatching(U-CM)ใชเ้ป็นคู่มือในการ
ปฏิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้งและเป็นแบบอยา่งเดียวกนั เพืÉอป้องกนัความผิดพลาดทีÉก่อใหเ้กิดความเสียหายทัÊง
บุคคล  ทรัพยสิ์น  สิÉงแวดลอ้มและชุมชน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 2 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 เพืÉอเป็นคู่มือและขัÊนตอนในการรับ-การส่งและการเก็บรักษา Para-xylene ( PX ) ภายในพืÊนทีÉ
ปฏิบติังาน GC8(ATF1) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 3 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

Refer to Degree of Workmanship 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 4 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- Work flow สาํหรับแสดงขัÊนตอนการปฎิบติังานใหดู้ขัÊนตอนปฎิบติังานในหัวขอ้ย่อยนัÊน ๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 5 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การปฏิบติังานก่อนเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก (Initial Startup) 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 6 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การปฏิบติังานตามปกติ (Normal Operation) 
Precaution 

 การทาํงานกบัสารเคมีอนัตราย ขอใหดู้รายละเอียดเกีÉยวกบัขอ้มูลสารเคมีไดที้É SDS กลาง
ของบริษทั ( sds3 - list ) 

5.2.1 การรับ (Receive) 
5 .2 .1 .1 Rundown receive of Para-xylene (PX)  from Process Unit 500-E14 to 945-

TK3A/B 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1 อตัราการไหล şş.Ř ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), ความดนั ś.ŝ bar 

2 ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK3A/B ทีÉ  ความจุ 1,400 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการรับเขา้ถงัสูงสุด 564 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

ส่วน GC4 (ARO1) ทาํการประสานงานกับ GC8(ATF1) เพืÉอ transfer rundown 

Para-xylene (PX) จาก  ไปยงัถงัเก็บ 945TK3A/B  

ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ  
1. Shift Supervisor (ARO1) แจ้ง Shift Supervisor (ATF1) เพืÉอ transfer rundown 

Para-xylene (PX) ไปเก็บยงั 945TK3A/B  

2.  Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนรับในระบบ GMM ทีÉถงัเก็บ 945TK3A/B 

3. Line up ระบบ Pipping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 และ 
Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Receive 

4. ดาํเนินการ ประสานงาน Shift Supervisor (ARO1) เพืÉอ transfer rundown Para-
xylene (PX) ตามปริมาณทีÉแจง้ไว ้

5. Line up ระบบ Pipping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 และ 
Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ No receive 

6. Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัรับในระบบ GMM ทีÉถงัเก็บ 945TK3A/B  

7. เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) สรุปปริมาณการรับของถงัเก็บ
ในระบบ GMM 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 7 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure 1 Simplified Diagram receive PX form Process Unit No. 500-E14 to TK3A/B 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 8 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve No. Line No. Service 

Process to TK2A Process to 

TK2B 

Re
ce

iv
e 

No
 re

ce
iv

e 

Re
ce

iv
e 

No
 re

ce
iv

e 

BV4”-B/L 4”PL500162 Valve S.B/L (PX ) Open Open - - 

BV4”-Inlet 4”PL945103 Valve inlet 945-TK3A Open Close - - 

BV4”-B/L 4”PL500162 Valve S.B/L ( PX ) - - Open Open 

BV4”-Inlet 4”PL945104 Valve inlet 945-TK3B - - Open Open 

 

 

 

 

 

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

Process to TK3A Process to 

TK3B 

Re
ce

iv
e 

No
 re

ce
iv

e 

Re
ce

iv
e 

No
 re

ce
iv

e 

945-MOV744 3”PL945051 MOV Inlet TK3A Open Close Close Close 

945-MOV746 3”PL945051 MOV Inlet TK3B Close Close Open Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 9 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 1 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

               

ประสานงานกบั GC4(ARO1) ในการ Transfer 
PX เขา้ถงั 945-TK3A/B Shift supervisor DOG 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนรับ ทีÉถงัเก็บ      
945-TK3A/B ในระบบ GMM  

 
Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Receive 
Panel operator   
Field operator 

แจง้ GC4(ARO1) ทาํการ confirm เพืÉอ Transfer 
OX ไปยงัถงัเก็บ 945-TK3A/B  

 
Panel operator 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัรับ ทีถงัเก็บ 
945-TK3A/B ในระบบ GMM 

 
Panel operator GMM 

เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) 
สรุปปริมาณการรับของถงัเก็บในระบบ GMM Panel operator 

Activity Who Referene 

DCS 

GMM/DCS 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No receive 
Panel operator   
Field operator 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 10 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 Internal movement 

5.2.2.1 Internal Movement of PX from 945-TK3A/B to 945-TK8A/B 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1 945-P3A/B อตัราการไหล řšš.ŝ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), 

ความดนั Ş.ŘŘ bar (Shut off pressure 8.58 bar) 
2 ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK3A/B ทีÉ  ความจุ 1,400 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการส่งออกจากถงัสูงสุด 411 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

3 ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK8A/B ทีÉ ความจุ š,ŠşŘ ลบ.เมตร, อุณหภูมิ śŠ°C, 

ความดนั řŝ mbar, อตัราการรับเขา้ถงัสูงสุด ř,şŞŘ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

ทาํ Internal movement Para-Xylene (PX) จากถงัเก็บ 945-TK3A/B  ไปยงัถงัเก็บ 
945-TK8A/B ก่อนการเก็บตวัอยา่งก่อนส่งลูกคา้  
ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ  

1 ประสานงานกับ  Operation Planner เ รืÉ องปริมาณเพืÉอทีÉ จะทําการ  internal 

movement จาก 945-TK3A/B  เขา้ถงัเก็บ 945-TK8A/B 

2 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนรับในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A/B และถงั
รับ 945-TK8A/B 

3 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4 ทาํการ start pump 945-P3A/B (PX Pump) เพืÉอส่ง Orth xylene ตามทีÉ Operation 

Planner แจง้ปริมาณการ Transfer  

5 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตามสถานะ 
No transfer 

6 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัรับและส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A/B 

และถงัรับ 945-TK8A/B 

7 เก็บตวัอย่างเพืÉอใช้เปลีÉยน Density (Fix Density) สรุปปริมาณการรับ-ส่งของถงั
เก็บในระบบ GMM 

8 สรุปปริมาณการส่งจากถัง 945-TK3A/B และปริมาณการรับของถังรับ 945-
TK8A/B ลงในระบบ GMM และ ATG 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 11 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure 2 Simplified Diagram Internal Movement of PX from 945-TK3A/B to 945-TK8A/B 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
 

 

 

 

  

Int

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 12 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

  

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK3A to TK8A TK3A to TK8B TK3B to TK8A TK3B to TK8B 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV747 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Close - - - - - - 

MOV743 8”PL945110 Jet mix 945-TK3A Close Close - - - - - - 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Close - - - - - - 

MOV747 10”PL945105 Outlet 945-TK3A - - Open Close - - - - 

MOV743 8”PL945110 Jet mix 945-TK3A - - Close Close - - - - 

MOV754 8”PL945107 Inlet 945-TK8B - - Open Close - - - - 

MOV748 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - - - Open Close - - 

MOV745 8”PL945109 Jet mix 945-TK3B - - - - Close Close - - 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A - - - - Open Close - - 

MOV748 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - - - - - Open Close 

MOV745 8”PL945109 Jet mix 945-TK3B - - - - - - Close Close 

MOV754 8”PL945107 Inlet 945-TK8B - - - - - - Open Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 13 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve No. Line No. Service 

TK3A to 

TK8A/B 

TK3B to 

TK8A/B 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV4” Inlet 4”PL945103 Inlet 945-TK3A Open Open - - 

BV10” Outlet 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Open - - 

BV8” Inlet 8”PL945108 inlet 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Inlet 8”PL945107 inlet 945-TK8B Open Open - - 

BV4” Inlet 4”PL945104 Inlet 945-TK3B - - Open Open 

BV10” Outlet 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - Open Open 

BV8” Inlet 8”PL945108 inlet 945-TK8A - - Open Open 

BV8” Inlet 8”PL945107 inlet 945-TK8B - - Open Open 

BV6” 6”PL945182 move to 945-TK20C Close Close Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 14 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 2 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Operation Planner เรืÉองปริมาณเพืÉอ
ทาํ internal movement จาก šŜŝ-TK3A/B เขา้ถงัเก็บ 
945-TK8A/B (PX) 

Shift supervisor DOG 

Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนรับก่อนส่งในระบบ 
GMM ทีÉถงัรับ 945-TK3A/B และถงัส่ง 945-TK8A/B  Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated 
Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็น

สถานะ Transfer 
Panel operator      
Field operator 

ทาํการ Start Pump 945-P3A/B (PX Pump) เพืÉอทาํการ
ส่ง  ตามทีÉ Operation Planner แจง้ปริมาณการ Transfer 

จนครบจาํนวน order 
Panel operator 

Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัรับหลงัส่ง ในระบบ 
GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A/B และถงัรับ 945-TK8A/B  Panel operator GMM 

เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) สรุป
ปริมาณการรับของถงัเก็บในระบบ GMM 

Panel operator 

Activity Who Referene 

DCS 

GMM/DCS 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated 
Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็น

สถานะ No transfer 
Panel operator    
Field operator 

สรุปปริมาณ move ลงในระบบ GMM และ ATG  
 Panel operator GMM/DCS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 15 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3. การส่ง (Transfer) 
5.2.3.1 PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to TTT 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1 935-P2A/B อตัราการไหล řšš.ŝ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), 

ความดนั řŜ.Ş bar (Shut off pressure 18.8 bar) 
2 ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK8A/B ทีÉ  ความจุ 9,870 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการส่งออกสูงสุด 938 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

Operation Planner กําหนด  DOG การรับส่งวัตถุดิบและแจ้งมายังส่วน  GC8 

(ATF1) เป็นรายวนั เมืÉอไดรั้บการยืนยนัจาก Operation Planner   ทางส่วน GC8 (ATF1) 
ทําการประสานงานกับ TTT เพืÉอส่ง Para-xylene (PX) 945-TK8A/B โดยทาง GC8 

(ATF1) ประสานงานกบั TTT ในการติดต่อขอส่งต่อไป 

ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ   
1 Shift Supervisor (ATF1)  แจ้ง  Shift Supervisor TTT ส่ง  PX จากถัง เ ก็บ  945-

TK8A/B ไปยงัถงัเก็บทีÉ TTT  
2 ทาํการ Get ค่า ของถงั 945-TK8A/B ในระบบ GMM ก่อน Transfer  

3 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4 ทําการ Start Pump 935-P2A/B เพืÉอทําการส่ง PX to TTT จนครบตามจํานวน 
order  

5 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ No transfer ของถงัทีÉส่งเสร็จ 

6 ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ในระบบ GMM หลงั Transfer 

7 ทาํการสรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ GMM 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 16 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure 3 Simplified Diagram PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to TTT 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 17 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

 

  

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK8A to TTT TK8B to TTT 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Close   

MOV751 6”PL945037 Spill back 945-TK8A Open Close   

MOV755 10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Close   

MOV754 8”PL945107 Inlet 945-TK8B   Open Close 

MOV753 6”PL945113 Spill back 945-TK8B   Open Close 

MOV756 10”PL945115 Outlet 945-TK8B   Open Close 

MOV796 8”PL935034 Inlet meter22 Close Close Close Close 

MOV795 8”PL935035 Inlet meter27 Open Close Open Close Inte
rna
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 18 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve)  

Block Valve No. Line No. Service 

TK8A to TTT TK8B to TTT 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 
BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Open - - 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8B - - Open Open 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8B - - Open Open 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8B - - Open Open 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 19 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 3 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Shift Sup.TTT ในการ Transfer 
OX จากถงั 945-TK8A/B ยงั TTT Shift supervisor 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM  ก่อน Transfer 

DOG 

Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 
Panel operator     
Field operator 

ทาํการ Start Pump 935-P2A/B เพืÉอทาํการส่ง
(PX) To TTT จนครบ order  Panel operator 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No transfer 
Panel operator     
Field operator GMM/DCS 

Activity Who Reference 

GMM/DCS 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM   Panel operator GMM/DCS 

สรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ 
GMM. Panel operator GMM 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 20 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.2 PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to SMPC 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1 935-P2A/B อตัราการไหล řšš.ŝ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), 

ความดนั řŜ.Ş bar (Shut off pressure 18.8 bar) 
2 ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK8A/B ทีÉ  ความจุ 9,870 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการส่งออกสูงสุด 938 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

Operation Planner กําหนด  DOG การรับส่งวัตถุดิบและแจ้งมายังส่วน  GC8 

(ATF1) เป็นรายวนั เมืÉอไดรั้บการยืนยนัจาก Operation Planner   ทางส่วน GC8 (ATF1) 
ทาํการประสานงานกับ SMPC เพืÉอส่ง Para-xylene (PX) 945-TK8A/B โดยทาง GC8 

(ATF1) ประสานงานกบั SMPC ในการติดต่อขอส่งต่อไป 

ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ   
1 Shift Supervisor (ATF1) แจ้ง Shift Supervisor SMPCส่ง PX จากถงัเก็บ 945-

TK8A/B ไปยงัถงัเก็บทีÉ SMPC  
2 ทาํการ Get ค่า ของถงั 945-TK8A/B ในระบบ GMM ก่อน Transfer  

3 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4 ทาํการ Start Pump 935-P2A/B เพืÉอทาํการส่ง PX to SMPC จนครบตามจาํนวน 
order  

5 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ No transfer ของถงัทีÉส่งเสร็จ 

6 ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ในระบบ GMM หลงั Transfer 

7 ทาํการสรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ GMM. 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 21 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure 4 Simplified Diagram PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to SMPC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 22 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

  

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK8A to 

SMPC 

TK8B to 

SMPC 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Close   

MOV751 6”PL945037 Spill back 945-TK8A Open Close   

MOV755 10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Close   

MOV754 8”PL945107 Inlet 945-TK8B   Open Close 

MOV753 6”PL945113 Spill back 945-TK8B   Open Close 

MOV756 10”PL945115 Outlet 945-TK8B   Open Close 

MOV796 8”PL935034 Inlet meter22 Close Close Close Close 

MOV795 8”PL935035 Inlet meter27 Open Close Open Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 23 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve)  

Block Valve No. Line No. Service 

TK8A to 

SMPC 
TK8B to 

SMPC 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Open - - 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8B - - Open Open 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8B - - Open Open 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8B - - Open Open 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 24 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 4 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Shift Sup.SMPC ในการ 
Transfer OX จากถงั 945-TK8A/B ยงั SMPC Shift supervisor 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM  ก่อน Transfer 

DOG 

Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 
Panel operator     
Field operator 

ทาํการ Start Pump 935-P2A/B เพืÉอทาํการส่ง
(PX) To SMPC จนครบ order  Panel operator 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No transfer 
Panel operator     
Field operator GMM/DCS 

Activity Who Reference 

GMM/DCS 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM   Panel operator GMM/DCS 

สรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ 
GMM. Panel operator GMM 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 25 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.3 PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to IRP 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1 935-P2A/B อตัราการไหล řšš.ŝ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), 

ความดนั řŜ.Ş bar (Shut off pressure 18.8 bar) 
2 ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK8A/B ทีÉ ความจุ 9,870 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการส่งออกสูงสุด 938 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

Operation Planner กําหนด  DOG การรับส่งวัตถุดิบและแจ้งมายังส่วน  GC8 

(ATF1) เป็นรายวนั เมืÉอไดรั้บการยืนยนัจาก Operation Planner   ทางส่วน GC8 (ATF1) 
ทําการประสานงานกับ IRP เพืÉอส่ง Para-xylene (PX) 945-TK8A/B โดยทาง GC8 

(ATF1) ประสานงานกบั IRP ในการติดต่อขอส่งต่อไป 

ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ   
1 Shift Supervisor (ATF1) แจ้ง  Shift Supervisor IRPส่ง  PX จากถังเก็บ  945-

TK8A/B ไปยงัถงัเก็บทีÉ IRP  
2 ทาํการ Get ค่า ของถงั 945-TK8A/B ในระบบ GMM ก่อน Transfer  

3 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4 ทาํการ Start Pump 935-P2A/B เพืÉอทาํการส่ง PX to IRP จนครบตามจาํนวน 
order  

5 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ No transfer ของถงัทีÉส่งเสร็จ 

6 ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ในระบบ GMM หลงั Transfer 

7 ทาํการสรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ GMM. 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 26 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure 5 Simplified Diagram PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to IRP 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 27 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

 

  

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK8A to IRP TK8B to IRP 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Close   

MOV751 6”PL945037 Spill back 945-TK8A Open Close   

MOV755 10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Close   

MOV754 8”PL945107 Inlet 945-TK8B   Open Close 

MOV753 6”PL945113 Spill back 945-TK8B   Open Close 

MOV756 10”PL945115 Outlet 945-TK8B   Open Close 

MOV796 8”PL935034 Inlet meter22 Close Close Close Close 

MOV795 8”PL935035 Inlet meter27 Open Close Open Close Inte
rna
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 28 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve)  

Block Valve No. Line No. Service 

TK8A to IRP TK8B to IRP 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Open - - 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8B - - Open Open 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8B - - Open Open 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8B - - Open Open 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 29 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 5 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Shift Sup.IRP ในการ Transfer 
OX จากถงั 945-TK8A/B ยงั IRP Shift supervisor 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM  ก่อน Transfer 

DOG 

Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 
Panel operator     
Field operator 

ทาํการ Start Pump 935-P2A/B เพืÉอทาํการส่ง
(PX) To IRP จนครบ order  Panel operator 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No transfer 
Panel operator     
Field operator GMM/DCS 

Activity Who Reference 

GMM/DCS 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM   Panel operator GMM/DCS 

สรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ 
GMM. Panel operator GMM 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 30 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.4 PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to TPT 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1 935-P2A/B อตัราการไหล řšš.ŝ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), 

ความดนั řŜ.Ş bar (Shut off pressure 18.8 bar) 
2 ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK8A/B ทีÉ  ความจุ 9,870 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการส่งออกสูงสุด 938 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

Operation Planner กําหนด  DOG การรับส่งวัตถุดิบและแจ้งมายังส่วน  GC8 

(ATF1) เป็นรายวนั เมืÉอไดรั้บการยืนยนัจาก Operation Planner   ทางส่วน GC8 (ATF1) 
ทําการประสานงานกับ TPT เพืÉอส่ง Para-xylene (PX) 945-TK8A/B โดยทาง GC8 

(ATF1) ประสานงานกบั TPT ในการติดต่อขอส่งต่อไป 

ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ   
1 Shift Supervisor (ATF1) แจ้ง  Shift Supervisor TPTส่ง  PX จากถังเก็บ  945-

TK8A/B ไปยงัถงัเก็บทีÉ TPT 

2 ทาํการ Get ค่า ของถงั 945-TK8A/B ในระบบ GMM ก่อน Transfer  

3 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4 ทาํการ Start Pump 935-P2A/B เพืÉอทาํการส่ง PX to TPT จนครบตามจาํนวน 
order  

5 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ No transfer ของถงัทีÉส่งเสร็จ 

6 ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ในระบบ GMM หลงั Transfer 

7 ทาํการสรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ GMM. 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 31 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure 6 Simplified Diagram PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to TPT 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 32 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

 

  

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK8A to TPT TK8B to TPT 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Close   

MOV751 6”PL945037 Spill back 945-TK8A Open Close   

MOV755 10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Close   

MOV754 8”PL945107 Inlet 945-TK8B   Open Close 

MOV753 6”PL945113 Spill back 945-TK8B   Open Close 

MOV756 10”PL945115 Outlet 945-TK8B   Open Close 

MOV796 8”PL935034 Inlet meter22 Open Close Open Close 

MOV795 8”PL935035 Inlet meter27 Close Close Close Close Inte
rna
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 33 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve)  

Block Valve No. Line No. Service 

TK8A to TPT TK8B to TPT 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Open - - 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8B - - Open Open 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8B - - Open Open 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8B - - Open Open 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 34 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 6 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Shift Sup.IRP ในการ Transfer 
OX จากถงั 945-TK8A/B ยงั TPT Shift supervisor 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM  ก่อน Transfer 

DOG 

Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 
Panel operator     
Field operator 

ทาํการ Start Pump 935-P2A/B เพืÉอทาํการส่ง
(PX) To TPT จนครบ order  Panel operator 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No transfer 
Panel operator     
Field operator GMM/DCS 

Activity Who Reference 

GMM/DCS 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM   Panel operator GMM/DCS 

สรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ 
GMM. Panel operator GMM 

Inte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 35 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3.5 PX transfer to truck loading 

ปัจจยัและค่าควบคุม 

1.   935-P2A/B อตัราการไหล 199.5 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ 38°C (บรรยากาศ), 
ความดนั 14.6 bar (Shut off pressure 18.8 bar) 

2.   ถงักกัเก็บ Para-Xylene 945-TK8A/B ทีÉ ความจุ 9,870 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการส่งออกสูงสุด 938 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

Operation ทาํการตรวจสอบแผนการจ่ายผลิตภณัฑท์างรถใน DOG เมืÉอรับทราบ
จาก DOG วา่มีแผนการจ่าย ใหด้าํเนินเตรียมการดงัต่อไปนีÊ  

ขัÊนตอนดาํเนินการ 

1. Panel ทาํการตรวจสอบ tank ทีÉพร้อมสาํหรับการจ่ายผลิตภณัฑท์างรถ 

2. ทาํการ Get ค่า ของถงั 945-TK8A/B ในระบบ GMM ก่อนทาํการจ่าย
ผลิตภณัฑท์างรถบรรทุก 

3. ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 

1 และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4. ทาํการแจง้ dispatch เพืÉอใหท้ราบถึงสถานะของความพร้อมในการ load  

5. เมืÉอ panel ไดรั้บแจง้จาก dispatch วา่ไดโ้หลดครบจาํนวนใหท้าํการ Line up 

ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 และ Table 2 
ใหเ้ป็นสถานะ No transfer ของถงัทีÉส่งเสร็จ 

6. ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ในระบบ GMM หลงั load 

รถบรรทุกเสร็จ 

7. ทาํการสรุปปริมาณการ Transfer บนัทึกเขา้ไปในระบบ GMM 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 36 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

Figure 6 Simplified Diagram PX transfer of pipeline from GC8(ATF1) to Truck loading 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 37 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK8A to 

Truck loading 

TK8B to  

Truck loading 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Close   

MOV751 6”PL945037 Spill back 945-TK8A Open Close   

MOV755 10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Close   

MOV754 8”PL945107 Inlet 945-TK8B   Open Close 

MOV753 6”PL945113 Spill back 945-TK8B   Open Close 

MOV756 10”PL945115 Outlet 945-TK8B   Open Close 

MOV796 8”PL935034 Inlet meter22 Close Close Close Close 

MOV795 8”PL935035 Inlet meter27 Close Close Close Close 

MOV901 6”PL935332 Inlet meter78 Open Close Open Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 38 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve)  

Block Valve No. Line No. Service 

TK8A to 

Truck loading 
TK8B to  

Truck loading 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Open Open - - 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8A Open Open - - 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8A Close Close - - 

BV8” Inlet 8”PL945108 Inlet 945-TK8B - - Open Open 

BV10” Outlet  10”PL945114 Outlet 945-TK8B - - Open Open 

BV8” Pump out 8” A1A1 Pump out 945-TK8B - - Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 39 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

Flow Chart 6 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ตรวจสอบแผนการจ่ายผลิตภณัฑท์างรถจาก 
DOG Panel operator 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM  ก่อนการ Transfer 

DOG 

Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 
Panel operator     
Field operator 

ทาํการจ่ายผลิตภณัฑท์างรถจนครบจาํนวนเทีÉยว
ตามทีÉ DOG กาํหนดไว ้ Dispatch opertor 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No transfer 
Panel operator     
Field operator GMM/DCS 

Activity Who Reference 

GMM/DCS/DOG 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 945-TK8A/B (PX) ใน
ระบบ GMM   Panel operator GMM/DCS 

สรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ 
GMM. Panel operator GMM 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 40 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.4 การเก็บรักษา (Storage) 
Keep Sampling refer to W-(U-CM-OP)-4216 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 41 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 การปฏิบติังานชัÉวคราว (Temporary Operation) 
5.3.1 Product Off-spec 

5.3.1.1 Internal movement off spec PX from 945-TK3A/B to 945-TK17A/B/C 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1 945-P3A/B อตัราการไหล řšš.ŝ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), 

ความดนั Ş.ŘŘ bar (Shut off pressure 8.58 bar) 
2 ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK3A/B ทีÉ  ความจุ 1,400 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการรับเขา้ถงัสูงสุด 411 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

3 ถังกักเก็บ  Full Range Condensate 945-TK17A/B/C ทีÉ  ความจุ  8,700 ลบ . เมตร , 

อุณหภูมิ 38°C, ความดนั 15 mbar, อตัราการรับเขา้ถงัสูงสุด 1,614 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

ทําการ Internal movement PX off spec จากถังเก็บ 945-TK3A/B ไปยงัถังเก็บ 
945-TK17A/B/C ตาม Order ทีÉทาง Operation Planner หรือ U-CM-TE กาํหนด 
ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ  

1 ประสานงานกบั Operation Planner หรือ U-CM-TE เรืÉองปริมาณเพืÉอทีÉจะทาํการ 

internal movement off spec จาก 945-TK3A/B เขา้ถงัเก็บ 945-TK17A/B/C 

2 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A/B และถงั
รับ 945-TK17A/B/C 

3 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4 ทาํการ start pump 945-P3A/B (PX Pump) เพืÉอส่ง OX ตามทีÉ Operation Planner 

แจง้ปริมาณการ Transfer จนครบจาํนวน order 

5 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตามสถานะ 
No transfer 

6 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A/B และถงั
รับ 945-TK17A/B/C  

7 เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) สรุปปริมาณการรับ-ส่ง ระหวา่ง
ถงัรับและถงัส่งในระบบ GMM และ ATG 

8 สรุปปริมาณการส่งจากถัง 945-TK3A/B และปริมาณการรับของถังรับ 945-
TK17A/B/C ลงในระบบ GMM และ ATG 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 42 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure7. Simplified Diagram Internal movement off spec PX from 945-TK3A/B to 945-TK17A/B/C 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 
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Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

Off spec TK3A 
to TK17ABC 

Off spec TK3B 
to TK17ABC 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV747 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Close - - 

MOV743 8”PL945110 Jet mix 945-TK3A Close Close - - 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Close Close - - 

MOV748 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - Open Close 

MOV745 8”PL945109 Jet mix 945-TK3B - - Close Close 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A - - Close Close 

MOV750 8”PL945112 Off spec PX to TK17ABC Open Close Open Close 

MOV749 8” A1A1 PX turn to C9  Close Close Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 44 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve 

No. 
Line No. Service 

Off spec TK3A 
to TK17ABC 

Off spec TK3B 
to TK17ABC 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV4” Inlet 4”PL945103 Inlet 945-TK3A Open Open - - 

BV10” Outlet 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Open - - 

BV4” Inlet 4”PL945104 Inlet 945-TK3B - - Open Open 

BV10” Outlet 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - Open Open 

BV6” 6”PL945182 move to 945-TK20C Close Close Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 45 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 7 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

ประสานงานกบั Operation Planner หรือ U-CM-TE เรืÉอง
ปริมาณเพืÉอทีÉจะทาํการ internal movement off spec Shift supervisor DOG 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนส่ง ทีÉถงัเก็บ šŜŝ-
TK3A/B ในระบบ GMM  

 
Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve 
(MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็นสถานะ 

Transfer 
Panel operator   Field 

operator 

ทาํการ start pump 945-P3A/B (PX Pump) เพืÉอส่ง 
Benzene ตามทีÉ Operation Planner แจง้ปริมาณการ 

Transfer จนครบจาํนวน order 
 

Panel operator 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัส่ง ทีถงัเก็บ 945-TK3A/B 
ในระบบ GMM 

 
Panel operator GMM 

เก็บตวัอยา่งเพือใชเ้ปลียน Density (Fix Density) สรุป
ปริมาณการรับ-ส่ง ระหว่างถงัรับและถงัส่งในระบบ GMM 

และ ATG 
Panel operator 

Activity Who Referene 

DCS 

GMM/DCS 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve 
(MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็นสถานะ No 

transfer 
Panel operator   Field 

operator 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 46 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.1.2 Internal movement off spec PX from 945-TK3A/B to 945-TK20C 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1. 945-P3A/B อตัราการไหล řšš.ŝ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), 

ความดนั Ş.ŘŘ bar (Shut off pressure 8.58 bar) 
2. ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK3A/B ทีÉ ความจุ 1,400 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการรับเขา้ถงัสูงสุด 411 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

3. ถังกักเก็บ Full Range Condensate 945-TK17A/B/C ทีÉ  ความจุ 8,700 ลบ.เมตร, 

อุณหภูมิ 38°C, ความดนั 15 mbar, อตัราการรับเขา้ถงัสูงสุด 1,614 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

ทําการ Internal movement PX off spec จากถังเก็บ 945-TK3A/B ไปยงัถังเก็บ 
945-TK20C ตาม Order ทีÉทาง Operation Planner หรือ U-CM-TE กาํหนด 
ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ  

1 ประสานงานกับ Operation Planner หรือ U-CM-TE เรืÉ องปริมาณเพืÉอทีÉจะทาํ
การ internal movement off spec จาก 945-TK3A/B เขา้ถงัเก็บ 945-TK20C 

2 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A/B และ
ถงัรับ 945-TK20C 

3 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 
และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4 ทาํการ start pump 945-P3A/B (PX Pump) เพืÉอส่ง OX ตามทีÉ Operation Planner 

แจง้ปริมาณการ Transfer จนครบจาํนวน order 

5 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตามสถานะ 
No transfer 

6 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A/B และ
ถงัรับ 945-TK20C  

7 เก็บตัวอย่างเพืÉอใช้เปลีÉยน  Density (Fix Density) สรุปปริมาณการรับ-ส่ง 
ระหวา่งถงัรับและถงัส่งในระบบ GMM และ ATG 

8 สรุปปริมาณการส่งจากถงั 945-TK3A/B และปริมาณการรับของถังรับ 945-
TK20C ลงในระบบ GMM และ ATG 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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Figure8 Simplified Diagram Internal movement off spec PX from 945-TK3A/B to 945-TK20C 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

Off spec TK3A 
to 945-TK20C 

Off spec TK3B 
to 945-TK20C 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV747 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Close - - 

MOV743 8”PL945110 Jet mix 945-TK3A Close Close - - 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Close Close - - 

MOV748 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - Open Close 

MOV745 8”PL945109 Jet mix 945-TK3B - - Close Close 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A - - Close Close 

MOV750 8”PL945112 Off spec PX to TK17ABC Close Close Close Close 

MOV749 8” A1A1 PX turn to C9  Close Close Close Close 
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Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve No. Line No. Service 

Off spec TK3A 
to 945-TK20C 

Off spec TK3B 
to 945-TK20C 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV4” Inlet 4”PL945103 Inlet 945-TK3A Open Open - - 

BV10” Outlet 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Open - - 

BV4” Inlet 4”PL945104 Inlet 945-TK3B - - Open Open 

BV10” Outlet 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - Open Open 

BV6” 6”PL945182 move to 945-TK20C Open Close Open Close 
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Flow Chart 8 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

  

ประสานงานกบั Operation Planner หรือ U-CM-TE เรืÉอง
ปริมาณเพืÉอทีÉจะทาํการ internal movement off spec Shift supervisor DOG 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนส่ง ทีÉถงัเก็บ šŜŝ-TK3A/B 
ในระบบ GMM  

 
Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve 
(MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 

Panel operator   Field 
operator 

ทาํการ start pump 945-P3A/B (PX Pump) เพืÉอส่ง PX off 
spec ตามทีÉ Operation Planner แจง้ปริมาณการ Transfer จน

ครบจาํนวน order 
 

Panel operator 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัส่ง ทีถงัเก็บ 945-TK3A/B 
ในระบบ GMM 

 
Panel operator GMM 

เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) สรุปปริมาณ
การรับ-ส่ง ระหว่างถงัรับและถงัส่งในระบบ GMM และ ATG Panel operator 

Activity Who Referene 

DCS 

GMM/DCS 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve 
(MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็นสถานะ No 
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5.3.1.3 การ Trim blend product off spec 

ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  
1. 945-P3A/B อตัราการไหล řšš.ŝ ลบ.เมตร/ชัÉวโมง, อุณหภูมิ śŠ°C (บรรยากาศ), 

ความดนั Ş.ŘŘ bar (Shut off pressure 8.58 bar) 
2. ถังกักเก็บ Para-Xylene 945-TK3A/B ทีÉ ความจุ 1,400 ลบ.เมตร, อุณหภูมิ 38°C, 

ความดนั 15 mbar, อตัราการรับเขา้ถงัสูงสุด 411 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

3. ถังกักเก็บ Full Range Condensate 945-TK17A/B/C ทีÉ  ความจุ 8,700 ลบ.เมตร, 

อุณหภูมิ 38°C, ความดนั 15 mbar, อตัราการรับเขา้ถงัสูงสุด 1,614 ลบ.เมตร/ชัÉวโมง 

ขัÊนตอนการปฎิบติังาน 

ทาํการ Internal movement PX off spec จากถงัเก็บ šŜŝ-TK3A หรือ B ไปยงัถงั
เก็บ ตามทีÉทาง U-CM-TE กาํหนด 

1. ในกรณีทีÉมี Rundown Product off spec จาก Process ให ้Panel man ดาํเนินการ
ดงันีÊ   

a) ในกรณีทีÉสามารถทาํการ Switch Rundown Product off spec ไปยงั
อีก Tank ได ้ 

1. ให ้Panel man ทาํการ Mixing Tank 1 Hour และทาํการ Keep sample  

2. ในกรณีทีÉ Product On spec ใหท้าํการ Transfer ไปยงั Product Tank   

3. ในกรณีทีÉ Product Off spec ใหท้าํการ Re-Sample อีกครัÊ งโดย Mixing 

Tank 3 Hour และทาํการเก็บตวัอยา่งอีกครัÊ ง  

4. ในกรณีทีÉ ผลวิเคราะห์ยงั Off Spec หลงัจากไดท้าํการ Resample ใหท้าํ
การ ส่งผลวิเคราะห์ ไปยงั TE เพืÉอพิจารณาในการจดัการ  

b) ในกรณีทีÉไม่สามารถ Switch Rundown Product off spec ได ้ใหด้าํเนินการ
ดงันีÊ   
1. ใหท้าํการรับจนผลแลป R/D from process on spec  แลว้

จึง switch Rundown Product On spec ไปยงั อีก Tank เพืÉอลดปริมาณ
จาํนวน Product Off spec ให้นอ้ยทีÉสุด  

2. ให ้Panel man ทาํการ Mixing Tank 3 Hour และทาํการ Keep sample 

(Off Spec Tank)  

3. ทาํการส่งผลวิเคราะห์ ถา้ Off Spec ไปยงั TE เพืÉอพิจารณาในการจดัการ  
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2. การจดัการ Product Off spec  

a. ในกรณีทีÉ TE แจง้วา่ผลวิเคราะไม่สามารถทาํการ Trim Blend ใหด้าํเนินการ
ดงันีÊ   

1. ใหท้าํการ ส่งไปยงั Process เพืÉอทาํการ Reprocess โดยตอ้งมีการติดต่อ
ประสานจากทีม process ก่อนส่งทุกครัÊ ง  

2. ปริมาณทีÉส่งไปยงั Process แต่ละ Batch ขึÊนอยูก่บัปริมาณทีÉ Process จะ
สามารถรับได ้ 

b. ในกรณีทีÉ TE แจง้วา่ผลวิเคราะห์สามารถทาํการ Trim blend ไดใ้หด้าํเนินการ
ดงันีÊ   
1. ใหด้าํเนินการโดย Mode 1 Tank (Manual mode)  

2. ทาํการ Trim blend product off spec tank ไปยงั Product on spec จาํนวน
ปริมาณตาม TE แจง้ (ขัÊนตอนการ Trim blend ตามขอ้ 3.)  

3. ทาํการ Mixing Tank 3 hour.  

4. ทาํการเก็บตวัอยา่งเพืÉอหาผลวิเคราะห์ ทีÉระดบั level 50 %  

5. เมืÉอผลวิเคราะห์ออกใหท้าํการ Transfer ไปยงั Product Tank โดย
ใช ้Sequence เพืÉอป้องกนั Level ตํÉากวา่ Operating Window  

6. ทาํการ Trim blend จนกวา่ของ Off spec จะหมด แลว้ทาํการ
แจง้ TE เพืÉอใหท้ราบ และทาํการแจง้ Process เพืÉอใหท้าํการ Rundown 

Product ใน Mode ปกติ   

Remark. ในขณะ Product off spec Process จะทาํการ Rundown 

Product high spec (High Purity)  

3. ขัÊนตอนการ Operate Trim blend  

1. ประสานงานกบั Operation Planner หรือ U-CM-TE เรืÉองปริมาณเพืÉอทีÉจะ
ทาํการ internal movement off spec จาก 945-TK3A หรือ B เขา้ถงัเก็บ 
945-TK3A หรือ  

2. Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A 

หรือ B และถงัรับ 945-TK3A หรือ B 

3. ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม 
Table 1 และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 
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4. ทาํการหรีÉ  Outlet Tank ตน้ทาง 945TK3A หรือ B  เพืÉอ Gravity โดยทาํ
การ Transfer Product off spec tank ไป Trim blend Product on spec 

4.1 ในกรณีทีÉระดบั Level Tank off spec ตํÉาจนไม่สามารถ Gravity 

ได ้ใหท้าํการ Start pump เพืÉอทาํการ Transfer Product off spec tank 

ไป Trim blend Product on spec tank line up ตาม Table 1.1 และ 
Table 2.1 

4.2 ในกรณี Tank เป็นระบบ Mixing แบบ Jet mixer ใหท้าํการ Trim 

blend ทีÉระดบัตาม Procedure ทีÉสามารถ Transfer Product off spec 

tank ไป Trim blend Product on spec tank ได ้

Remark: level tank product on spec tank ต้องไม่ตํÉากว่า 40% 

5. เมืÉอไดป้ริมาณทีÉตอ้งการในการ Trim blend ใหท้าํการปิด Valve เพืÉอหยดุ
การ Trim blend 

6. ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม
สถานะ No transfer 

7. Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 945-TK3A 

หรือ B และถงัรับ 945-TK3A หรือ B 

8. เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) สรุปปริมาณการรับ-ส่ง 
ระหวา่งถงัรับและถงัส่งในระบบ GMM และ ATG 

9. สรุปปริมาณการส่งจากถงั 945-TK3A หรือ B และปริมาณการรับของถงั
รับ 945-TK3A หรือ B ลงในระบบ GMM และ ATG 
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Figure 9 Simplified Diagram Trim blend off spec PX from 945-TK3A or B 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 55 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) Gravity Trim blend 

MOV No. Line No. Service 

Off spec TK3A 
to TK3B 

Off spec TK3B 
to TK3A 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV774 4”PL945103 Inlet 945TK3A Close Close Open Open 

MOV747 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Close Open Close 

MOV743 8”PL945110 Jet mix 945-TK3A Close Close - - 

MOV744 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Close Close - - 

MOV746 4”PL945103 Inlet 945TK3B Open Open   

MOV748 10”PL945106 Outlet 945-TK3B Open Close Open Close 

MOV745 8”PL945109 Jet mix 945-TK3B - - Close Close 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A - - Close Close 

MOV750 8”PL945112 Off spec PX to TK17ABC Close Close Open Close 

MOV749 8” A1A1 PX turn to C9  Close Close Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 56 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

Table 1.1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) Pump Trim blend 

MOV No. Line No. Service 

Off spec TK3A 
to TK3B 

Off spec TK3B 
to TK3A 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

MOV774 4”PL945103 Inlet 945TK3A Close Close Open Open 

MOV747 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Close - - 

MOV743 8”PL945110 Jet mix 945-TK3A Close Close Open Close 

MOV744 8”PL945108 Inlet 945-TK8A Close Close - - 

MOV746 4”PL945103 Inlet 945TK3B Open Open   

MOV748 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - Open Close 

MOV745 8”PL945109 Jet mix 945-TK3B Open Close Close Close 

MOV752 8”PL945108 Inlet 945-TK8A - - Close Close 

MOV750 8”PL945112 Off spec PX to TK17ABC Close Close Open Close 

MOV749 8” A1A1 PX turn to C9  Close Close Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 57 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) Gravity trim blend 

Block Valve No. Line No. Service 

Off spec TK3A 
to 945-TK3B 

Off spec TK3B 
to 945-TK3A 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV4” Inlet 4”PL945103 Inlet 945-TK3A Open Open - - 

BV10” Outlet 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Open - - 

BV4” Inlet 4”PL945104 Inlet 945-TK3B - - Open Open 

BV10” Outlet 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - Open Open 

BV6” 6”PL945182 move to 945-TK20C Close Close Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 58 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 2.1 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) Pump trim blend 

Block Valve No. Line No. Service 

Off spec TK3A 
to 945-TK3B 

Off spec TK3B 
to 945-TK3A 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 
BV4” Inlet 4”PL945103 Inlet 945-TK3A Open Open - - 

BV10” Outlet 10”PL945105 Outlet 945-TK3A Open Open - - 

BV4” Inlet 4”PL945104 Inlet 945-TK3B - - Open Open 

BV10” Outlet 10”PL945106 Outlet 945-TK3B - - Open Open 

BV6” 6”PL945182 move to 945-TK20C Close Close Close Close 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Inte
rna

l Use O
nlyOnOnlyOnlyTr yy

On y
OpenOOnOnOnlyyyOn y

TK3AK3A OOOO
et 9455--TK3BTK3Bse

Outlet 945Ou -Tl U
move tmoa

erererer

RND_20
Rectangle

RND_20
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 59 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 9 ผงัแสดงขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประสานงานกบั U-CM-TE เรืÉองปริมาณเพืÉอทีÉจะทาํการ 
internal movement off spec Shift supervisor 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนส่ง ทีÉถงัเก็บ šŜŝ-
TK3A/B ในระบบ GMM  Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated 
Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ใหเ้ป็น

สถานะ Transfer 
Panel operator   
Field operator 

ทาํการเปิด MOV Valve เพือทาํ Gravity PX off spe
จนครบจาํนวน order หรือ  Start pump เพืÉอทาํการ 

Trim blend 
Panel operator 
Field operator 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัส่ง ทีถงัเก็บ 945-
TK3A/B ในระบบ GMM Panel operator GMM 

เก็บตวัอยา่งถงัรับ สรุปปริมาณการรับ-ส่ง ระหวา่ง
ถงัรับและถงัส่งในระบบ GMM และ ATG Panel operator 

Activity Who Referene 

DCS 

GMM/DCS 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated 
Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ใหเ้ป็น

สถานะ No transfer 
Panel operator   
Field operator 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 60 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2  การ Empty Tank เพืÉอทาํการซ่อมบาํรุงอุปกรณ์  
5.3.2.1 การ Empty Tank  

 ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  

 
ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

Operation ทาํการออก MN เพืÉอแจง้ซ่อมอุปกรณ์ โดย Shift Supervisor ติดต่อ
ผสานงานกบั Plant Technician, Maintenance co. และ Planer เพืÉอหาแนวทางแกไ้ข 
และ Window ในการซ่อมแซม 

Preparation 

1. Operation ทาํการออก MN เพืÉอทาํการแจง้ซ่อม และทาํการยนืยนักบัทางทีม 

Mechanical วา่มีอุปกรณ์พร้อมในการปฏิบติังาน 

2. Shift Supervisor ทาํการแจง้หน่วยงาน Planner เพืÉอขอ Window ในการซ่อมแซม
อุปกรณ์  
3. Window ในการ Empty Tank Refer to Planer  

4. Panel Man ทาํการเปิดตวัเลขในระบบ GMM เพืÉอบนัทึกขอ้มูล 

5. Operation ทาํการ Line up ระบบเพืÉอเตรียมการ Transfer Product low low level 

พร้อมทัÊง   Standby หนา้งาน 

Tank 

Level LSLL Jet Mixer Manhole Pump Out Drain Outlet Inlet 

Read 

0% 
Size MN Size MN Size MN Size MN Size MN Size MN Size MN 

mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm Inch mm 

TK3A 140 2 440 8 60 24 275 8 85 4 0 10 50 4 60 

TK3B 140 2 440 8 60 24 275 8 85 4 0 10 50 4 60 

TK8A 140 2 390 N/A N/A 24 275 8 85 4 0 10 50 6 85 

TK8B 140 2 390 N/A N/A 24 275 8 85 4 0 10 50 6 85 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 61 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

6. Panel Man ทาํการ Start Transfer Product เพืÉอทาํการ Operate low low level จะ
กระทัÉง Level อยูร่ะดบัตํÉากว่าอุปกรณ์ทีÉจะทาํการซ่อมแซม ในช่อง MN ของค่าควบคุม 
ของอุปกรณ์นัÉนๆ จึงทาํการหยดุ Pump 

6.1 operation standby ทีÉ pump ตลอดเวลาเพืÉอ monitor 

6.2 ทาํการ transfer product จนกระทัÉงถึง level ทีÉตอ้งการจึงทาํการ stop pump 

7. Panel Man ทาํการปิดตวัเลขในระบบ GMM 

8. Operation ทาํการปิด Isolation Block Valve รอบ Tank ทุกตวั รวมทัÊง Lock โซ่ 
และทาํการ Dip Level เพืÉอทาํการสอบเทียบระดบั Product กบั Tank Nozzle 

9. Mechanic ทาํการซ่อมอุปกรณ์ และทาํการขนัอดัคืนดว้ย Reference standard 

torque 

Operation commissioning โดย Flow rate ไม่เกิน 1 m/s (Refer to tank startup) 
จนกระทัÉง Roof Standing 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 62 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 การหยดุเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) 
5.4.1 MOV (motor operated valve) ทาํงานบกพร่อง 

สาเหตุ MOV ทาํงานบกพร่อง อาจเกิดจากดงันีÊ   
 Power supply trip 

 สัญญาณ trip 

 MOV fail 

หลกัการปฏิบติัเมืÉอ MOV ทาํงานบกพร่อง  
5.4.1.1 Power supply trip  

 ถา้ main supply ไฟฟ้าดบั ให้ start generator ทีÉ Substation E หรือติดต่อทีมไฟฟ้าถา้ 
generator  บกพร่อง 

 ถา้ trip ทีÉตวั MOV ใหต้รวจสอบ MOV valve, Circuit Breaker ยอ่ย ทีÉ junction box, 

MCC ทีÉ substation E หรือติดต่อทีมไฟฟ้าถา้ MOV บกพร่อง 

5.4.1.2 สัญญาณ trip 

 MOV trip (inlet tank) 
Auto restart open  
ทาํการตรวจสอบหนา้งานและแจง้ซ่อมในระบบ SAP และติดต่อทีม MN 

(Maintenance) เขา้มาแกไ้ข 

Switching tank R/D อีกเขา้อีกถงั 

 MOV trip (outlet tank) 
Auto restart open  
Manual restart open หนา้งาน 

5.4.1.3 MOV fail 

ออก MN ในระบบ SAP เพืÉอแจง้ซ่อมต่อไป 

5.4.2 Pump 945-P3AB,935-P2A/B ทาํงานบกพร่อง  
สาเหตุทีÉทาํใหเ้กิดการทาํงานบกพร่อง(trip)ของ Pump 945-P3AB,935-P2A/B 

 Power supply trip 

 Over load trip 

 Pump fail 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 63 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

หลกัการปฏิบติัขณะ Pump 945-P3AB,935-P2A/B trip 

5.4.2.1 Power supply trip  

 ถา้ main supply ไฟฟ้าดบัจะไม่สามารถ run pump ได ้ 
5.4.2.2 over load trip 

 Start pump standby ขึÊนมาก่อนเป็นอนัดบัแรก (ตรวจสอบ amp, pressure pump หลงั 
start) 

 แจง้ทีมไฟฟ้าเขา้มา reset pump (3.8 kV) ตวัทีÉ trip 

5.4.2.3 Pump fail 

 ตรวจสอบเบืÊองตน้วา่เกิดจากสาเหตุใด ( เช่น mechanical seal, pump,ระบบหล่อลืÉน ) 
 ออก MN ในระบบ SAP เพืÉอแจง้ซ่อมต่อไป 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 64 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5  การปฏิบติังานในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operation) 
5.5.1 Operating window 945-TK3A/B,945-TK8A/B  

การ  Operate เ กินกว่า ค่า  หรือ  ตํÉ ากว่า ค่ า  ทีÉ ก ําหนดใน  Operating Window Sheet ให้
ดาํเนินการดงันีÊ  

 เมืÉอค่าเฉลีÉย parameters (level หรือ temperature) out of ( เกินกว่าค่า หรือ ตํÉากว่าค่า ทีÉ
กาํหนดใน) Operation Control Guideline (OCG) เป็นเวลา řŚ ชัÉวโมงให้ raise เป็น NC 

(Non Compliance) 
 เมืÉอค่า parameters (level หรือ temperature) out of ( เกินกว่าค่า หรือ ตํÉากว่าค่า ทีÉกาํหนด

ใน) Operation Window(OW) ให ้raise เป็น Incident ( เมืÉอถึงค่า OW จะนบัเป็น incident 

ทนัที) 
5.5.1.1 Level ATG (mm) 

 

 

 

 

 

 

 

Description Tank No. 
945- 

Roof type Tank height 

(mm) 
Diameter 

(mm) 
Density 

(kg/m3) 

Para-xylene day tank 945-TK3A CRN 13000 11710 864 

Para-xylene day tank 945-TK3B CRN 13000 11710 864 

Para-xylene product tank 945-TK8A CRN 18600 25990 864 

Para-xylene product tank 945-TK8B CRN 18600 25990 864 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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Level ATG (mm) 
Tank 

No. 
945- 

Operation control Target Operating Control Guideline Operating Window 

Min 

(mm) 
Min 

(%) 
Max 

(mm) 
Max 

(%) 
Min 

(mm) 
Min 

(%) 
Max 

(mm) 
Max 

(%) 
Min 

(mm) 
Min 

(%) 
Max 

(mm) 
Max 
(%) 

TK3A 819.1 6.4 12088.6 94.0 757.3 5.9 12286.5 95.5 510.0 4.0 12460.0 96.9 

TK3B 818.5 6.4 12089.1 94.0 756.8 5.9 12286.8 95.5 510.0 4.0 12460.0 96.9 

TK8A 522.7 2.8 17714.7 96.0 510.1 2.8 17886.0 96.9 460.0 2.5 17980.0 97.4 

TK8B 522.7 2.8 17714.7 96.0 510.1 2.8 17886.0 96.9 460.0 2.5 17980.0 97.4 

 

5.5.1.2 Temperature/Pressure/Tank inflow 
 

Tank 

No. 945- 
Temperature Pressure (mmH2O) Tank inflow/outflow 

Operating 

Control Guideline 

Operating 

Window 

Operating 

Control 

Guideline 

Operating 

Window 

Max actual flow 

rate (m3/hr.) 
Max actual flow 

rate (ton/hr.) 

Min Max Min Max Min Max Min Max Tank 

inflow 

Tank 

outflow 

Tank 

inflow 

Tank 

outflow 

TK3A N/A 53 N/A 63 N/A N/A -50 200  564   411   487   355  

TK3B N/A 53 N/A 63 N/A N/A -50 200  564   411   487   355  

TK8A N/A 53 N/A 63 N/A N/A -50 200  1,760   938   1,521   810  

TK8B N/A 53 N/A 63 N/A N/A -50 200  1,760   938   1,521   810  
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5.5.1.3 Level Tuning on DCS for Guideline  
Description Tank No. 

945- 
Roof 

type 

Density 

(kg/m3) 
Level ATG (mm) Working volume, m3 

Tuning (PL/PH) 
Min 

(mm) 
Min 

(%) 
Max 

(mm) 
Max 

(%) 
min max net 

PX TK3A CRN 864 881.0 6.9 12077.1 93.9 88.10 1,300.20 1,212 

PX TK3B CRN 864 880.2 6.8 12077.6 93.9 88.22 1,302.94 1,215 

PX TK8A CRN 864 535.2 2.9 17708.4 95.9 277.31 9,398.61 9,121 

PX TK8B CRN 864 535.2 2.9 17708.4 95.9 277.31 9,398.61 9,121 

 

5.5.1.4 Pump Operating control guideline at tank 945-TK3A/B,945-TK8A/B 

 

  

Unit  Pump number  Description  
Rated capacity 

(m3/h) 

Operating control 

guideline 

Minimum flow (m3/h) 
945 945-P3A/B Para-Xylene transfer 199.50 16.36 

935 935-P2A/B Para-Xylene Product 199.50 42.93 Inte
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จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 68 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5.1.5 การปฎิบติังานในกรณี Operate เกิน หรือ นอ้ยกวา่ค่า Operating Guideline และ Operating Window 

5.5.1.5.1 Alarm Action guideline 

กรณีมีสัญญานแจง้เหตุผิดปกติต่าง ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต เช่น สัญญาน Fire 
and gas alarm และ process alarm ต่าง ๆ ทีÉอาจส่งผลกระทบกบักระบวนการผลิต ให้ทาง 
operation ดาํเนินการตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอตรวจสอบและยนืยนัความผิดปกติของ alarm นัÊน 
ๆ หากพบความผิดปกติใหด้าํเนินการแกไ้ขใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ 

5.5.1.5.2 Operation window consequence and action guideline 

 

Refer to Operating window for Aro1 tankage system  

5.5.1.5.3 Interlock and ESD 

Interlock and ESD สามารถเปิดดูไดจ้ากเอกสาร EFD 5120-0-1B-945-131 CAUSE AND 

AFFECT TABLE 
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.1 Tank shutdown 

5.6.1.1 Preparations 

ขัÊนตอนเตรียมงานและ สืÉอสาร ก่อนทีÉจะทาํการ Shutdown 945-TK3A/B, 945-TK8A/B 

Prepare Pre Shutdown Preparations Notes 

1.1 อยา่งนอ้ย ŚŜ ชม. ก่อนจะ Shutdown ใหจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ Fittings และ 
สาย Hoses  ไวใ้นพืÊนทีÉ  

Hoses & Fittings 

1.2 สืÉอสาร Operators เรืÉองระยะเวลาการ Shutdown Tank และควรมอบหมาย 
Operator อยา่งนอ้ย 1 คน เพืÉอประสานงานกบั Shift Operating Teams 
และตรวจสอบการปฏิบติังานในพืÊนทีÉ 

Operators 

1.3 สืÉอสารทีมงาน Maintenance เรืÉองระยะเวลาการ Shutdown Tank เพืÉอ
เตรียมขอ้มูลต่างๆ เช่น data sheet ทีÉจาํเป็นตอ้งใชใ้นการรืÊอถอนหรือ
ติดตัÊงอุปกรณ์ 

Shutdown Team 

1.4 อยา่งนอ้ย 24 hours ก่อนจะ Shutdown Tank 

Spade blind ทัÊงหมดตอ้งมีการระบุตาํแหน่ง และแขวนป้าย  
Spade positions 

1.5 Blind Boards และ Blind Tags (ผกูติดดว้ยลวด) ตอ้งมีการจดัทาํติดไวใ้น
หอ้ง ควบคุมการเปิดและปิด Permit to Work 

Blind boards & 

Tags 

1.6 มีการสืÉอสารขัÊนตอนการ Shutdown Tank ใน Shift Operating Teams  Training 

1.7 มีเครืÉองตรวจวดัแก็สจาํนวนเพียงพอต่อการใชง้าน Gas detectors 

1.8 แจง้ขอ้มูลเกีÉยวกบัการ Shutdown ให ้Safety team และ CSR team ทราบ 
เพราะอาจมีผลกระทบกบับริเวณใกลเ้คียงหรือบริษทัใกลเ้คียง 
ตวัอยา่งเช่น อาจมีกลิÉน อาจมีการเผาไหมที้Éปล่อง Flare และอาจเกิดเสียง
ดงัรบกวน 

Environment 

Informed 

neighbors 

1.9 ก่อนเริÉมงาน ใหจ้ดัเตรียม Work Permit ทีÉเกีÉยวขอ้ง Permits 

1.10 ติดต่อเรืÉองการปิดกัÊนถนน บริเวณ Tank shutdown และมีการจดัการเรืÉอง
จราจรโดย Security.  

Roads 

Security 
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Prepare Pre Shutdown Preparations Notes 

1.11 ก่อนทาํการ Shutdown หาก Tank มี Column หรือ เสารองรับ จะตอ้งมีการ
ตรวจสอบ เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ปลอดภยัสาํหรับการเติมนํÊา สาํหรับทาํ Gas 

Free และขัÊนตอน Hydro test  

Safety 

1.12 หน่วยงานของรัฐ และผูป้ฏิบติังานทุกคน ทีÉทาํงานหรือ Witness ใน Tank 
ตอ้งผา่นการอบรมหลกัสูตร Confined space training course จาก
หน่วยงาน Safety และมีบตัรอนุญาตการเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ  

Confined space 

1.13  Fitting สาํหรับการต่อสาย Fire Fighting hose ทีÉ Dead manual valve 

ของ Suction Line 

 Spool Piece ทีÉต่อกบั Manual valve สาํหรับ Drain นํÊา  
 N2 Hoses Fitting สาํหรับต่อ N2 ทีÉดา้นบนของ Tank 

Fitting& 

Connection& 

Supports 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 71 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.1.2 PX decommissioning and cleaning/maintenance/inspection 

ขัÊนตอนทัÉวไป  
 Guideline สําหรับ Empty PX ส่วนทีÉเหลือ โดยบริษัทผู้รับเหมา 

1 Pump out เขา้กระบวนการผลิต หรือถงัอืÉนๆ จนถึงระดบัตํÉาสุด หรือจน pump loss 

suction ตามทีÉกาํหนดในแผนงาน 

2 ติดตัÊง Temporary Line และ Mobile Pump เพืÉอ Pump out  remaining feed/product 
ไปถงัทีÉจดัเตรียมไวร้องรับ (ตรวจสอบตาํแหน่งวาล์วและ Line ทีÉติดตัÊง, ทดสอบ
ดว้ย hydro test ) 

3 ปิด valve R/D และ เริÉม Pump out product PX  945-TK3A/B, 945-TK8A/B ไปถงั
ทีÉจดัเตรียมไว ้(ตรวจสอบบริเวณโดยรอบและมี Operator stand by) 

4 ทาํการ Empty ต่อเนืÉอง 

5  Isolate block valve 945-TK3A/B, 945-TK8A/B ตามแบบ Drawing EFD 

6  ทาํ EIC เพืÉอ Isolate อุปกรณ์ไฟฟ้าทัÊงหมด 

7 ใส่  spades  (Positive Isolation)  ตาม  Blind Check list ของ  945-TK3A/B, 945-
TK8A/B  

 Guideline สําหรับการใช้นํÊาละสารเคมีเพืÉอลดความเข้มข้นของ  HC โดยบริษัท
ผู้รับเหมา 

1 เปิด Man Hole ด้านขา้งของ Tank  เพืÉอทาํ Gas Free 945-TK3A/B, 945-TK8A/B 
และติดตัÊงอุปกรณ์ทีÉจาํเป็น เช่น Scan Jet , Educator ทีÉ Man Hole ดา้นขา้งของ Tank  
และติดตัÊงชุดอุปกรณ์กาํจดั VOC เช่น Wet Scrubber, Activate Carbon เพืÉอป้องกนั
ทัÊ ง VOC และกลิÉนรบกวนตรวจวัดค่า VOC ก่อนเริÉ มปล่อยออกสู่บรรยากาศ 
(ATM) 

2 เปิด Man Hole ฝัÉงตรงขา้มกับ Man Hole ทีÉติดตัÊงชุดอุปกรณ์กาํจดั VOC ซึÉ งจะมี 
Vaccum pump ช่วยดึงแก๊สออกจากด้านล่างของ Internal Floating Roof ระบายสู่
ชุด Activate Carbon และ ออกสู่บรรยากาศ (ATM) 

3 เปิด Man Hole ดา้นบน Top Tank   ขอ้ควรระวงั ระหวา่งเปิด อาจมี Inert Gas (N2)  
4 ทาํการ Ventilation ต่อเนืÉองและวดัค่าจนไดค้่า LEL < 10 % and VOC < 300 ppm. 
5 ถา้จาํเป็นตอ้งเขา้ถงั เพืÉอทาํ Remove Damage Primary Foam Seal หรือ Sludge ให้

ใช ้Airline และ ชุดป้องกนัสารเคมี(Chemical Suit ) เพืÉอป้องกนัสาร Benzene 

6 ทาํการ Ventilation ต่อเนืÉองและวดัค่าจนไดค้่า LEL < 5 % and Benzene < 0.5 ppm. 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 72 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Guideline สําหรับ Tank cleaning/inspection/repair โดยบริษัทผู้รับเหมา 
1 เขา้ทาํความสะอาดภายใน 

2 เขา้ตรวจสอบภายใน 

3 เขา้ทาํการแกไ้ขส่วนทีÉชาํรุด หรือตอ้งซ่อมแซม 

4 ตรวจสอบขัÊนตอนสุดทา้ยก่อน Box Up 

5 Box up / de spade 

6 ติดตัÊงอุปกรณ์ต่างๆ ใหพ้ร้อมใชง้านปกติ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 73 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน shutdown และซ่อมแซมและตรวจสอบสาํหรับ 945-TK3A/B 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 

1. Operation Planning ระบุระยะเวลา Shutdown และ commissioning. Feed out 

2. Block valve isolate 945-TK3A/B the following points: 
1 1/2” line drain to 935-V1 

3” N2 supply to 945-TK3A/B 

4” Inlet tank side valve 

10” Outlet tank side valve 

8” Outlet low point suction pump out 

8” Jet Mixer tank side valve 

Isolate 

3.  Connect temporary line and pump เขา้กบั low point drain line ขนาด ŜนิÊว
ขา้งถงั  

 Pump out Product ส่วนทีÉเหลือ ไปยงัถงัทีÉจดัเตรียมไวจ้น Pump Loss 

Suction (Operator standby) 
 อุปกรณ์ต่างๆมีการต่อสายลงดิน 

Pump out 

Earth 

properly 

Note Operator standby จนกวา่ Tank จะ Empty Pump out 

4. เริÉมปฏิบติังานตามขัÊนตอนการทาํงานของบริษทัผูรั้บเหมา/ ปฏิบติังาน           
ตวัอยา่งเช่น งาน pump out PX  ไปยงัถงักกัเก็บทีÉเตรียมไวซึ้Éงยงัไม่ผสมเคมี 
สาํหรับแยกนํÊาและปล่อยให ้Settle ประมาณ 30 นาที จึงทาํการ pump PXto 

drain vessel 935-V1. 

Chemical 

inject 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 74 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 

5. Block valve isolate 945-TK3A/B the following points: 
1 1/2” line drain to 935-V1 

3” N2 supply to 945-TK3A/B 

4” Inlet tank side valve 

10” Outlet tank side valve 

8” Outlet low point suction pump out 

8” Jet Mixer tank side valve 

Spades 

6.  บริษทัผูรั้บเหมาใช ้Diaphragm pump และชุดอุปกรณ์ mixer tank & waste 

water tank เพืÉอทาํ Chemical circulate and Rinse  
 เมืÉอ Hydrocarbon ถูกดูดซบัดว้ยนํÊาผสมสารเคมีเสร็จแลว้ ใหท้าํการ Pump 

out นํÊาปนเปืÊ อนจน Empty และใชน้ํÊา Firewater fill up เขา้ถงัอีกรอบ เพืÉอ
ชะลา้งสารเคมี 

 บริษทัผูรั้บเหมาคาํนวณและแจง้ประมาณการใชป้ริมาณนํÊ าดบัเพลิง และ
สารเคมี และนํÊาเสียปนเปืÊ อนทีÉเกิดขึÊน 

Chemical 

circulate 

and Rinse 

and Empty 

Waste water 

Note ตรวจสอบการ line up temporary line and valve ก่อนใชทุ้กขัÊนตอน  

Safety ควรใส่อุปกรณ์ช่วยหายใจ เมืÉอทาํการเปิดฝา Top Tank/ Man Hole  เพราะมีไอ
ระเหยของ Vapor 

  

7. เมืÉอ Tank Empty และทาํ Positive Isolate เรียบร้อย จึงสามารถทาํการเปิด Man 

Hole ของ Tank ได ้(ตรวจเฝ้าระวงัประกายไฟ และเตรียมพร้อม Fog spray) 
และทาํการติดตัÊง Educator ดา้นบน และผง activate carbon ดา้นบริเวณทางเขา้ 

Safety 

Note ประสานงานติดต่อแจง้ security สาํหรับการปิดถนน Open and 

ventilate 

Note มีการเฝ้าระวงัไฟและมี Fog sprayในบริเวณทีÉปฏิบติังาน 

Hydrant ตอ้งพร้อมใชง้านทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 75 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 
Note ตอ้งมีการเฝ้าระวงัค่า VOC และ Bz emission  

ตอ้งมีถาดรองรับนํÊามนัจาก Air Compressor เพืÉอป้องกนัรัÉวซึมลงพืÊน 
 

8 Continue ventilation 945-TK3A/B จนค่า VOC และ Bz emission เป็นไปตาม
มาตรฐานความปลอดภยัในการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

Safety ค่าทีÉตอ้งตรวจวดัเมืÉอระบายอากาศ LEL, Benzene, and O2, / ค่าการตรวจวดัทีÉ
ยอมรับได.้ 
L.E.L. ………………………………. <1%.  
Oxygen (O2) ………………………19.5-23.5 %Vol. 
สารเคมี ความเสีÉยง   

(RISK) 
ความเขม้ขน้ใน
อากาศทีÉวดัได ้

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคล(PPE) 

Benzene 1 0-0.5 ppm PTTGC PPE Standard 

 2 0.5-1 ppm หนา้กาก Half mask+ไส้กรอง 
6003 และชุดกนัสารเคมี  3 1-10 ppm 

 4 >10 ppm Airline / SCBA 
 

Confined 

space and 

maintenance

/inspection 

work 

Note  แมว้า่ Tank จะมีการทาํ Gas Free และอากาศถ่ายเทไดส้ะดวกแลว้ แต่ยงัตอ้ง
ปฏิบติัตามใบอนุญาตทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ Confined Space Permit  

 ตอ้งมัÉนใจและใส่ใจเป็นพิเศษวา่ มีผูเ้ฝ้าระวงัหนา้ Man Hole เมืÉอมีคนเขา้ทาํงาน
ภายใน Tank 

ตรวจวัดแก๊ส 

 

 

 

 

 

  

Inte
rna

l Use O
nlynd O2, 2, / ค่าการตรวค่าการตร

%. 
…19.55--2323.55 %%Vo

nallnalal
 Ul Uมเขม้ข้al อากา
Ualnarnaaanaaaattterntern2 rntetIntIntntente3tttentntIntntntIntntntInt

lyly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 76 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน shutdown และซ่อมแซมและตรวจสอบสาํหรับ 945-TK8A/B 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 

1. Operation Planning ระบุระยะเวลา Shutdown และ commissioning. Feed out 

2. Block valve isolate 945-TK8A/B the following points: 
1 1/2” line drain to 935-V1 

3” N2 supply to 945-TK8A/B 

8” Inlet tank side valve 

10” Outlet tank side valve 

8” Outlet low point suction pump out 

Isolate 

3.  Connect temporary line and pump เขา้กบั low point drain line ขนาด ŜนิÊว
ขา้งถงั  

 Pump out Product ส่วนทีÉเหลือ ไปยงัถงัทีÉจดัเตรียมไวจ้น Pump Loss 

Suction (Operator standby) 
 อุปกรณ์ต่างๆมีการต่อสายลงดิน 

Pump out 

Earth 

properly 

Note Operator standby จนกวา่ Tank จะ Empty Pump out 

4. เริÉมปฏิบติังานตามขัÊนตอนการทาํงานของบริษทัผูรั้บเหมา/ ปฏิบติังาน           
ตวัอยา่งเช่น งาน pump out PX  ไปยงัถงักกัเก็บทีÉเตรียมไวซึ้Éงยงัไม่ผสมเคมี 
สาํหรับแยกนํÊาและปล่อยให ้Settle ประมาณ 30 นาที จึงทาํการ pump PX to 

drain vessel 935-V1. 

Chemical 

inject 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 77 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 

5. Block valve isolate 945-TK8A/B the following points: 
1 1/2” line drain to 935-V1 

3” N2 supply to 945-TK8A/B 

8” Inlet tank side valve 

10” Outlet tank side valve 

8” Outlet low point suction pump out 

Spades 

6.  บริษทัผูรั้บเหมาใช ้Diaphragm pump และชุดอุปกรณ์ mixer tank & waste 

water tank เพืÉอทาํ Chemical circulate and Rinse  
 เมืÉอ Hydrocarbon ถูกดูดซบัดว้ยนํÊาผสมสารเคมีเสร็จแลว้ ใหท้าํการ Pump 

out นํÊาปนเปืÊ อนจน Empty และใชน้ํÊา Firewater fill up เขา้ถงัอีกรอบ เพืÉอ
ชะลา้งสารเคมี 

 บริษทัผูรั้บเหมาคาํนวณและแจง้ประมาณการใชป้ริมาณนํÊ าดบัเพลิง และ
สารเคมี และนํÊาเสียปนเปืÊ อนทีÉเกิดขึÊน 

Chemical 

circulate 

and Rinse 

and Empty 

Waste water 

Note ตรวจสอบการ line up temporary line and valve ก่อนใชทุ้กขัÊนตอน  

Safety ควรใส่อุปกรณ์ช่วยหายใจ เมืÉอทาํการเปิดฝา Top Tank/ Man Hole  เพราะมีไอ
ระเหยของ Vapor 

  

7. เมืÉอ Tank Empty และทาํ Positive Isolate เรียบร้อย จึงสามารถทาํการเปิด Man 

Hole ของ Tank ได ้(ตรวจเฝ้าระวงัประกายไฟ และเตรียมพร้อม Fog spray) 
และทาํการติดตัÊง Educator ดา้นบน และผง activate carbon ดา้นบริเวณทางเขา้ 

Safety 

Note ประสานงานติดต่อแจง้ security สาํหรับการปิดถนน Open and 

ventilate 

Note มีการเฝ้าระวงัไฟและมี Fog sprayในบริเวณทีÉปฏิบติังาน 

Hydrant ตอ้งพร้อมใชง้านทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 78 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 
Note ตอ้งมีการเฝ้าระวงัค่า VOC และ Bz emission  

ตอ้งมีถาดรองรับนํÊามนัจาก Air Compressor เพืÉอป้องกนัรัÉวซึมลงพืÊน 
 

8 Continue ventilation 945-TK8A/B จนค่า VOC และ Bz emission เป็นไปตาม
มาตรฐานความปลอดภยัในการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

Safety ค่าทีÉตอ้งตรวจวดัเมืÉอระบายอากาศ LEL, Benzene, and O2, / ค่าการตรวจวดัทีÉ
ยอมรับได.้ 
L.E.L. ………………………………. <1%.  
Oxygen (O2) ………………………19.5-23.5 %Vol. 
สารเคมี ความเสีÉยง   

(RISK) 
ความเขม้ขน้ใน
อากาศทีÉวดัได ้

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคล(PPE) 

Benzene 1 0-0.5 ppm PTTGC PPE Standard 

 2 0.5-1 ppm หนา้กาก Half mask+ไส้กรอง 
6003 และชุดกนัสารเคมี  3 1-10 ppm 

 4 >10 ppm Airline / SCBA 
 

Confined 

space and 

maintenance

/inspection 

work 

Note  แมว้า่ Tank จะมีการทาํ Gas Free และอากาศถ่ายเทไดส้ะดวกแลว้ แต่ยงัตอ้ง
ปฏิบติัตามใบอนุญาตทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ Confined Space Permit  

 ตอ้งมัÉนใจและใส่ใจเป็นพิเศษวา่ มีผูเ้ฝ้าระวงัหนา้ Man Hole เมืÉอมีคนเขา้ทาํงาน
ภายใน Tank 

ตรวจวัดแก๊ส 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 79 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7  การเริÉมเดินเครืÉองหลงัการซ่อมบาํรุง หยุดเดินเครืÉองตามปกติ หรือ หลงัหยุดเดินเครืÉองในภาวะ
ฉุกเฉิน (Start-up following turnaround) 

5.7.1 Tank Start-up 

5.7.1.1 Start-up PX Tank 945-TK3A/B  

PX commissioning 

 Preparation 

- All maintenance jobs confirm completed. 
- Final inspection + Box up certificate have done. 
- Firefighting equipment still stand by. 
- All related with Instrument / Electrical are ready. 
- All vent drain valve close. 
- All Spades removed and confirm with blind board.   
- Tank earth properly.  

 Procedure 

หลงัจาก Box up เสร็จ ใหท้าํ O2 free โดยการเปิด N2 line บนถงัเพืÉอทาํ O2 free โดยเช็ค
ค่า O2 free ทีÉ drain valve 4” ขา้งถงัและดาํเนินการ commissioning ดงันีÊ   

1. กัÊน barricade โดยรอบถงั 945-TK3A/B และติดป้ายเตือน  “ พืÊนทีÉก๊าซเฉืÉอย”  
2. ตรวจสอบค่าออกซิเจนภายในถงัเหลือไม่เกิน 5% หลงัจากนัÊนปิด line drain 4” และ

เปิด receive R/D Para- xylene (PX) tank to tank. 
3. ก่อนเปิดรับ PX เขา้ถงัตอ้งสืÉอสารกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น Metering team (แจง้ 

Excise) และ PSSR ไดรั้บการอนุมติั 

4. เ ปิด  receive R/D low flow  Inlet 4”  form ARO1 to 945-TK3A หรือ   945-TK3B 

commissioning inflow rate pipe 4” (ไม่เกินค่า velocity 1m/s และไม่เกินค่า filling rate 
ใน Vent calculation design) control flow ไม่เกิน 29 m3/h หรือ 25 ton/h  

5. เ มืÉ อ  Open receive Para xylene (PX)  ถึ งระดับ  manhole และหน้า  Flange ต่ างๆ 
(ประมาณ 1 เมตร) ใหต้รวจสอบการรัÉวซึม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 80 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. เมืÉอระดับ Para xylene (PX) ได้ระดับ 1 เมตร ใช้ Bomb เก็บตวัอย่าง Top tank  เพืÉอ
วิเคราะห์เคมีตกคา้งภายในถงัโดยอา้งอิง Spec ของ PX parameters ตาม PX tank ( ควร
ปรึกษา Process Engineer เพิÉมเติมวา่ วิเคราะห์ parameter ตวัใดเพิÉมหรือไม่) 

7. Receive Para xylene (PX) จนกระทัÊ ง Level ATG 1500 mm (volume ประมาณ 140 

ton) 
8. หยดุรับ receive R/D Para xylene (PX) และใหท้าํการตรวจสอบ level ATG  

9. หากผลวิเคราะห์ผ่านและ level ATG อ่านไดป้กติให้รับ Para xylene (PX) ตามทีÉแผน
กาํหนดต่อไป  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 81 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7.1.2 Start-up PX Tank 945-TK8A/B  

PX commissioning 

 Preparation 

- All maintenance jobs confirm completed. 
- Final inspection + Box up certificate have done. 
- Firefighting equipment still stand by. 
- All related with Instrument / Electrical are ready. 
- All vent drain valve close. 
- All Spades removed and confirm with blind board.   
- Tank earth properly.  

 Procedure 

หลงัจาก Box up เสร็จ ใหท้าํ O2 free โดยการเปิด N2 line บนถงัเพืÉอทาํ O2 free โดยเช็ค
ค่า O2 free ทีÉ drain valve 4” ขา้งถงัและดาํเนินการ commissioning ดงันีÊ   

1. กัÊน barricade โดยรอบถงั 945-TK8Aหรือ945-TK8B และติดป้ายเตือน  “ พืÊนทีÉก๊าซ
เฉืÉอย” 

2.  ตรวจสอบค่าออกซิเจนภายในถงัเหลือไม่เกิน 5% หลงัจากนัÊนปิด line drain 4” และ
เปิด receive PX tank to tank. 

3. ก่อนเปิดรับ PX เขา้ถงัตอ้งสืÉอสารกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น Metering team (แจง้ 
Excise) และ PSSR ไดรั้บการอนุมติั 

4. เ ปิด  Receive low flow line inlet 8”  form 945-TK3A/B to 945-TK8A หรือ   945-
TK3A/B to 945-TK8B, commissioning inflow rate pipe 8” (ไม่เกินค่า velocity 1m/s 
และไม่เกินค่า filling rate ใน Vent calculation design) control flow ไม่เกิน 117 m3/h 
หรือ  100 ton/h  

5. เมืÉอ Open receive PX ถึงระดบั manhole และหนา้ Flange ต่างๆ (ประมาณ 1 เมตร) ให้
ตรวจสอบการรัÉวซึม 

6. เมืÉอระดับ PX ได้ระดับ 1 เมตร ใช้ Bomb เก็บตัวอย่าง Top tank  เพืÉอวิเคราะห์เคมี
ตกค้างภายในถังโดยอ้างอิง Spec ของ PX parameters ตาม PX tank ( ควรปรึกษา 
Process Engineer เพิÉมเติมวา่ วิเคราะห์ parameter ตวัใดเพิÉมหรือไม่) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 82 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

7. Receive Para xylene (PX) จนกระทัÊ ง Level ATG 1500 mm (volume ประมาณ 687 

ton) 
8. หยดุรับ receive Para xylene (PX) และใหท้าํการตรวจสอบ level ATG  

9. หากผลวิเคราะห์ผ่านและ level ATG อ่านไดป้กติให้รับ Para xylene (PX) ตามทีÉแผน
กาํหนดต่อไป  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(U-CM-OP)-ATF1-008: Para-xylene 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 83 จาก Šś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/03/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอ่ืนโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 
- PX   Para-xylene  
- TTT   บริษทั Thai Tank Terminal จาํกดั  
- SMPC   บริษทั สยามมิตซุย พี ที เอ จาํกดั 

- IRP   บริษทั อินโดรามา ปิโตรเคม จาํกดั 

- TPT   บริษทั TPT Petrochemical จาํกดั 

- GC4(ARO1)  Aromatics 1 (PTTGC 4) 
- GC8(ATF1)  Aromatics Tank Farm I-17(PTTGC 8) 
- DOG    Daily Operating Guideline 

- GMM   GPC Material Movement System 

6.2  ขอ้มูลสนบัสนุน 

 - 
6.3  แผนดาํเนินงาน 
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T-MON-223096/SECOT                                        PTTGC4-T223096(1H)-App 

ภาคผนวก ข.37 
เอกสารการบํารุงรักษาสภาพยานพาหนะ 
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หนังสือรับรองการติดตั้งเครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถ

บริษัทวันลิ้งค เทคโนโลย่ี จํากัด

เลขท่ี LTR20050298

ที่อยู/ที่ตั้งเลข
่

ไดติดต้ังเคร่ืองบันทึกขอมูลการเดินทางของรถรายละเอียดดังนี้

646 ตรอก/ซอย

การรับรองจากกรมการขนสงทางบก เลขท่ี

ขอรับรองวาเครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถดังกลาวขางตน มีคุณลักษณะและระบบการทํางานตามที่
ไดรับรองจากกรมการขนสงทางบก

กรณีเครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถ มีคุณลักษณะหรือระบบการทํางานไมเปนไปตามท่ีกรมการขนสง
ทางบกไดใหการรับรอง หรือมีการรายงานขอมูลไมตรงกับขอเท็จจริง หรือไมสามารถรายงานขอมูลไดตามที่กรมการ

ชนิด

ขนสงทางบกกําหนด บริษัทวันลิ้งค เทคโนโลยี่ จํากัด ยินยอมรับผิดชอบตอความเสียหายทั้งหมดท่ีเกิดขึ้นตอเจาของ

005/2556

รถหรือผูประกอบการขนสง ที่ไดซื้อหรือใชบริการเครื่องบันทึกขอมูลการเดินทางของรถดังกลาวทุกประการ

ออกให ณ วันท่ี

หมายเลข
่

003000200000000001061839395 (MID 29887)

Extrem Trac

เครื่องอานบัตรแถบแมเหล็ก ชนิด ACT

แบบ ET800D

แบบ T5

-หมูที่ - ถนน ประดิษฐมนูธรรม
ตําบล/แขวง คลองเจาคุณสิงห อําเภอ/เขต วังทองหลาง จังหวัด กรุงเทพมหานคร
รหัสไปรษณีย 10310 โทรศัพท 0-2106-5300 โทรสาร 0-2530-9279

วันที่ติดต้ัง 22 สิงหาคม 2558

ชื่อผูประกอบการขนสง/เจาของ หางหุนสวนจํากัด ซี.พี.พี. ทรานสปอรต
เลขทะเบียนรถ/หมายเลขคัสซี
หมายเหตุ

ลงชื่อ
(นางสาววรรณนิพา ศรีทานอย)

19 พฤษภาคม 2563

71-5904 สระบุรี / FL8JNLA12258
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ภาคผนวก ข.38 
คู่มือการระงบัเหตุฉุกเฉิน ของบริษทั อสีเทร์ิน ฟลูอดิ ทรานสปอร์ต จาํกดั  
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ภาคผนวก ข.39 
แผนผงัองค์กร หน่วยงานความปลอดภัยของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Q-SH-A1 Organization

Mr.Wirach Yumee
Senior Safety Engineer

Tel : 086-1516419
Ext : 2368

Miss Orrawan Suwanprasert
Senior Safety Engineer

Tel : 085-1853675
Ext : 2032

Miss Kanvadee Tianjoung
Senior Environmental Engineer
Tel : 099-4299962
Ext : 2370

Mr.Chudchai Petpornprapas
Division Manager

Tel : 089-4905839
Ext : 2049

Mr.Sumit Tubmee
Safety Officer

Tel : 091-8853726
Ext : 2031 Miss Kanokwan Puangyimnoy

Administrative support
Tel : 087-6001186
Ext : 2371

Personal Safety management
Personal Near miss, SWO
Bowtie Top risk, Risk assessment 
Contractor Safety Management
Training
Major Shutdown focal point

Process Safety management
e-Permit
FRA
PSM Governance process
PSM Internal audit & External audit
OD governance Process
ORM
e-Legal
SHE Performance
GCMS, Strategy

Environment management
Environmental Management
EIA monitoring
CSR DIW
Circular economy
Proactive Environmental Program
BCP
Budget

Mr.Siriwat Lakta
Safety Engineer

Tel : 062-3612853
Ext : 3031,2428

Mrs. Benjawan Kanpanich
Nurse

Tel : 082-2124892
Ext : 2167

Occupational Health
Industrial hygiene
COVID-19 CST
SHE Committee
Medical emergency
HPI
Promotion

Safety Stan by man 2 คน

Environmental Tech. 2 คน

First aid station
Health Check up
PPEWaste Management

VOC Inventory
Environmental monitoring
SWO/Near miss/FRA Analysis, Monthly report
Promotion

Training
Contractor Safety Meeting
Morning Talk
Site survey
Understand risk Monthly report



Q-SH-A1 Organization

Mr.Borwornnan Pruksa
Senior ERS Chief

Tel : 089-8024806
Ext : 2323

Mr.Thongchai Khongthon
ERS Supervisor

Tel : 061-2690363
Ext : 2372

Mr.Wirach Yumee
Senior Safety Engineer
Tel : 086-1516419
Ext : 2368

Miss Orrawan Suwanprasert
Senior Safety Engineer

Tel : 085-1853675
Ext : 2032

Miss Kanvadee Tianjoung
Senior Environmental Engineer
Tel : 099-4299962
Ext : 2370

Mr.Chudchai Petpornprapas
Division Manager

Tel : 089-4905839
Ext : 2049

Mr.Sumit Tubmee
Safety Officer

Tel : 
Ext : 2031

Miss Kanokwan Puangyimnoy
Administrative support

Tel : 
Ext : 2371MR.Siriwat Lakta

Safety Engineer
Tel : 062-3612853
Ext : 3031,2428
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ภาคผนวก ข.40 
เอกสารการจดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย  

และสภาพแวดล้อมในการทาํงาน 
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ภาคผนวก ข.41 
นโยบายคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย  

และส่ิงแวดล้อม 
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ภาคผนวก ข.42 
เอกสารเกณฑ์การคดัเลอืกและพจิารณาผู้รับเหมา 
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Part C:   Safety Section  

Contractor Name:___________________________Service period : _________________ 

Type of Service  : __________________________________ 

Contract Sponsor: _______________________   Indicator: _______   Date evaluated:  _________________ 

Evaluated By:   1__________________________________________Indicator _____________ 

                           2__________________________________________Indicator _____________ 

                           3__________________________________________Indicator _____________ 

(1) Critical Requirements Score    = ................. 

(2) General Requirements Score     = ................. 

(3) Total Score              = ................. 

 pass   Not pass 
เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน: 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนดสาํคญั (Critical Requirements) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

เกณฑ์การให้คะแนน: 
 คะแนน 0: ไม่มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด 

 คะแนน 2: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด แต่ยงัมีขอ้บกพร่องทีÉตอ้งดาํเนินการแกไ้ข
และป้องกนั 

 คะแนน 4: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนดแลว้อยา่งครบถว้น มีประสิทธิผลและไม่
พบขอ้บกพร่อง 

 

N/A (Not Applicable): ไม่เกีÉยวขอ้ง (ไม่มีความจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ) โดยจะไม่นาํคะแนนของ
หัวขอ้ยอ่ยทีÉได ้N/A มาคิดเป็นฐานคะแนน 

 

 

Contractor 
Category: 

 
Error! Unknown document 
property name. 

Error! Unknown document property name.: CHECKLIST 
PART 1 

 

Revision No.: 01 
Date: 3-Aug-22 

Copy No. 00 Page 2 of 9 
 

 

ผลสรุปของการตรวจประเมนิ  
ผลการประเมินตามขอ้กาํหนดทัÊงหมด เท่ากบั .............. คะแนน คิดเป็นร้อยละ........................... 

พบสิÉงทีÉไม่เป็นไปตามข้อกาํหนด ................ ข้อ 
................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 
 
พบทีÉเป็นโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements, OFI) จาํนวน ............. รายการ  
................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

ใหอ้ยูใ่นดุลยพิ์นิจของบริษทั Partnership นาํไปพิจารณาพฒันาปรับปรุงระบบตามมาตรฐานการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สิÉงแวดลอ้มผูรั้บเหมา (Contractor SHE Management) ใหมี้ประสิทธิภาพและประสิทธิผลยิÉงขึÊน 
 
Good Practice:  
................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

 

 

 

 
Group Item Description Related Document to be verified  Finding Score  

 1 ข้อกาํหนดสําคญั (Critical Requirements) 4 2 0 N/A 
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Group Item Description Related Document to be verified  Finding Score  

S1 

S2 

S3 

1.1 จดัใหมี้เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ 

ครบถว้นตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

จป.บริหาร (S1,S2,S3) 

จป.หวัหนา้งาน (S1,S2,S3) 

จป.เทคนิค (S2) 

จป.เทคนิคขัÊนสูง (S1) 

จป.วชิาชีพ(S1) 

- ขอ้มูลทัÉวไปของบริษทั โครงสร้าง
การบริหารงานขององคก์ร  จาํนวน
พนกังาน จาํนวนหวัหนา้งาน  

- หนงัสือแต่งตัÊง จป. แต่ละระดบั
และเอกสารการขึÊนทะเบียนกบั
สวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน
จงัหวดั 

 

 

   

 

S1 1.2 การปฏิบติัหนา้ทีÉของเจา้หนา้ทีÉความ
ปลอดภยัฯ ตามทีÉกฎหมายกาํหนด  

 

รายงานผลการปฏิบติังานของ จป.

เทคนิคขัÊนสูงหรือจป. วชิาชีพ 

(ยอ้นหลงัอยา่งนอ้ย  6  เดือน) 

    

 

S1 1.3 จดัใหมี้คณะกรรมการความปลอดภยัฯ 

และดาํเนินการตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

- ประกาศแต่งตัÊงคณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ เอกสารการ
ฝึกอบรมคณะกรรมการความ
ปลอดภยั เอกสารแจง้สวสัดิการ
และคุม้ครองแรงงานจงัหวดั 

- บนัทึกการอบรมของ
คณะกรรมการฯ 

- รายงานผลการประชุม
คณะกรรมการความปลอดภยัฯ 

(ยอ้นหลงั 6  เดือน) 

    

 

S1 

S2 

S3 

1.4 จัดให้ผู ้บ ริหาร  หัวหน้างาน  และ
พนักงานได้รับการฝึกอบรมความ
ปลอดภัยฯ ครบถ้วนตามทีÉกฎหมาย
กาํหนด โดยจะตอ้งมีการชีÊแจงเพืÉอให้
พนกังานผูรั้บเหมา และผูรั้บเหมาช่วง 

รับทราบถึงสิÉงทีÉอาจก่อใหเ้กิดอนัตราย
จากไฟไหม ้การระเบิด สารเคมีรัÉวไหล 

การเชืÉอม  อันเนืÉ องมาจากงานและ
กระบวนการผลิต รวมทัÊ งการปฏิบัติ
ตนเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉินตามทีÉมีการ
เตรียมการไว ้ 

- คู่มือ ความปลอดภยัของผูรั้บเหมา
สาํหรับการทาํงานในอุตสหกรรมปิ
โตรเคมี และโรงกลัÉน 

- แผนการฝึกอบรม 

- บนัทึกผลการอบรม (Training 

record) 

- บนัทึกผลการทดสอบความเขา้ใจ
ในการฝึกอบรม 
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Group Item Description Related Document to be verified  Finding Score  

S1 

S2 

1.5 มีระบบการรายงาน การสอบสวน 

และการติดตามผลการแกไ้ข ป้องกนั
อุบติัเหต ุ

 

- ขัÊนตอน แบบฟอร์มการรายงาน
และสอบสวนอุบติัเหตุ (S1, S2) 

- บนัทึกผลการรายงานและ
สอบสวนอุบติัเหตุ การแกไ้ข และ
การตรวจติดตาม (S1, S2) 

- รายงานการสรุปสถิติอุบติัเหตุ
ประจาํเดือน ประจาํปี (S1) 

    

 

S1 

 

1.6 มีมาตรการป้องกนัอนัตรายทีÉอาจจะ
เกิดขึÊน ดว้ยวธีิการ Engineering 

control เช่น การป้องกนัอนัตรายทีÉเกิด
ขึÊนกบันิÊวและมือ ดว้ย Special tools 

ในงาน ถอดประกอบ (assembly 

work), งานปรับระดบัหนา้แปลน ( 

flange alignment work), งานขดุเจาะ 

(hand drilling work), งานฉีดนํÊ า
แรงดนัสูง (high pressure water jet 

work) เป็นตน้ 

- ทะเบียน Special tools สาํหรับ
ป้องกนัอนัตรายทีÉเกิดจากมือ 

- คู่มือการใชง้าน Special tools 

- บนัทึกผลการฝึกอบรมการใชง้าน 

- ผลการตรวจสอบสภาพเครืÉองมือ
และอุปกรณ์ 

    

 

 2 General Requirements     

S1 

S2 

S3 

2.1 มีนโยบายความปลอดภยัฯ เป็นลาย
ลกัษณ์อกัษร และลงนามโดยผูบ้ริหาร
สูงสุดของบริษทัคูค่า้ รวมถึงมีการ
สืÉอสารนโยบายใหพ้นกังานทราบ  

- นโยบายความปลอดภยัฯ  

- ช่องทางการสืÉอสารใหก้บัพนกังาน
ทราบ 

- สอบถามการรับทราบของพนกังาน 
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Group Item Description Related Document to be verified  Finding Score  

S1 

S2 

S3 

2.2 มีระบบการชีÊ บ่งอนัตรายและประเมิน
ความเสีÉยงจากการทาํงาน รวมถึงการ
สืÉอสาร อบรมใหพ้นกังานทราบถึง
อนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนจากการ
ทาํงาน  

- ขอ้มูลการประเมินความเสีÉยงของ
บริษทัฯ ผูรั้บเหมา  หรือ JSEA 

หรือ เอกสารเพืÉอควบคุมความเสีÉยง
ทีÉใชอ้ยู ่(S1, S2) 

- ระเบียบความปลอดภยัในการ
ปฏิบติังาน หรือกฎความปลอดภยั
เฉพาะงาน สอดคลอ้งกบัลกัษณะ
งานของผูรั้บเหมา (S1, S2, S3) 

- บนัทึกการฝึกอบรม สอนงานหรือ 

OJT ในเรืÉองความปลอดภยัในการ
ทาํงานเฉพาะของผูรั้บเหมา (S1, 

S2, S3) 

    

 

S1 

 

2.3 มีแผนงานดา้นความปลอดภยัฯ และ
การดาํเนินการตามแผนงาน  

- แผนงานดา้นความปลอดภยัฯ 

ประจาํปี  

- การตรวจติดตามการปฏิบติัตาม
แผนงานประจาํปีเป็นระยะๆ 

- สรุปผลการปฏิบติังาน ดา้นความ
ปลอดภยัประจาํเดือนและประจาํปี 

- รายงานหรือบนัทึกการทบทวน
ระบบการบริหารจดัการดา้นความ
ปลอดภยัฯ  

    

 

S1 

S2 

S3 

2.4 มีขัÊนตอน วธีิการทาํงาน และระบบ
การควบคุมเอกสารหรือบนัทึกดา้น
ความปลอดภยัฯ  

- ระบบเอกสารการจดัการดา้นความ
ปลอดภยัฯ เช่น Procedure, Work 

Instruction, แบบฟอร์ม มาตรฐาน
การปฏิบติังาน (S1) 

- เอกสารคู่มือความปลอดภยัในการ
ทาํงานของบริษทัฯ ผูรั้บเหมา 
(S1, S2, S3) 
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2.5 มีระบบการควบคุมการปฏิบติัของ
พนกังาน  

- รายงานการตรวจสอบ ตรวจ
ประเมินความปลอดภยั (safety 

inspection/Audit) (S1) 

- การกาํหนดบทลงโทษพนกังานทีÉ
ละเมิดกฎระเบียบดา้นความ
ปลอดภยัฯ (S1, S2, S3) 

- บนัทึกผลการควบคุมการปฏิบติั
(S1) 

    

 

S1 

S2 

S3 

2.6 มีระบบการทาํ Safety Talk/Tool Box 

Talk  

- บนัทึกการทาํ Safety Talk/Tool 

Box Talk (S1, S2) 

- การมอบหมายหนา้ทีÉและความถีÉใน
การทาํ Safety Talk/Tool Box Talk 

(S1, S2, S3) 

 

S1 

S2 

S3 

2.7 มีการจดักิจกรรมส่งเสริมและกระตุน้
จิตสาํนึกของพนกังานใหต้ระหนกัถึง
ความปลอดภยัฯ ในรูปแบบต่างๆ  

- บนัทึกการทาํ Safety Promotion  

เช่น การจดังาน Safety Day, Safety 

Board, Safety News, วารสาร
บอร์ดนิทรรศการ ฯลฯ ใหแ้ก่
พนกังาน (S1, S2, S3) 

- การสืÉอสาร รายงานการสรุปสถิติ
อุบติัเหตุประจาํเดือน ประจาํปี 

ใหก้บัพนกังานทราบผา่นช่องทาง
ต่างๆ (S1, S2) 

    

 

S1 

S2 

2.8 ระบบการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั
สารเคมี  

ขัÊนตอน วธีิการจดัการขอ้มูลความ
ปลอดภยัสารเคมี (SDS) (S1, S2) 

    
 

S1 2.9 การตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (แสงสวา่ง เสียง ความ
ร้อน สารเคมี) 

- แผนการตรวจวดัทางดา้นสุข
ศาสตร์อุตสาหกรรม (S1) 

- ผลการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1) 

    

 

S1 

S2 

2.10 มีมาตรฐานเกีÉยวกบัสญัลกัษณ์เตือน
อนัตรายและเครืÉองหมายเกีÉยวกบัความ
ปลอดภยัฯ 

คู่มือหรือขัÊนตอนควบคุมมาตรฐาน
เกีÉยวกบัสญัลกัษณ์เตือนอนัตรายและ
เครืÉองหมายเกีÉยวกบัความปลอดภยัฯ
(S1, S2) 
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2.11 มีระบบการบริหารจดัการอุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

- คู่มือ หรือมาตรฐานการใชอุ้ปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

(S1, S2, S3) 

- รายงาน หรือบนัทึก การตรวจสอบ
อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคล (S1) 

    

 

S1 

S2 

S3 

2.12 มีระบบการควบคุมดูแล 5 ส พืÊนทีÉสาํนกังาน  และพืÊนทีÉปฏิบติังาน 

มีการดูแลความสะอาด ความเป็น
ระเบียบเรียบร้อยของอุปกรณ์
เครืÉองมือเครืÉองจกัรต่างๆ(S1, S2, S3) 

    

 

S1 

 

2.13 การตรวจสอบ ทดสอบ และ
บาํรุงรักษาระบบและอุปกรณ์สาํหรับ
การป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  

- แผนการตรวจสอบ ทดสอบ และ
บาํรุงรักษาระบบและอุปกรณ์
สาํหรับการป้องกนัและระงบั
อคัคีภยั 

- รายงานการตรวจสอบ ทดสอบตาม
แผน 

    

 

S1 

S2 

S3 

2.14 มีระบบการดูแลรักษาและการ
ตรวจสอบเครืÉองมือ อุปกรณ์ก่อน
นาํไปใชง้าน 

- ขัÊนตอนการปฏิบติังานเรืÉองการ
ตรวจสอบอุปกรณ์ เครืÉองมือ 

เครืÉองจกัร (S1 ,S2, S3) 

- รายการอุปกรณ์เครืÉองมือ 

เครืÉองจกัร และแผนการตรวจสอบ
ความพร้อมการใชง้านของอุปกรณ์
แต่ละตวั(S1 ,S2) 

- บนัทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบ 

เครืÉองมือ เครืÉองจกัรตามแผนงาน
(S1) 

 

 

 

 

 

 

    

 

 
Error! Unknown document 
property name. 

Error! Unknown document property name.: CHECKLIST 
PART 1 

 

Revision No.: 01 
Date: 3-Aug-22 

Copy No. 00 Page 8 of 9 
 

 

Group Item Description Related Document to be verified  Finding Score  

S1 

S2 

2.15 ผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มใน
การทาํงาน  

- รายงานการสรุปสถิติอุบติัเหตุ
ประจาํเดือน, ประจาํปี (S1,S2) 

- สถิติการฝ่าฝืนกฎระเบียบดา้น
ความปลอดภยัฯ และผลการ
ติดตามการแกไ้ขป้องกนั (S1,S2) 

- สถิติการรายงาน Near miss 

accident, Unsafe accident และ 

Unsafe condition (S1,S2) 

 

    

 

S1 

S2 

 

2.16 ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัฯ 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด(General) 

- ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั เช่น การรับรอง
ตาม ISO 45001 (S1, S2) 

- ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

เช่น การรับรองตาม ISO 14001 

(S1, S2)  

 

    

 

S1 

S2 

 

2.17 การเตรียมพร้อมและตอบโตภ้าวะ
ฉุกเฉินทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการดาํเนินการ
ของบริษทั รวมถึงการฝึกซอ้มแผน 

(General) 

- แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน(S1,S2) 

- รายงานผลการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

(S1,S2 

- รายงานผลการฝึกซอ้มดบัเพลิงและ
ฝึกซอ้มอพยพหนีไฟ (S1,S2 

 

    

 

S1 

S2 

 

2.18 ระบบการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง
เพืÉอเฝ้าระวงัโรคจากการทาํงาน 

(General) 

- แผนงาน ขัÊนตอนการตรวจสุขภาพ
(S1,S2) 

- บนัทึกหรือหลกัฐานการตรวจ
สุขภาพ(S1) 
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2.19 มีแผนการฝึกอบรมในหลกัสูตรทีÉ
จาํเป็นตามความเสีÉยงของงานหรือ
ตามทีÉกฎหมายกาํหนด (General) 

- แผนการฝึกอบรมดา้นความ
ปลอดภยัฯ ในการทาํงานประจาํปี 

และบนัทึกสรุปผลการฝึกอบรม 

(S1,S2) 

- บนัทึกการฝึกอบรมดา้นความ
ปลอดภยัฯ (S1,S2) 

- หลกัสูตรปฐมนิเทศดา้นความ
ปลอดภยั (SHE Induction)  

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรการปฏิบติังานทีÉอบั
อากาศ (Confined Space)  

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรผูบ้งัคบัปัÊ นจัÉน ผูค้วบคุม
ปัÊ นจัÉน หรือผูใ้หส้ญัญาณ 

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรความปลอดภยัเฉพาะงาน 

เช่น งานบนทีÉสูง งานยก สารเคมี
อนัตราย ฯลฯ (S1,S2, S3) 

    

 

S1 

S2 

2.20 มีระบบการจดัการวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ 

(Waste) (General) 

- แผนการจดัการ Waste (S1,S2) 

- ใบแจง้เกีÉยวกบัรายละเอียดสิÉง
ปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้สาํหรับ
ผูก่้อกาํเนิดสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่
ใชแ้ลว้ (S1,S2) 

    

 

Audit evidence 
................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

................................................................................................................................................................................................................... 

ลายเซ็นต์รับทราบ 
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